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Бетон. Железобетон

Будуємо з MAN!

Перевезти, замішати суміш, заасфальтувати – у дорожньому 
будівництві вантажівки MAN виконують найрізноманітніші завдання.
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МАКСИМАЛЬНЫЙ 
ПОТЕНЦИАЛ ПРЕИМУЩЕСТВА:

• Оптимизированная утилизация
     формовочных стендов и сокра-
     щение потерь арматурных 
     прядей

• Минимальное количество прос-  
     тоев в процессе формования

• Немедленная реакция на воз- 
     можные отклонения 

• Сохранение данных по  произ-
     водству для дальнейшего улуч-

     шения процессаЧитать дальше на сайте www.
elematic.com/ru/FloorMES

Система управления производственными процессами 
Elematic FloorMES E9 предлагает полное решение для 
оптимизации производства многопустотных плит 
перекрытий. Передовые инструменты для планирования, 
мониторинга и анализа производства позволяют повысить 
производительность и ускорить процесс формования с
минимальным количеством простоев

Оптимизированные функции для 
вашего производства.
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Выставка и конференция ICCX 
Central Europe 14–16 февраля 2018 года 
в городе Осса, Польша – важное собы-
тие для развития мировой бетонной 
индустрии. Количество участников 
превысило 650 человек. На выстав-
ке представили свою продукцию более 
100 ведущих производителей техники 
и оборудования из разных стран мира. 
В конференц-зале свободных мест не 
оставалось, что говорит об абсолют-
ном успехе мероприятия. Значительно 
увеличилось количество участников из 
Украины. На фото: специалисты из-
вестных украинских компаний «АФБ 
Аспект» и «Подолье-железобетон».
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Уже несколько лет подряд статистика свидетель-
ствует о росте объемов строительства в Украине. 
Есть признаки стабилизации отрасли. По итогам 
2017 года индекс строительной продукции по срав-
нению с аналогичным показателем 2016-го соста-
вил 120,9%. По оценкам экспертов, инфляция цен на 
строительно-монтажные работ с начала 2017 года 
была ниже, чем в среднем за тот же период в 2012–
2016 годах. Рост себестоимости строительства так-
же замедлился. Но сегодня перед отраслью стоят 
новые вызовы, и один из самых серьезных – про-
блема кадров. Об этом на заседании Президиума 
Строительной палаты Украины 28 февраля расска-
зал президент Палаты Герой Украины Петр Шилюк.

Президент Палаты подробно проана-
лизировал состояние дел в отрасли и 
работу Комитетов Строительной палаты 
Украины. Объемы возведенного жилья – 
один из важнейших показателей отрас-
ли, непосредственно касающийся жизни 
всех граждан.

Почти две трети от общего объема вы-
полненных работ (73,2%) – новое строи-
тельство, реконструкция и техническое 
переоснащение. Жилищное строитель-
ство занимает 22,5%, инженерные соо-
ружения – 50,1%.

По итогам года лидируют Кировоград-
ская, Житомирская, Одесская, Днепро-
петровская, Херсонская и Харьковская 
области, где рост объемов составил от 
53% до 22%. Киев показал рост в 30%. И 
только Луганская, Донецкая и Сумская 
области снизили темпы строительства.

Несмотря на некоторые оптимистиче-
ские тенденции, жилищный вопрос оста-
ется нерешенным – существует огром-
ный отложенный спрос.

Еще одна проблема – отток рабочих 
кадров, причины которого – низкие зар-
платы в отрасли и социальная незащи-
щенность работников.

Строительная палата постоянно на 
разных уровнях обостряет вопрос о не-
обходимости увеличения бюджетного 
финансирования программ доступно-
го жилья, молодежного жилья, развития 
ипотечного кредитования, финансового 
лизинга. Но сдвиги есть пока только на 
уровне решений местных властей, а го-
сударственных программ, как и четкого 
законодательства, регулирующего жи-
лищную политику, пока нет.

В то же время Строительная палата 
активно поддерживает усилия профиль-
ного комитета Верховной Рады и Мин-
региона по улучшению инвестиционно-
го климата в строительстве, упрощение 
условий для застройщиков и повыше-
ние качества новостроек, предостав-
ляет свои экспертные предложения. 
Эксперты Палаты постоянно привле-
каются к совершенствованию норма-
тивно-правовой базы строительства.

Петр Шилюк подчеркнул, что строи-
тельному сообществу следует работать, 
в частности, над внедрением налого-
вых льгот для модернизации основ-
ных фондов строительных организа-
ций; снижением процентных ставок при 
предоставлении кредитов застройщи-
кам; добиваться прозрачности в систе-
ме выделения земельных участков под 
застройку, решении других вопросов, 
сдерживающих развитие строитель-
ного дела.

– Не следует ждать, пока власть соз-
даст надлежащие условия для развития 
строительного комплекса. Жизнь пока-
зывает, что пока мы сами, представите-
ли строительного бизнеса, не объеди-
нимся, не разработаем и не предложим 
необходимые документы, дело не сдви-
нется с места. У Строительной палаты 
есть соответствующие организацион-
ные структуры и экспертный потенци-
ал, поэтому приглашаю всех коллег к ак-
тивному сотрудничеству. То же касается 
кадровой политики – надо совместно ис-
кать решение, как задержать кадры на 
стройке и обеспечить им достойные ус-
ловия труда, – сказал Петр Степанович.

Важное направление деятельности 
Палаты – сотрудничество с партнерски-
ми организациями. Подписано 13 ме-
морандумов о сотрудничестве, в част-
ности, с Министерством образования 
и науки Украины, что должно способ-
ствовать решению проблемы кадров. 
Работа в рамках подписанных мемо-
рандумов под постоянным контролем 
Президиума Палаты.

Ближайшая перспектива разви-
тия городов – застройка территории 
промышленных зон. Сегодня только в 
Киеве промзоны занимают 1,8 тыс. га. 
Есть надежда и на то, что сдвинется с 
места вопрос реконструкции устаревше-
го жилого фонда. 

Участники заседания обсудили доклад 
П. С. Шилюка. В частности, вице-прези-
дент Строительной палаты, генераль-
ный директор концерна «Подолье» Ти-
мофей Гиренко заострил внимание на 
проблеме недобросовестной конкурен-
ции на рынке строительства жилья. Око-
ло 70% организаций-застройщиков не 
соответствуют в полной мере критериям, 
необходимым для ведения качественно-
го строительства. Соответственно, такие 
застройщики демпингуют за счет каче-
ства, вводя в заблуждение потенциаль-
ных инвесторов. К тому же потенциаль-
ные покупатели квартир в новостройках – 
молодежь, которая сейчас массово вы-
езжает за границу, и строителям важно 
вовремя просчитать будущие риски. 

В Украине реальная проблема деин-
дустриализации и депопуляции. Усили-
ваются миграционные тенденции. А это 
вызовы для прогнозирования в строи-

Президент Строительной палаты Украины Герой Украины Петр Шилюк: 
«У Строительной палаты Украины есть организационные 
структуры и экспертный потенциал, чтобы совместно 
искать оптимальные решения для развития отрасли».
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тельной отрасли, – подчеркнул вице-пре-
зидент УСПП Сергей Прохоров.

Руководитель компании «Украинская 
сервейинговая экспертиза» Анатоль 
Карминский обратил внимание на то, 
что в годовом отчете правительства ка-
питальное строительство даже не упо-
минается. Таким образом, строители 
практически брошены на произвол судь-
бы. Но Палата работает с максимальной 
отдачей, прокладывая мостики между 
потребителями, строителями и властью.

В выступлениях председателя наблю-
дательного совета ЗАО «Киевспецмон-
таж» В. И. Дзерика, президента Все-
украинского союза производителей 
стройматериалов И. М. Салия, вице-пре-
зидента КСУ А. В. Беркуты; ректора КНУ-
СА П. М. Куликова; директора Киевского 
колледжа строительства, архитектуры и 
дизайна В.А. Булгакова; президента Со-
юза научных и инженерных объедине-
ний Украины Н. Н. Кирюхина; президен-
та Академии строительства Украины	
И. И. Назаренко; председателя наблюда-
тельного совета ЗАО «КУА «Националь-
ный резерв» О. Е. Лиховида речь шла 
о мерах, которые необходимо осуще-
ствить как на уровне законодательной, 
так и исполнительной власти для упро-
щения условий деятельности на строи-
тельном рынке, подготовки и закре-

пления квалифицированных рабочих 
кадров, европейской квалификации ин-
женерного корпуса.

В частности, говорилось о том, что мо-
лодежь сегодня в основном нацелена 
получать образование за рубежом. Евро-
пейские вузы в этом тоже заинтересова-
ны и борются за украинский контингент: 
соответствующее приглашение на учебу 
размещено даже на сайте Минобразова-
ния Украины. И это уже обернулось по-
терей квалификации и нехваткой кадров 
в отрасли. Сегодня производству тре-
буется не простой строитель, а инженер-
строитель, однако среднее звено обра-
зования практически уничтожено. Один 
из реальных путей решения проблемы – 
готовить в украинских вузах и колледжах 
кадры целенаправленно для конкретных 
строительных организаций, подписав с 
ними соглашения. Подчеркивалась не-
обходимость решения проблемы кон-
курентной оплаты труда строителей, 
которая сейчас является основной 
причиной оттока кадров.

Председатель профсоюза строите-
лей Украины В. М. Андреев отметил важ-
ность соблюдения требований без-
опасности труда на производстве и 
устранения случаев полулегального по-
ложения работающих на некоторых 
предприятиях отрасли.

Руководитель департамента Минреги-
она С. Я. Билоус рассказал о подготовке 
законодательных актов, которые будут 
способствовать развитию строительного 
бизнеса, привлечению инвестиций.

Члены Президиума Строительной па-
латы Украины приняли решение, в кото-
ром содержится перечень мероприятий, 
направленных на закрепление поло-
жительных тенденций в деятельности 
строительного комплекса. Президиум 
Строительной палаты также заслушал 
информацию вице-президента – испол-
нительного директора А. А. Дроня о вы-
полнении Плана работы в 2017 году и ут-
вердил План работы на 2018 год.

С информацией о подготовке к Между-
народной выставки строительных мате-
риалов и технологий InterBuildExpo2018 
выступил первый вице-президент Палаты 
С. Т. Сташевский. Он подчеркнул, что эта 
Международная выставка имеет статус 
крупнейшего в Украине строительного 
профессионального форума года. Пред-
полагается участие 800 компаний, будут 
представлены до 1000 брендов. 

Строительная палата Украины высту-
пит организатором научно-практиче-
ской конференции, тема которой – ре-
конструкция жилья массовых серий.

www.budpalata.com.ua
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Новые подходы к решению масштаб-
ных задач ищет и крупнейший произ-
водитель железобетонных изделий –	
корпорация «ДБК-ЖИТЛОБУД». Поэ-
тому именно здесь, за круглым столом, 
в гостеприимной обстановке собра-
лись руководители и специалисты поч-
ти всех крупных украинских предприя-
тий – производителей конструктивного 
железобетона, а также представители 
известных европейских производите-
лей оборудования. 

Организаторами круглого стола «Ин-
дустриальное домостроение: основной 
ресурс увеличения массового строи-
тельства» выступили Строительная па-
лата Украины и «Будівельний журнал».

Ключевые вопросы – законодатель-
ные инициативы в сфере доступно-
го жилья, реальные пути модерниза-
ции домостроительных комбинатов и 
внедрения новых технологий, изучение 

передового зарубежного опыта инду-
стриального домостроения.

Приветствуя участников круглого 
стола, президент Строительной палаты 
Украины Герой Украины Петр Степано-
вич Шилюк акцентировал внимание на 
том, что индустриальное домострое-
ние станет основным ресурсом увели-
чения массового строительства толь-
ко при условии модернизации заводов 
железобетонных изделий и домостро-
ительных комбинатов. А это возмож-
но при разработке механизма устойчи-
вого кредитования и соответствующей 
законодательной базы.

– Примеры успешной модернизации – 
«ДБК-4», «Ковальская», «Хмельницк-
железобетон», «Подолье-железобетон»,
«Богуславский завод железобетонных 
конструкций» и другие. Технологиче-
ское оборудование мировых произво-
дителей Ebave, Nordimpianti, Elematic, 

weiler, Simem позволило этим предпри-
ятиям существенно расширить ассор-
тимент и выпускать продукцию по ев-
ропейским стандартам. Но для более 
широкого развития этого направле-
ния целесообразно иметь соответству-
ющую государственную программу, 
как это было сделано у наших сосе-
дей, – подчеркнул Петр Шилюк. Стро-
ительная палата Украины неоднократ-
но поднимает вопрос создания такой 
программы на всех уровнях, в том чис-
ле в профильном Комитете Верхов-
ной Рады.

Панельное жилье и энергоэффектив-
ность – «две вещи несовместные»? 

Содержательными были выступле-
ния вице-президента Строительной па-
латы Украины Ивана Салия, руково-
дителей и специалистов предприятия 
«ДБК-4».

Современное индустриальное домостроение
невозможно без модернизации предприятий 

Индустриальное домостроение 
актуально во всем мире – строить 
быстро и качественно нужно вез-
де. Так в чем же все-таки основ-
ной ресурс увеличения объемов 
индустриального домостроения в 
Украине? Эта глобальная тема, 
которая активно обсуждается во 
многих странах, становится все 
болеее актуальной для украин-
ских застройщиков. 

Профессиональные встречи украинских и европейских производителей – это и обмен опытом, и налаживание деловых контактов, и дружеские беседы
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В «ДБК-4» установлен Allplan Precast (Planbar), по-
зволяющий заводу выпускать не серию, а комплект 
индивидуальных изделий под индивидуальный архи-
тектурный проект, с выдачей данных на роботизиро-
ванное оборудование, логистику и экономику, с авто-
матизированным контролем качества проектирования, 
стыковкой с украинскими ERP, расчетными и сметными 
системами. Компания ООО «Аллбау Софтвер» прове-
ла мастер-класс по применению этой BIM-технологии 
от концерна Nemetschek. Были представлены методы 
проектирования и разработки сборных железобетон-
ных изделий на основе произвольных архитектурных 
решений. Показано выполнение настройки програм-
мы под конфигурации заводского оборудования, в т.ч. 
сеткосварочных машин, что позволяет максимально 
автоматизировать процесс создания и армирования 
изделий. Рассмотрен подход ПО Planbar в автомати-
ческой генерации комплектов чертежей на сборные 
изделия и формирования монтажных планов.

 О новых возможностях предприятия, 
запустившего вторую экструдерную ли-
нию, рассказал вице-президент ПСГ 
«Ковальская» Владимир Суруп.

О перспективах производства трех-
слойных железобетонных панелей рас-
сказал председатель правления ООО 
«Богуславский завод железобетонных
конструкций» Михаил Сидоренко. Ус-
пешно внедрив передовой опыт в со-
трудничестве с эстонскими специали-
стами, предприятие развенчивает миф о 
низкой энергоэффективности панельно-
го жилья. «Теплые» панели – это не толь-
ко стабильная комфортная температура 
в жилых помещениях, но и существен-
ное сокращение вредных СО2.

Своим опытом модернизации предпри-
ятий поделились руководители Анатолий 
Корбут («Хмельницкжелезобетон»), Ми-
хаил Бурьянский («Днепроинвестстрой-
пром»), Шидо Золтан («3 Бетона»).

Украине – передовой опыт 
строительства доступного жилья 

Финляндия – страна, в которой успеш-
но решена проблема доступного жилья. 
Об этом рассказал гость круглого сто-
ла – Хейкки Кангасниеми, директор по 
продажам компании Elematic. 

В принципе, в Финляндии нет такого 
понятия как «социальное жилье» – там 
это называют «доступное жилье для 
каждой семьи». Индустриальное домо-
строение в Финляндии – это 70% всех 
жилых домов. Заводские стеновые кон-
струкции гарантируют качество и высо-
кую скорость строительства, а эстетика 
достигается применением разнообраз-
ных технологий. Графическое пати-
рование, контраст между различными 
фактурами поверхности, пескоструй-
ная обработка, агрегатирующие агенты 
и пигменты придают фасадам индиви-
дуальность, и каждый микрорайон от-
личается собственным архитектурным 
решением. 

Застройка проводится за счет частных 
компаний, а муниципалитеты помогают с 
земельными участками, строительными 
планами или самостоятельно инвестиру-
ют в жилые проекты. 

Получать сверхприбыли на рынке со-
циального жилья невозможно, так как 
ценовая политика находится под кон-
тролем государства. Банковский кредит 
под вменяемые проценты и действен-
ные социальные механизмы поддержки 
населения – таким путем идут цивили-
зованные европейские страны, где есть 

понимание того, что никаких затяжных 
жилищных проблем лучше вовсе не 
создавать, чтобы потом не приходилось 
ломать голову, как их решать.

Современное оборудование 
для украинских предприятий 

С ростом спроса на новую продук-
цию закономерно увеличивается спрос 
на оборудование. В некоторых стра-
нах в пользу сборного железобето-
на проводят государственную политику 
протекционизма и даже меняют зако-
нодательство. Об Украине этого пока 
не скажешь, но важно уже то, что, во-
первых, есть модернизированные пред-
приятия, которые задают тон в произ-
водстве железобетонных конструкций, 
а во-вторых, многие европейские про-
изводители оборудования заинтересо-
ваны в украинском рынке и предлагают 
выгодные условия приобретения своей 
продукции. 

Представитель Moldtech (Испания) 
Елена Астахова рассказали об опыте 
применения оборудования этой ком-
пании в Европе и о возможностях, ко-
торые компания готова предоставить 
украинским производителям железо-
бетонных конструкций. 

Представитель Moldtech Елена Астахова, главный редактор «Будівельного журна-
лу» Елена Светлицкая и директор завода ЖБИ ЧАО «ДБК-4» Владимир Романенко

Президент Строительной палаты Украины Герой Украины Петр Шилюк 
и директор по продажам компании Elematic Хейкки Кангасниеми
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Юридическая компания TOTUM – это новое поко-
ление специалистов в области права, слаженная 
команда образованных, энергичных, прогрессивно 
мыслящих молодых людей, среди которых три кан-
дидата юридических наук и шесть адвокатов. Соз-
данная в 2011 году, компания очень быстро заво-
евала авторитет как один из самых компетентных 
экспертов и советников на рынке юридических услуг 
в сфере недвижимости. TOTUM – член Конфедера-
ции строителей Украины, который профессиональ-
но отстаивает интересы отрасли, ориентированные 
на европейские ценности и стандарты.

Основные юридические практики: 
земельного и аграрного права, стро-
ительства и капитальных инвестиций, 
корпоративного и налогового пра-
ва, урегулирования споров и безопас-
ности бизнеса. Клиенты TOTUM – та-
кие известные и уважаемые компании, 
как ПСГ «Ковальская», «КАН Девелоп-
мент», «Познякижилбуд», «МЖК Обо-
лонь» и другие.

Как показывает опыт, строитель-
ство, осуществляемое с соблюдени-
ем всех требований законодательства 
и качественным правовым сопрово-
ждением, хоть и выглядит, на первый 
взгляд, затратным, однако в конечном 
итоге минимизирует риски непредви-
денных расходов, в том числе штра-
фов. В то же время строительство с 
нарушениями закона ставит под со-
мнение саму возможность его завер-
шения и не исключает дальнейшего 
сноса самовольно построенных объек-
тов по решению суда.

При этом некоторые застройщики, 
желая снизить затраты, отказываются 
от полного юридического сопровожде-
ния проектов и обращаются к юриди-
ческим компаниям для решения точеч-
ных вопросов.

Основные юридические услуги
для застройщиков

1. Комплексный аудит перед на-
чалом реализации проекта: анализ 
градостроительной ситуации, в том 
числе функционального назначения 
территории или земельного участ-
ка, ограничений по высотности объ-
екта, возможности подключения к 
инженерным сетям, внесения изме-
нений в градостроительную докумен-
тацию и т. п.

Специальный вопрос и due diligence – 
аудит проблемных объектов строитель-
ства. В таких делах юрист может пред-
ложить не только правильный вариант 
разрешения ситуации, но и самый вы-
годный для сторон с коммерческой точ-
ки зрения. Основа качественного ау-
дита – сотрудничество с инженерами, 
архитекторами, финансовыми советни-
ками и другими специалистами.

2. Формализация отношений меж-
ду девелоперами и землепользова-
телями на начальном этапе реализации 
проекта закреплена в индивидуальных 
договорных конструкциях. 

Не секрет, что землепользователи 
получают от девелоперов вознаграж-
дение за застройку их участка (10–
15% площадей объекта строитель-
ства). Наиболее распространенные 
правовые конструкции для таких от-
ношений – договор о делегировании 
функций заказчика строительства, 
инвестиционный договор, договор о 
сотрудничестве, договор о совмест-
ной деятельности.

3. Сопровождение учета интере-
сов при разработке детального пла-
на территории (ДПТ) или другой гра-
достроительной документации. 

Учитывая мораторий на отвод земель-
ных участков для градостроительных 
нужд, а также изменение их целевого 
назначения в случае отсутствия пла-
на зонирования или ДПТ, все больше 
застройщиков инвестируют в разра-
ботку градостроительной документа-
ции, которая обычно является балан-
сом договоренностей между всеми 
заинтересованными лицами. Следова-
тельно, клиенту нужно помочь вовре-
мя и должным образом обратиться к 
разработчику документации с желае-

мой градостроительной инициативой. 
Если заявленная инициатива не учте-
на либо не соответствует интересам 
заинтересованных лиц или общины, 
документация может быть обжалова-
на в суде. Чаще всего отменяют реше-
ния местных советов об утверждении 
градостроительной документации из-
за нарушений процедуры разработки 
и утверждения.

4. Сопровождение оформления зе-
мельных участков для градостро-
ительных нужд. Достаточно часто 
участки оформляются в пользование на 
правах аренды, учитывая экономиче-
скую нецелесообразность их выкупа. 

Земельное законодательство пред-
усматривает отведение свободных 
участков для градостроительных нужд 
исключительно на земельных торгах. 
В связи со значительной конкуренци-
ей игроки на рынке стараются избе-
гать указанной процедуры. Законно 
достичь такого результата возмож-
но лишь через ряд трансформаций с 
земельными участками, которые уже 
были отведены или заняты недвижи-
мым имуществом. Довольно распро-
странено и освоение частей земель-
ных участков, ранее отведенных для 
функционирования промышленных 
объектов.

5. Сопровождение получения раз-
решительных документов (градо-
строительные условия и ограниче-
ния, технические условия и т. п.). 

Все строительные проекты начина-
ются с получения исходных данных. На 
этом этапе важной задачей для юри-
дических советников является состав-
ление договоров на проектные работы 
с соответствующими организациями
и четкое определение условий испол-

Качественное правовое сопровождение
минимизирует риски в строительстве
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нения договоров – за чьи средства и 
в какие сроки будут устранены недо-
статки в проектно-сметной документа-
ции в случае их обнаружения.

Отмечены единичные случаи обжа-
лования в судебном порядке отказов 
органов, ответственных за выдачу ис-
ходных данных для проектирования, 
по основаниям, не предусмотренным 
законом. Противоположная ситуация 
с обжалованием в судебном порядке 
разрешений на выполнение строитель-
ных работ по инициативе противников 
реализации определенного проекта. 
Большинство таких исков иницииру-
ются недовольной общественностью, 
и очень важно наличие у застройщика 
всего перечня разрешительных доку-
ментов, что в значительной степени за-
висит от качественной работы юристов 
при проведении комплексного юриди-
ческого аудита перед началом стро-
ительства.

6. Сопровождение строительства 
и определения механизмов финан-
сирования. В зависимости от функ-
ционального назначения объекта 
определяются механизмы его финан-
сирования с оптимальной фискальной 
нагрузкой. Большинство застройщи-
ков, специализирующихся на строи-
тельстве жилья за собственные сред-
ства, финансируют только начало 
строительства. В некоторых случа-
ях хорошая локация будущего объекта 
и деловая репутация девелопера по-
зволяют ему привлекать средства ин-
весторов еще в момент проведения 
подготовительных работ, но с опреде-
ленным дисконтом.

При строительстве коммерческой 
недвижимости большую часть рас-
ходов несет застройщик, хотя иногда 
крупные игроки на рынке частично ин-
вестируют строительство объектов, 
которые в будущем планируют арендо-

вать. Поэтому юристы должны хорошо 
понимать строительный процесс, ста-
дии его финансирования и возможные 
риски для застройщиков.

Юридическим советникам очень 
важно находиться в постоянной комму-
никации со строителями, особенно при 
проведении внеплановых проверок 
объекта. Важно не допускать ситуаций, 
при которых за юридической помощью 
обращаются уже после составления 
актов проверок или, что еще хуже, по-
сле истечения сроков на их обжало-
вание.

7. Сопровождение ввода объектов 
в эксплуатацию. Если с начала ре-
ализации проекта застройщиком со-
блюдена последовательность получе-
ния всех разрешительных документов, 
то процесс ввода в эксплуатацию не 
будет затратным как с точки зрения 
времени, так и ресурсов.

www.totum.ua

Сочетая стандарты качества услуг и знания специфики украинской экономики, команда юристов отстаивает интересы застройщиков и обеспечивает их деловой успех

+38 (044) 383 51 91
info@totum.ua   www.totum.ua
04071, м. Київ, вул. Щекавицька, 
буд. 30/39, оф. 71
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            «ДБК-Житлобуд» 			  вернет Куреневке статус престижности 
вместо заброшенной промзоны              появится современный жилищный комплекс

Место, где разместится будущий жи-
лой комплекс, в прежние времена было 
очень престижным. Когда-то самые бо-
гатые киевляне соревновались за право 
купить здесь землю и строить собствен-
ные имения. 

Корпорация «ДБК-ЖИТЛОБУД» вер-
нет этой территории былую славу и по-
пулярность. План застройки промзоны 
предполагает возведение четырех домов, 
необходимой инфраструктуры, а также 
масштабное благоустройство территории.

Проектно-архитектурная концепция 
комплекса отражает современные тен-
денции города ХХI века. 

Комплекс расположен очень удачно – 
на одинаковом расстоянии от днепров-
ских пляжей и делового центра столицы. 
А экономные и в то же время удобные 
планировки квартир понравятся в пер-
вую очередь тем, кто умеет считать свои 
деньги и ценит собственное время. Ведь 
«ДБК-ЖИТЛОБУД» умеет строить каче-
ственно и быстро. 

Надежность и многолетний опыт за-
стройщика, как и передовые техниче-
ские решения, заложенные в проекте 
строительства, не позволяют усомниться 
в высокой ликвидности всех запланиро-
ванных объектов.

Киев стремительно развивает-
ся, пытаясь как можно скорее 
избавиться от нежелательного 
багажа советской эпохи. Речь 
идет о многочисленных уста-
ревших предприятиях, кото-
рыми до сих пор переполнен 
город. Столичные власти вне-
дряют стратегию постепенно-
го переноса производствен-
ных мощностей за пределы 
города, а освободившиеся 
участки используются для 
строительства комфортной 
городской инфраструктуры. 
На очереди – промышленные 
районы в Оболонском районе, 
вдоль улицы Скляренко, неда-
леко от Куреневского парка.

Территория площадью около 5 га, за-
громожденная различными непри-
влекательными сооружениями про-
изводственно-складского типа, уже в 
текущем году изменится до неузнавае-
мости. Это место будет высвобождено 
для создания современного простран-
ства для комфортной жизни киевлян. 

Опыт компании «ДБК-ЖИТЛОБУД» – не 
просто застройка, а комплексное фор-
мирование территорий, каждая из ко-
торых имеет не только природные, но 
и культурные особенности. Нынешний 
Вышгород – быстро развивающийся 
город-спутник столицы Украины, на-
стоящая жемчужина на берегу Днепра. 
Современность и славная история Ки-
евской Руси объединились в названии 
жилого комплекса «Ярославичи», ко-
торое напоминает, что именно здесь, в 
Вышгороде, в 1072 году сыновья Ярос-
лава Мудрого Изяслав, Святослав и Все-
волод приняли свод законов «Правда 
Ярославичей». 
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            «ДБК-Житлобуд» 			  вернет Куреневке статус престижности 
вместо заброшенной промзоны              появится современный жилищный комплекс

В исторической местности столицы – 
на Совках, где когда-то располагал-
ся загородный двор киевского князя 
Владимира Ольгердовича, при котором 
Киев возрождался от нашествия Орды, 
потомки русичей в ХХІ веке строят жи-
лой комплекс с поэтическим названи-
ем «Страна озер». Это два 25-этажных 
дома – индустриальный (серия АПВС) 
на 838 квартир с полной внутренней 
отделкой и каркасно-монолитный на 
504 квартиры. Энергоэффективная 
технология, разработанная специали-
стами « ДБК-ЖИТЛОБУД» – вентили-
руемый фасад HOSTROCK гарантирует 
жильцам тепло и уют на долгие годы.

Разработан и утвержден детальный план территории, 
согласно которому здесь будет построен не только 
жилой комплекс, но и административные здания, дет-
ские воспитательно-образовательные учреждения, 
торгово-развлекательные и спортивные комплексы.
На схеме – объекты инфраструктуры: 
1. Учебно-воспитательный комплекс с детсадом и 
общеобразовательной школой.
2. Гипермаркет.
3. Общественно-деловой, торгово-
развлекательный комплекс.
4. Арт-студия.
5. ЗАТ «Киевский стеклотарный з-д» 
(реконструкция под административные здания).
6. Учреждение бытового обслуживания.
7. Спортивно-оздоровительный комплекс.
8. КП «Подол недвижимость» (реконструкция
оптового рынка).
9. Механизированные гаражи.
10. Офисно-торговый центр с отелем, паркингом 
и элементами инфраструктуры и другие.

Концепция нового комплекса –
активный образ жизни

Внутреннее пространство ЖК Navigator 
тщательно продумано. Здесь можно на-
дежно укрыться от городской суеты и 
при этом вести динамичный образ жиз-
ни, занимаясь любимым делом – спор-
том, творчеством. В зеленых уютных дво-
рах без автомобилей предусмотрено все 
для активного семейного отдыха: безопас-
ные детские площадки с каруселями и 
спиральной горкой, поля для игры в ба-

скетбол и футбол, площадка для фитне-
са, теннисные столы, тренажеры. 

Дворы ЖК Navigator спланированы как 
пространство для жителей всех возрастов 
и интересов – с зелеными зонами отды-
ха, тенистыми аллеями, скамейками, фон-
таном, клумбами и лужайками, дорожка-
ми для прогулок и ухоженными газонами. 
Дети и взрослые могут отдыхать здесь, не 
мешая друг другу. Специально отведены 
места для парковки автомобилей и вело-
сипедов, для выгула собак и т. д.

Учтены и меры безопасности: ограж-
дение территории, ограниченный доступ 
для посторонних лиц, охрана, видеона-
блюдение, хорошее освещение.

Дома ЖК Navigator – в европейском 
стиле. Яркие цвета вентилируемых энер-
госберегающих фасадов HOSTROCK, 
просторные входные группы, отделка 
холлов и коридоров штукатуркой и плит-
кой – все радует глаз и создает хорошее 
настроение. 

www.dbkzhytlobud.com.ua
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Здание бывшего Дома быта, постро-
енное 47 лет назад, удалось превра-
тить в современный центр европейско-
го уровня. В его открытии участвовал 
Президент Украины Петр Порошенко,
который отметил необычное архитек-
турное исполнение объекта. Стро-
ительные и отделочные работы были 
выполнены в рекордные сроки – всего 
за девять месяцев, в то время как по-
добные здания возводятся в течение 
1,5–2 лет.

– Далеко не все верили в то, что столь 
серьезный объем работ можно выпол-
нить за короткое время. Проще и бы-
стрее не реконструировать подобные 
объекты, а строить их с нуля. Но мы 
приняли этот профессиональный вы-
зов и справились с задачей, показав 
свою способность выполнять слож-
ные проекты в сжатые сроки и с высо-
ким качеством, – отметил председатель 
Наблюдательного совета ОДО «Жил-
строй-2» Юрий Кроленко. – Ежедневно  
на стройплощадке проводились опера-
тивные совещания, чтобы максималь-
но эффективно организовать работу 
всех подразделений. В здании парал-
лельно выполнялось сразу несколько 
процессов – пока на одном этаже воз-
водились стены, на другом уже велись 
отделочные работы.

Новый центр площадью почти 6 тыс. 
кв. м, работа которого организована по 
принципу «прозрачного офиса», дей-

ствительно выглядит, как прозрачный: 
наружная декоративная отделка фа-
сада здания с трех сторон выполнена 
из стекла. Даже пристроенная входная 
группа в форме пирамиды и перего-
родки в большом помещении приема 
посетителей на первом этаже также 
полностью стеклянные. Харьковский 
Региональный центр, который прини-
мает до 2000 человек в день и предо-
ставляет более 400 видов услуг, может 
стать достойным образцом для стро-
ительства подобных центров по всей 
Украине.

2017 год стал для «Жилстрой-2» успеш-
ным – объемы производства выросли 
более чем на 60%, пополнен парк спец-
техники, начато строительство жилого 
микрорайона «Пролісок» общей пло-
щадью около 150 тыс. кв. м, а также ЖК 
«Дом на Зерновой» и три секции крупно-
го ЖК «Меридиан».

Введены в эксплуатацию более 80 тыс. 
кв. м общих площадей – жилой дом пре-
миум-класса «Квітка», 4-я и 5-я секции с 
паркингом ЖК «Садовый», 1-я и 2-я сек-
ции ЖК «Павловский квартал», 1-я сек-
ция ЖК «Дуэт». 

В нынешнем году застройщик пла-
нирует сдать в эксплуатацию порядка 
78 тыс. кв. м площадей в нескольких 
жилых объектах секции ЖК «Мери-
диан», 3-ю секцию ЖК «Павловский 
квартал», дом № 1 комплекса таун-
хаусов «Журавлевская слобода», 2-ю 

Крупнейшему застройщику Харь-
кова – «Жилстрой-2» исполняется 
75 лет. Многие здания компании 
стали визитками города: Дом со-
ветов и Дом трестов, вошедшие 
в уникальный архитектурный ан-
самбль площади Свободы, Дом 
со шпилем, киноконцертный зал 
«Украина» со сложным техноло-
гическим решением подвесной 
крыши большой площади, а также 
миллионы квадратных метров жи-
лья, больницы, поликлиники, дет-
ские сады, гостиницы, институты. 
В 2017 году завершена рекон-
струкция уникального для Укра-
ины Регионального центра адми-
нистративных и социальных услуг 
для жителей Харькова и области.

Компания «Жилстрой-2»         75 лет на пути созидания
     построенные здания стали             визитной карточкой города
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Компания «Жилстрой-2»         75 лет на пути созидания
     построенные здания стали             визитной карточкой города

Сегодня «Жилстрой-2» возводит
8 жилых комплексов в Харькове
• 10–14-этажный жилой микрорайон 
«Пролісок» (метро «Дворец спорта»);
• 13–19-этажный жилой микрорай-
он «Меридиан» на Северной Салтовке;
• 17-этажный трехсекционый
ЖК «Дом на Зерновой»;
• 15-этажный ЖК «Виктория», 
(метро «Дворец спорта»);
• 16-этажный двухсекционный 
ЖК «Одесский», пр. Гагарина, 170/1;
• 15-этажный двухсекционный
ЖК «Кристалл», станция 
(метро «Проспект Гагарина»);
• 17–21-этажный пятисекционный 
ЖК «Павловский квартал», 
ул. Клочковская, 117;
• 20-этажный двухсекционный ЖК 
«Дуэт» на Алексеевке.

секцию ЖК «Дуэт», 1-ю секцию ЖК 
«Одесский» и ЖК «Виктория».

Вскоре начнется строительство двух 
новых объектов: 7-этажный ЖК преми-
ум-класса NODUS и 22-этажный 4-сек-
ционный ЖК бизнес-класса возле пло-
щади Защитников Украины.

Компания, преимущественно за счет 
собственных средств, продолжает воз-
водить храм Преподобного Алексия, че-

ловека Божия, который находится возле 
Алексеевского источника. Уже постро-
ен нижний храм и выполнен основной 
объем работ по кирпичной кладке стен 
верхнего храма. 

Еще одно важное достижение, только 
уже на спортивном поприще, – победа 
женской футбольной команды «Жил-
строй-2» в чемпионате Украины-2017 
высшей лиги.

Несмотря на то, что рынок строитель-
ства жилья в крупных городах близок 
к перенасыщению, особенно в сегмен-
те эконом-класса, «Жилстрой-2» в свой 
юбилейный год настроен оптимистично, 
поскольку возводит дома самых разных 
категорий – от класса эконом+, ком-
форт, бизнес до премиум-класса, при-
меняя передовые технологии. Высокий 
уровень качества и комфортность ново-
строек, индивидуальность архитектур-
ного стиля каждого жилого комплекса, 
доверие инвесторов позволят компании 
увеличить объемы строительных работ 
еще на 20% до конца года.

www.zhilstroj-2.ua
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Объединение «Днепроэнергостройпром»:
быть среди лидеров – принципиальная позиция

Более сорока лет объединением неиз-
менно руководит Иван Эдуардович Ма-
рон – Заслуженный энергетик и Заслу-
женный строитель Украины, лауреат 
множества государственных наград, из-
вестный политический и общественный 
деятель Кировоградщины, человек прин-
ципиальный, требовательный к себе и 
другим, руководитель старой закалки и 
современных прогрессивных взглядов.

Благодаря внедрению гибких техно-
логических процессов, которые давали 
возможность быстро переориентировать 
производство на современные стандар-
ты, в ОДЕБП впервые было применено и 
освоено производство революционных 
центрифугованих опор ЛЭП и плит по-
крытия пролетом до 12 м, брусковых кон-
струкций, конструкций фундаментов тур-

богенераторов, колонн деаэраторных 
этажерок АЭС, конструкций наплавных 
фундаментов (например, для возведения 
ЛЭП через Каховское водохранилище), 
воплощены другие новаторские решения 
энергетического строительства.

На предприятиях Объединения разра-
ботаны и освоены технологии производ-
ства уникальных сборных строительных 
конструкций высокой заводской готов-
ности для главных корпусов атомных, те-
пловых электростанций, что позволило 
применять скоростной метод строитель-
ства огромного списка ГРЭС, ТЭЦ и 
атомных электростанций.

Базовое предприятие Объединения – 
головной завод (директор – Михаил Вла-
димирович Бурьянский) специализиру-
ется на производстве железобетонных 

каркасов для зданий тепловых и атомных 
електростанций, промышленных соору-
жений, утепленных быстровозводимых 
производственных и складских поме-
щений, объектов сельскохозяйственно-
го назначения, железобетонных опор ли-
ний электропередач напряжением от	
04 до 35 киловольт, различных типов 
фундаментов для объектов энергетики.

В настоящее время главное предпри-
ятие ведет разработку, производство и 
сбыт современных полносборных кон-
струкций для жилищного строительства. 
Большим спросом у населения пользуют-
ся производимые заводом индивидуаль-
ные и коллективные гаражи с подвальны-
ми помещениями, быстромонтируемые 
коттеджи для пригородных зон отдыха и 
садовые домики. Завод производит фун-

История Светловодского Объеди-
нения «Днепроэнергостройпром» 
началась в 60-е годы прошло-
го века. За достаточно короткий 
срок из нескольких небольших 
отдельных заводов было обра-
зовано крупнейшее предприятие 
энергостроительной промышлен-
ности Министерства энергетики 
бывшего СССР. Сегодня Объ-
единение – одна из крупнейших 
баз строительных конструкций в 
Украине, известная не только на 
территории бывшего Союза, но и 
в различных уголках мира – в Йе-
мене, Монголии, Арабских Эми-
ратах, Вьетнаме и других странах.

Ныне заметно интенсивнее 
развивается строительство в 
сельскохозяйственном сек-
торе. Объединение «Днепро-
энергостройпром» выпускает 
весь необходимый ассорти-
мент конструктивного желе-
зобетона как для офисных и 
жилых сооружений, так и для 
зданий производственного 
и  сельскохозяйственного 
назначения – современных 
птичников, животноводче-
ских ферм и других. 
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даментные блоки, колонны, балки, риге-
ли, дорожные плиты, конструкции птич-
ников, животноводческих ферм и другие 
железобетонные конструкции.

Имеет четыре поточно-агрегатных ли-
нии, налаженные на выпуск крупногаба-
ритных конструкций. Линии могут быстро 
переоборудоваться под производство 
самых необходимых видов продукции для 
промышленного строительства.

Еще одно предприятие в составе Объ-
единения – Завод конструкций быстро-
монтируемых зданий (КШМБ), который 
специализируется на производстве же-
лезобетонных конструкций быстровоз-
водимых сооружений многоцелевого 
назначения (директор Олег Иванович 
Марон). Это единственное в СНГ пред-
приятие, которое производит такую про-
дукцию. Существенное преимущество 
быстровозводимых зданий – значитель-
ная экономия стали и бетона, трудовых и 
финансовых затрат, сокращение сроков 
строительства.

Продукция ЗБМЗ выпускается в боль-
шом ассортименте: от зданий произ-
водственного и сельскохозяйственного 
назначения до в офисов и жилых поме-
щений, от современных птичников до го-
родков для переселенцев, общежитий 
для военных, современных ФАПов.

Важным достижением в сфере но-
ваторства и реализации современного 
подхода к решению «возрастных» до-
рожных проблем является применение 
при строительстве и ремонте дорожно-
го покрытия аэродромных железобе-
тонных плит ПАГ 14, инициатором кото-
рого выступил генеральный директор 
объединения Иван Марон.

Особенности ПАГ 14 заключаются в 
том, что по сравнению с асфальтовым 

покрытием плиты выдерживают гораздо 
большие нагрузки (от Н10 до Н30). Они 
способны противостоять температурным 
режимам от –40 до +55 по Цельсию (или 
выше, при условии использования спе-
циальных добавок при приготовлении 
бетонной смеси).

Кроме того, монтаж производится в 
короткие сроки, а восстановление или 
ремонт дороги не потребуют большо-
го количества специальной техники и 
избавляют от зависимости от погод-
ных условий.

«Пилотный» проект для Светловодска 
реализован в 2013 году – улица, на ко-
торой раньше просто не держался ас-
фальт, уже много лет достойно выдер-
живает все транспортные и погодные 
нагрузки.

В этом году завершен еще один се-
рьезный объект – смонтирован и вве-
ден в эксплуатацию участок дороги по 
ул. Городисской (бывшая Егорова) дли-
ной 2,1 км. Это объездная дорога, кото-
рая долгие годы была одной из самых 
опасных в Украине, фигурирующая в 
общеукраинских новостях как «дорога 
смерти тяжеловозов». Сейчас это одна 
из лучших объездных дорог на терри-
тории Кировоградщины.

Объединение «Днепроэнергострой-
пром» – одно из немногих предприя-
тий, которое в водовороте развала быв-
шего СССР не только смогло выстоять 
и сохранить производственный потен-
циал, но и осовременить производство, 
реализовать амбициозные новаторские 
проекты, завоевать место среди лучших 
предприятий энергостроительный от-
расли Украины.

+38 05236 5 28 99
www.odesp.com.ua
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Стеклофибробетон 
(GRC) в Украине

Стеклофибробетон – один из перспективных стройматериалов, кото-
рый все активнее используется в гражданском строительстве и при 
восстановлении памятников архитектуры. В этом плане, безусловно, 
лидирует Одесса – в течение последних 10 лет реализовано более 
70 объектов с применением ограждающих конструкций и декоратив-
ных элементов из этого материала. Как удалось первому отечествен-
ному производителю успешно освоить этот рынок, рассказывает ком-
мерческий директор компании «АФБ Аспект» Светлана Воронина.

– Идея создания производства сте-
клофибробетона принадлежит руковод-
ству компании «СК Будова», которая с 
1990 года является лидером в Украи-
не по внедрению новых технологий, ма-
териалов и объемам строительно-мон-
тажных работ. Именно необходимость 
сокращения сроков строительства, а 
соответственно, его стоимости, стала 
определяющим фактором для принятия 
перспективного решения.

Сегодня «АФБ Аспект» – единственный 
сертифицированный в Украине произво-
дитель изделий из стеклофибробетона. 
Создана обширная нормативная база, ре-
гламентирующая изготовление, проекти-
рование и применение этого материала. 

Производство GRC отвечает самым 
современным требованиям. Исполь-
зуется оборудование фирм Downland 
и Power-Spray, которое позволяет вы-
пускать в год до 100 тыс. кв. м изделий 
различной архитектурной сложности ме-
тодом распыления GRC spray и мето-

дом предварительного смешивания GRC 
premix. В запуске производства участво-
вали специалисты фирм из Великобри-
тании, Испании и США, которые стояли у 
истоков данной технологии. 

– Какие здания в Одессе построе-
ны или реставрированы с примене-
нием GRC?

– Тесное сотрудничество «АФБ Аспект» 
и «Бyдовы» позволило широко использо-
вать стеклофибробетон в строительной 
практике.

Очень красивое здание, построенное 
в стиле старой Одессы, – ЖК «Бель
этаж». Исторический центр украшает 
ЖК «Дом на Осипова». Внешняя обли-
цовка и все декоративные элементы: ко-
лонны, пилястры, карнизы, угловые эле-
менты, обрамления окон, дверей и даже 
купола – из стеклофибробетона. 

Сейчас идет монтаж фасадного деко-
ра на здании по ул. Дворянской, 18. Это 
здание – памятник архитектуры, пол-

ностью восстанавливается его исто-
рической облик. Все элементы декора 
проектируются и изготавливаются с точ-
ностью исторических копий.

Важно отметить, что такие крупные 
жилые комплексы как «Звездный горо-
док» № 1 и № 2 (сданы в эксплуатацию 
более 10 лет назад), «Альтаир» № 1 и	
№ 2, «Апельсин», «Гольфстрим», «Арка-
дия-Хилс», «Белая акация», «Мандарин», 
«Михайловский городок», «Новый бе-
рег», «Омега», «Горизонт», «Скай-сити» 
построены и строятся в настоящее вре-
мя по новой технологии с применением 
сэндвич-панелей и фасадного декора из 
стеклофибробетона. 

– Применяется ли этот декор 
в других городах Украины?

– Безусловно, этот материал высоко 
ценят украинские архитекторы и проек-
тировщики. В Киеве с его применением 
построен ЖК «Диамонд Хилл», коттедж 
в поселке «Иваньковичи», в Харькове – 
развлекательный центр «Сказка», в Са-
танове Хмельницкой области – санаторий 
«Арден-Палац», много частных домов.

– На какие декоры повышенный 
спрос, какие модные тенденции 
преобладают?

– Если говорить о моде в архитекту-
ре, то все зависит от фантазии архитек-
торов и желания заказчиков. Говорить о 
преобладании каких-то стилей не прихо-

ЖК «Альтаир-1» построен из стеклофибробетонных сэндвич-панелей
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дится – используются как насыщенные 
сложные элементы классического деко-
ра, так и лаконичный модерн.

От архитекторов и застройщиков по-
ступает много заказов на изготовление 
крупноформатных карнизов, обрамле-
ний, кронштейнов и других элементов 
фасадного декора  из стеклофибробе-
тона  нестандартных и радиусных форм.

И, разумеется, одним из основных ви-
дов продукции нашего производства 
являются архитектурные фасадные 
сэндвич-панели для высотного и мало-
этажного строительства и панели «скор-
лупа» для устройства вентилируемых 
фасадов зданий.

Крепление изделий к конструкции 
здания выполняется с помощью встро-
енных закладных деталей.

– Если вспомнить мировой опыт, 
какие проекты можем отметить?

– Разработанный в середине прошло-
го столетия и получивший широкое рас-
пространение в последние тридцать лет, 
стеклофибробетон стал универсаль-

ным стройматериалом, который опреде-
ляет архитектурный облик многих горо-
дов мира.

Это неудивительно, поскольку такие 
изделия имеют свойства, недостижимые 
для других конструктивных и отделоч-
ных материалов. Поэтому производство 
сильно продвинулось в Западной Евро-
пе, а затем в США и Японии. 

По данным экономических обзоров, 
выпуск стеклофибробетона в США и 
Европе из года в год увеличивается поч-
ти на 14%. Значительная часть зданий, 
архитектурный декор в «столице безум-
ных игр США» Лас-Вегасе созданы из 
этого материала. Чуть позже построе-
на станция метро «Тютюсен» японского 
архитектора Тадао Андо и многочислен-
ные шедевры Захи Хадид. 

После этого начался настоящий бум 
использования бетона, армированно-
го стеклофиброй. И вот уже Норман Фо-
стер, Сантьяго Калатрава, Оскар Нимей-
ер и другие мэтры мировой архитектуры 
стали широко использовать его в своих 
проектах.

– Насколько важно совершенство-
вать мастерство специалистов?

– Технология производства стеклофи-
бробетона достаточно сложная. Имея бо-
лее чем 10-летний опыт, наши специ-
алисты постоянно совершенствуют свое 
мастерство, принимают участие в выстав-
ках и семинарах в Европе, США и ОАЭ. 

Теперь уже и сами делимся опытом с 
коллегами из других стран, например, у 
нас проходят обучение специалисты из 
Азербайджана.

Правильно примененная технология по-
зволяет получать чрезвычайно прочный и 
легкий материал, который практически не 
имеет ограничений по размеру, форме и 
текстуре. Из стеклофибробетона оди-
наково успешно изготавливаются как сте-
новые панели площадью в несколько ква-
дратных метров, так и тончайшая лепнина. 

Стеклофибробетон – незаменимый ма-
териал для тех, кто ценит оригинальность 
форм и сложность конструкций, долго-
вечность, безопасность и надежность.

+38 098166 00 00
www.afb-aspect.com

ЖК «Бельэтаж» – фасадный декор из стеклофибробетона

Преимущества изделий 
«АФБ АСПЕКТ»

Стеклофибробетон – высокотехнологич-
ный материал, который производится на 
основе бетона, армированного щелоче-
стойким стекловолокном, имеет такие 
основные преимущества:
• малый вес, пустотелость;
• прочность на изгиб и растяжение   	
  (превышает бетон в 4-5 раз);
• пожаробезопасность;
• морозостойкость 200-300 циклов;
• прочность и долговечность
  (более 80 лет);
• экологическая чистота
   и безопасность;
• архитектурная выразительность. ЖК «Дом на Осипова» – фасадный декор из стеклофибробетона
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Как удешевить жилье, чтобы оно действительно стало доступ-
ным? Эту проблему может решить широкое внедрение сборной 
бесконсольно-бескапительно-безбалочной конструктивной систе-
мы (БББКС) из железобетона, усовершенствованной в Полтав-
ском национальном техническом университете имени Юрия Кон-
дратюка (ПолтНТУ) еще 10 лет назад по инициативе ГП НИИСК 
и ГПИ «Горстройпроект» г. Полтавы. Вопрос лишь в том, что за-
ниматься строительством зданий по этой системе должны хоро-
шо подготовленные специалисты.

Предложенная индустриальная кон-
структивная система (БББКС) поло-
жительно зарекомендовала себя в 
различных зданиях. Ее эффектив-
ность была апробирована в 2008 году 
в Полтаве, где впервые в Украине по-
строены жилые и другие здания по 
проектам полтавского «Горстройпро-
екта», разработанным с учетом пред-
ложенных ПолтНТУ усовершенство-
ваний системы.

Заводское изготовление,
монтаж на стройплощадке

Особенность БББКС – изготовле-
ние железобетонных сборных элемен-
тов каркаса в заводских условиях и 
монтаж непосредственно на стройпло-
щадке.

Система состоит из колонн, нанизыва-
ющихся на них плоских плит перекрытия 
и диафрагм жесткости и может приме-
няться в проектировании жилых и обще-
ственных зданий, наземных многоэтаж-
ных паркингов. 

Простота форм элементов карка-
са и значительно меньшее, чем у других 
традиционных каркасов, количество ти-
поразмеров конструкций существенно 
упрощают процесс освоения техноло-
гии изготовления и монтажа его состав-
ных частей. 

Простота производства и строитель-
ства способствует минимизации сро-
ка запуска заводской производственной 
линии и обучения монтажников.

Преимущества системы,
подтвержденные практикой
   Консольная часть перекрытия вдоль 

его периметра позволяет придать каж-
дому зданию неповторимость архитек-
турных форм;

   зданиям присуща автономность в ар-
хитектурно-планировочных решениях 
благодаря отсутствию ригелей;

   уменьшение строительных габаритов 
перекрытий дает возможность увели-
чить внутренний полезный объем по-
мещения;

   срок строительства сокращается 
на 50% по сравнению с другими кон-
структивными системами;

   запуск производственной линии по из-
готовлению сборных элементов доста-
точно прост и осуществляется в мини-
мальные сроки;

   надежность конструктивных решений 
подтверждена результатами статиче-
ских и динамических испытаний;

   для применения системы в строитель-
стве существует много готовых проект-
ных решений: можно проектировать 
дома с пролетами 3, 6, 9 м, с шагом ко-
лонн 6 и 3 м, высотой этажей 2,8 м;	
3,0 м; 3,3 м, 4,2 м;

   бригада из 5 человек может обеспе-
чить монтаж сборных железобетон-
ных конструкций для 500 кв. м жилья 
за смену;

   наружные стены являются самонесу-
щими и могут быть изготовлены из ис-
кусственного материала или стеновых 
панелей вертикальной разрезки, ко-
торые крепятся к внешним поясам пе-
рекрытий;

   конструкции узлов обеспечивают 
снижение вероятности резонанса 
здания при вынужденных колебани-
ях (от сейсмических нагрузок, знако-
переменного давления ветра и т. п.), 
а потому строительство жилых зда-
ний по данной системе может осу-
ществляться в районах с сейсмич-
ностью до 9 баллов (по 12-бальной 
шкале).

   в зданиях, построенных по усовер-
шенствованной системе, увеличи-	
вается число этажей с 12 до 16 без 
увеличения количества арматуры 
и поперечного сечения нижних ко-
лонн.

Обеспечить соблюдение технологии
и придерживаться строительной этики

Внедрение зданий на основе БББКС 
позволяет уменьшить стоимость 1 кв. м 
почти на 40% по сравнению с возводи-
мыми по традиционным стеновым и кар-
касным системам. Учитывая, что скорость 
строительства увеличивается на 50%, 
растет интенсивность обеспечения насе-
ления жильем по более доступным ценам.

Вопрос только в строительной этике –
необходимо строго придерживаться тех-
нологии производства и монтажа эле-
ментов системы, а не бездумно копи-
ровать ее, какой бы простой она не 
казалась. Подобное отношение чревато 
дискредитацией серьезных научных раз-
работок, когда вместо очевидных преи-
муществ есть реальная опасность полу-
чить прямо противоположный результат 
из-за допускаемых упрощений. 

Поэтому, внедряя БББКС, необходимо 
активно сотрудничать с разработчиками 
усовершенствованных технологий и про-
ектировщиками. Именно долговременное 
сотрудничество будет способствовать 
техническому прогрессу в строительстве. 

Ныне же видим обратное: производ-
ственники пытаются получить сиюминут-
ную выгоду – большинство из них не ду-
мает о будущем. В то же время честное, 
профессиональное строительство зда-
ний, особенно доступного жилья – на-
дежная инвестиционная политика. 

Причин торможения строительства на 
основе внедрения научных разработок 
очень много, но одна из них – незащи-
щенность интеллектуальной собствен-
ности. Пример того – использование 
БББКС, серьезная разработка которой в 
Украине началась более 60 лет назад. 

 Андрей Павликов, доктор техниче-
ских наук, профессор, завкафедрой же-
лезобетонных и каменных конструкций и 

сопротивления материалов ПолтНТУ

Система БББКС
для доступного жилья

УДК 624.012
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В декабре 2014 года на XVIII съезде 
НСАУ была принята Стратегия разви-
тия архитектуры и урбанистики на 2015–
2017 гг. Уже тогда были очевидными тен-
денции потери престижа и социального 
значения профессии.

За три года эти процессы только углу-
бились – сегодня мы не видим усилий 
властных структур, направленных на ра-
дикальное изменение ситуации. Как и 
раньше, отсутствуют стратегические 
ориентиры развития. Набирает обороты 
порочная практика фрагментарного ре-
шения вопросов, расцветает лоббирова-
ние интересов отдельных групп в изме-
нении нормативно-правовой базы. 

При этом активно развивается урба-
нистическая активность населения, про-

фессиональные сообщества все боль-
ше стремятся действовать на условиях 
самоуправления. 

– Главная проблема отечественной ар-
хитектуры – отсутствие определенно-
сти по отношению к происходящим со-
циальным сдвигам. Необходимо найти в 
себе интеллектуальные силы и смелость 
в очередной раз, как это было в период 
Ренессанса или становления современ-
ной архитектуры, переосмыслить основы 
и включить в свой арсенал новые сред-
ства выражения, коммуникации и соор-
ганизации. В ином случае архитектура 
может полностью превратиться в сферу 
услуг для инвестиционного комплекса и 
будет замещена дизайном, – подчеркнул 
президент НСАУ Владимир Гусаков. 

Вывести украинскую архитектуру
на созидательную европейскую орбиту
22 декабря 2017 года в Центральном доме архитектора в Киеве со-
стоялся XX отчетно-выборный съезд Национального союза архитек-
торов Украины. Приняты стратегические направления деятельности 
на 2018–2020 годы, внесены изменения в Устав, избраны уставные 
комиссии, утвержден новый состав правления и президиума. 

Задача, которую системно и последо-
вательно выполняет Союз, – создавать 
условия для обеспечения высокого ка-
чества архитектурных решений, а также 
формировать у власти и общественно-
сти понимание социальной ответствен-
ности архитектурно-градостроительной 
деятельности.

Перспективное направление – ежегод-
ные смотры-конкурсы на лучший проект 
(здание) «Премия Национального союза 
архитекторов Украины», «ИНТЕРYEAR» 
и другие, которые позволяют определить 
уровень архитектурной грамотности в 
целом и выявить молодые таланты.

В 2016 году НСАУ зарегистрирован в 
Минрегионе Украины как саморегулируе-
мая организация, что расширило его пол-
номочия для аттестации архитекторов.

Тайным голосованием президентом
НСАУ вновь избран Заслуженный ар-
хитектор Украины, лауреат Государ-
ственных премий Украины в области ар-
хитектуры, кандидат технических наук 
Владимир Николаевич Гусаков.

Партнерами НСАУ на ХХ съезде стали компании «Терминал М» (ТМ Siltek), «Баумит Украина» (ТМ Baumit), «ФГИ групп» (ТМ GENTAS), 
«Хенкель Баутехник Украина» (ТМ Сeresit), «Кнауф Гипс Киев» (ТМ Knauf), «Капарол Украина» (ТМ Caparol), «Термастил» (ТМ ThermaSteel)
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Не только конфликтные объекты,
но и наследие ЮНЕСКО

По заказу КГГА в 2015 году осущест-
влена экспертная оценка Генплана г. Ки-
ева и пригородной зоны до 2025 г. Пре-
доставлены рекомендации и выводы 
относительно конфликтных объектов 
строительства на улицах О. Гончара,	
Б. Хмельницкого, Нижнем Валу, Буль-
варно-Кудрявской, а также по пробле-
мам, связанным с Театром на Подоле.

Ныне продолжается подготовка се-
рийной транснациональной номинации 
в Список мирового наследия ЮНЕСКО 
«Послевоенная социалистическая архи-
тектура Центральной и Восточной Евро-
пы». Речь идет о перспективе включения 
в этот список улицы Крещатик в Киеве и 
площади Свободы в Харькове.

Выполнена большая и сложная рабо-
та – подготовка Номинационного досье 
для включения в Список ЮНЕСКО цен-
тра Одессы. Проведены международные 
конференции, семинары, совещания 
с участием органов центральной вла-
сти, международных организаций, обще-
ственности, ученых, Одесского област-
ного и городского советов.

Работать в едином ключе,
приблизиться к высоким стандартам 

Казалось бы, аксиома – согласован-
ность действий всех участников архитек-
турно-градостроительной и проектно-ин-
вестиционной деятельности в Украине. 
Но добиться такой согласованности не 
так просто по целому ряду причин. 

С этой целью по инициативе НСАУ за-
ключены и реализуются Соглашения 
о сотрудничестве с ведущими объе-
динениями – Украинским союзом про-
мышленников и предпринимателей, 
Строительной палатой Украины, Сою-
зом научных и инженерных объединений 
Украины, Институтом государства и пра-
ва НАН им. В. М. Корецкого, а также с 
компаниями «Кнауф Украина» и «Слобо-

Петр Шилюк, Герой Украины  
президент Строительной палаты Украины 
Строительная палата Украины и Национальный 
союз архитекторов – традиционные партнеры. 
Проведение совместных мероприятий – между-
народных выставок, форумов и презентаций – по-
зволяет строителям и архитекторам эффективнее 
обмениваться опытом и активнее использовать 
профессиональный и творческий потенциал в 
решении масштабных градостроительных за-
дач. Формирование архитектурного ландшафта 
страны должно развиваться в соответствии с со-
временными тенденциями мировой урбанисти-
ки и европейскими стремлениями Украины. Мы 
можем и должны строить так, чтобы наши люди 
уверенно смотрели в будущее! 

Уважаемый Петр Алексеевич!
Национальный союз архитекторов Укра-

ины созвал свой съезд в текущем году уже 
второй раз. Во второй раз мы обращаем-
ся к Президенту Украины от имени съезда. 
В феврале 2017-го мы не были услышаны.

Но нас не покидает надежда, как она не 
покидала нас в самые критические вре-
мена Майдана, когда Дом архитектора по 
нашей инициативе стал домом майданов-
ских сотен.

Съезд НСАУ заявляет, что в нашей от-
расли сложилась критическая и невыно-
симая ситуация, и особенно из-за дея-
тельности ГАСКа.

За годы существования со времен об-
разования Госархстройинспекция не толь-
ко стала избыточным в строительной отрас-
ли центральным органом исполнительной 
власти, но и окончательно сформиро-
валась в полностью коррумпированную 
структуру, главной и единственной целью 
которой стала исключительно фискальная 
деятельность. 

Этому способствует предоставленное 
ГАСК в результате законодательных за-
кулисных манипуляций право совмещать 
функции следствия, обвинения и судопро-
изводства. Именно такими правами наде-
лены должностные лица ГАСК, которые в 
подавляющем большинстве по специаль-

ности и опыту являются в нашей отрасли 
людьми случайными и, в отличие от про-
ектировщиков и строителей, не обреме-
нены персональной ответственностью за 
свои действия по закону. Любые попытки 
Национального союза архитекторов Укра-
ины наладить конструктивное сотрудниче-
ство постоянно игнорировались руковод-
ством ГАСК. 

Национальный союз архитекторов Укра-
ины как действующий член Международ-	
ного союза архитекторов и профессио-
нальных европейских ассоциаций посто-
янно готов активно приобщаться к рабо-
те над изменениями законодательства и 
практической деятельности, связанной с 
контролем и надзором в нашей профес-
сиональной архитектурно-строительной 
отрасли. 

Мы твердо убеждены, что необходимо 
немедленно менять правовой статус и пол-
номочия ГАСК, обеспечить возвращение 
и соблюдение реальной законности в от-
расль, децентрализацию полномочий и лик-
видацию коррупции.

С уважением, по поручению делегатов 
XX съезда НСАУ президент Национального 
союза архитекторов Украины В. Н. Гусаков

22 декабря 2017 года

Обращение Национального союза архитекторов Украины 
к Президенту Украины П. А. Порошенко, председателю Верховной Рады Украины 

А. В. Парубию, премьер-министру Украины В. Б. Гройсману по поводу 
деятельности Государственной архитектурно-строительной инспекции Украины

жанська Будівельна Кераміка». Налаже-
ны партнерские отношения с компания-
ми «Хенкель Баутехник Украина», «Ева», 
«МЦ Баухеми» и другими.

Совместно с УСПП реализуются ме-
роприятия по промышленной коопера-
ции в архитектуре и строительстве меж-
ду Украиной и Литвой. 

Строительная палата Украины содей-
ствует в развитии законодательства. 
Вместе с Палатой и КМКЯ в октябре 
2017-го проведен международный экс-
пофорум «Строительство. Архитектура. 

Недвижимость», деловая программа ко-
торого имела мощную архитектурную и 
градостроительную составляющую: Ма-
рафон проектов, конференции и кру-
глые столы.

НСАУ и СБК организовали архитек-
турный конкурс, участники которого рас-
крыли возможности современной строи-
тельной керамики. 

Совместно с компанией «Кнауф Укра-
ина» проводился Всеукраинский моло-
дежный конкурс «Архивижн» на лучшее 
решение городского пространства.
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Ломаем стереотипы о сборном железобетоне
Мировая тенденция – сломать стерео-

тип о сборном железобетоне как о чем-
то неизменяемом, негибком и эстети-	
чески непривлекательном – ныне стано-
вится актуальной в Украине.

Мы решаем этот вопрос проектными
разработками и модернизацией обору-
дования. Для этого изучаем опыт Ита-
лии, Финляндии и других стран. В ЕС 
упор делается на индустриализацию, ре-
ализуются интересные архитектурные 
задумки. Так или иначе, весь мир ориен-
тирован на индивидуальные задачи.

Новые подходы к проектированию
Изучение современных требований и 

гибкость реакции на новые запросы –
главная задача проектировщиков и за-
стройщиков. Ориентируясь на конструк-
тивные возможности панельного домо-
строения, мы на одну чашу весов кладем 
пожелания заказчика, а на другую – на-
ши производственные возможности. 
Фактически разрабатываем индивиду-
альный проект. Для нашей мастерской 
не существует понятия «серия». Наша 
задача – ломать стереотипы панельного 
домостроения, начиная от планировки и 
заканчивая внешним видом объектов. 

При планировании квартир оставля-
ем их владельцам возможность для твор-
чества, по максимуму учитывая потенци-
альные варианты планировок. Это могут 
быть дополнительные проемы, ниши. Че-
ловек тогда сам решает, где ему разме-
стить кухню, спальню, гостиную. 

Другой прием – элементы сплошного 
остекления. Сейчас строим индустриаль-
ный объект на улице Милославской в Кие-
ве с декоративными фасадами и элемен-
тами свободной планировки. Фасадное 
остекление дает 100% эффект ухода от 
панельного здания. Предусмотрены деко-
ративные элементы на лестничной клет-
ке, изготовленные с применением наших 

заводских «ноу-хау», которых нет у кон-
курентов, – например, элементов крепле-
ния. Кроме того, специалисты завода на-
учились так делать опалубку, что могут 
вылить практически любую индивидуаль-
ную бетонную конструкцию. 

Совместно с итальянской компанией 
разрабатываем новые конструкции, ко-
торые будут востребованы завтра. Для 
этого перед итальянцами ставим кон-
кретные производственные задачи, в 
том числе и по разработке проекта но-
вого завода ЖБИ. Это будет панельное
домостроение европейского уровня: 
удобство планировки и привлекательный 
внешний вид. Завод ЗЖБК №1, с кото-
рым мы работаем, – в процессе постоян-
ной модернизации. Выехать на старом 
велосипеде уже невозможно.

Сначала инфраструктура, потом жилье
Инфраструктура почти не охвачена, 

в то время как рынок жилья постепенно 
наполняется.

Есть большая потребность в проектах 
соцкультбыта, детских садах, школах, 
спортивных и транспортных сооружени-
ях. Речь идет о применении большепро-
летных конструкций, навесных фасадных 
изделий – трехслойная панель с финиш-
ной отделкой на производстве. В ассор-
тименте нашего завода есть элементы 
каркаса и элементы каркасной техно-
логии – можем возводить большепролет-
ные конструкции с применением ферм, 
балок, колонн, фундаментных стаканов. 

Задача – улучшить среду обитания
Малометражные квартиры сегодня 

мало востребованы, и не нужно перена-
сыщать ими рынок. Последние два года 
есть четкая тенденция к увеличению ме-
тража и комфортности. Пересматрива-
ются планировочные решения: кухни – 
больше, а спальни меньше.

Мы стараемся предугадать, что будет 
востребовано. Идем не от технологий, а 
от конечного потребителя, ориентируясь 
на его запросы. Отрабатываем планиров-
ки, а затем подтягиваем производство. 
Наша задача – улучшить среду обитания 
человека, поэтому категорически отверг-
ли понятие «серия». При общении с про-
изводственниками расставляем точки над 
«і», что возможно, а что нет. Это касается 
изменения высоты, габаритов панелей, 
устройства проемов, закладки комму-
никаций в изделиях, беспороговых бал-
конов. Это не новое для рынка, но новое 
для панельного домостроения.

Нужна поддержка государства
Комплексная модернизация целесоо-

бразна, когда есть четкое понимание за-
втрашней действительности. Такого по-
нимания сегодня нет ни у кого. Поэтому 
все занимаются поэтапной модерниза-
цией. Невозможно инвестировать в за-
вод, не имея гарантии спроса на продук-
цию. Когда есть поддержка государства, 
все становится на свои места. Выпол-
нить такие объемы только за счет част-
ных инвестиций невозможно. Когда у нас 
будет программа доступного жилья, под-
крепленная финансово, тогда и про-
изойдет скачок в индустриальном домо-
строении. 

Наша задача – догнать европейцев, 
которые на шаг впереди в панельном 
домостроении. Сама его суть осталась 
прежней, но изменились инструменты и 
результат. У европейцев все производит-
ся на заводе, а на стройплощадке идет 
только сборка с минимальными усилия-
ми. Они давно ушли от однослойных ин-
дустриальных панелей. У нас же чаще 
всего делается полуфабрикат, который 
доводится до приемлемого состояния 
уже на стройке, где монтируются фаса-
ды или коммуникации.

Рынок жилищного строительства изменился – се-
годня инвесторы предпочитают качество и ком-
форт. Это означает, что текущие технологии массо-
вого домостроения себя исчерпали. Строительные 
компании либо выходят на новый технологический 
уровень, либо уходят с рынка. Ключевую роль со-
всем скоро начнет играть индустриальный способ 
строительства. Как отрасль переживает перелом-
ный момент перехода от монолитной технологии к 
индустриальной и почему будущее за современ-
ным панельным домостроением, рассказывает 
руководитель «Печерской архитектурной мастер-
ской» архитектор Сергей Носков.
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Выразительная геометрия 
бетонной стены по матрице Reckli
Как возникла идея

Почти 70 метров стены украшает фа-
сад из самоуплотняющегося бетона в 
виде сложных рельефных геометриче-
ских рисунков. Выполнила эту работу 
столичная компания «БФ «Фундамент». 
Это первый опыт реализации подоб-
ной технологии в Украине на довольно 
большом участке стены. Если бетонные 
архитектурные фасады зданий в Евро-
пе довольно распространены, то на на-
ших зданиях они в диковинку. 

У директора «БФ «Фундамент» Алек-
сандра Яроша желание реализовать 
подобный проект возникло давно. А 
тут и случай подходящий подвернулся. 
Хотя сначала стена проектировалась 
из обычного монолитного бетона с об-
лицовкой гранитом. 

– На практике все, что лепится на бе-
тон, со временем отваливается, поэтому 
я предложил использовать специальные 
матрицы для изготовления рельефной 
бетонной поверхности, – рассказывает 
Александр Ярош. Идею поддержал ар-
хитектор Александр Горбань, который 
всегда открыт к новым технологиям, а 
здесь еще увидел возможность через 
геометрический рисунок подчеркнуть 
предназначение школы.

Технология 
архитектурного бетона

Александр Ярош знаком с архитек-
турным бетоном давно, поэтому сразу 
обратился к представителю немецкой 
компании Reckli в Украине Ивану Мам-
чуру. После чего приступили к реа-
лизации проекта. Кроме самой матри-
цы, нужно было подготовить по особой 
рецептуре товарный бетон. С этой за-

дачей успешно справились технологи 
ПСГ «Ковальская», разработав самоу-
плотняющийся бетон с учетом особен-
ностей его использования. 

Началась кропотливая работа на са-
мой стройплощадке. Как отмечает Алек-
сандр Ярош, вылить из бетона архитек-
турную композицию было непросто. На 
каждом этапе возникали вопросы, кото-
рые требовалось проработать со всей 
тщательностью. Ведь неудачное реше-
ние или обычная невнимательность мог-
ли привести к браку всей плиты, что, в 
конце концов, выльется в немалые фи-
нансовые потери, учитывая недешевую 
стоимость самого бетона и его транс-
портировки. 

– Пока ребята учились, я букваль-
но стоял у них над душой. Нужно было 
скрупулезно учесть множество нюан-
сов, – рассказывает Александр Ярош. 
Несколькими секретами он делится. На-
пример, чтобы достичь необходимого 
качества бетона, важно избежать утеч-
ки бетонного молока. Для этого нужно 
делать прокладки, уплотнители и дру-
гое. Особое внимание стоит обратить на 
обработку стыков. Здесь требуется ин-
дивидуальный подход, который отлича-
ется в зависимости от вида используе-
мой матрицы. 

Геометрический рисунок выбрали не 
просто так, а заранее продумав, что в 
этом случае отсутствуют холодные швы, 
поэтому рисунок будет казаться беспре-
рывным. При этом на каждую матрицу 
выполнялся отдельный замес. Внача-
ле были опасения, что цвет может отли-
чаться, но этого не произошло. В итоге 
стена вышла однородного серого цвета. 
Покраска не понадобилась.

Другим эффективным решением 
стало применение бетононасоса для 
заливки матриц. С другой стороны, 
каждая заливка обходилась подряд-
чику почти в пять тысяч гривен. Здесь 
тоже крайне важно было действо-
вать очень осторожно и тщательно. 
Вся работа заняла около 2 месяцев. 
Для изготовления архитектурной бе-
тонной стены матрицу Reckli исполь-
зовали 25 раз. Хотя срок ее службы 
вдвое больше. 

Экономика проекта
В европейских странах архитектур-

ные железобетонные панели изготав-
ливают на заводе, а затем доставляют-
ся на стройплощадку и монтируют. Так 
получается дешевле. В Украине таких 
технологий еще нет. Хотя Александр 
Ярош предполагает, что по своим за-
тратам выпуск таких плит на заводе или 
заливка на стройплощадке может вый-
ти примерно один в один. Иван Мамчур 
уточняет, что стоимость квадратного 
метра архитектурной бетонной панели 
зависит от площади. Чем больше ис-
пользуется матрица, тем дешевле ко-
нечное изделие.

В итоге, по оценке Александра Яро-
ша, стоимость стены из архитектурно-
го бетона оказалась приблизительно 
сопоставимой с ценой гранитной от-
делки. Однако у архитектурного бе-
тонного фасада есть важные преи-
мущества – срок эксплуатации зна-
чительно больше, да и сама стена 
получилась красивой и выразительной.

+38 044 220 30 22
www.fundament.ua

Серый бетон легко может 
стать одним из самых вы-
разительных материалов 
фасада здания. Для этого 
ему нужно придать краси-
вую форму и рельефность. 
Благодаря креативности 
архитектора,  энтузиаз-
му строителей и мастер-
ству бетонщиков гимназия 
«Эрудит» в Соломенском 
районе столицы получила 
уникальный фасад из ар-
хитектурного бетона.
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Экспериментальные исследования бетонов
и эксплуатация эффективных конструкций

Основные организаторы конферен-
ции – ГП НИИСК и ПолтНТУ при под-
держке Минобразования и науки Укра-
ины, Минрегиона Украины и участии 
University of Greenwich, Beijing University 
of Technology, Riga Technical University, 
Kielce University of Technology, Wroclaw 
University of Science and Technology. 
Участники – руководители и специали-
сты КНУСА, НТУ, НАУ, НУ «Львовская 
политехника», НУВХП, ОГАСА, ХНУСА 
ХНУГХ им. А. Н. Бекетова, ПГАСА, Инсти-
тута геофизики им. С. Субботина НАН 
Украины, института «Энергопроект», а 
также представители строительных ком-
паний и проектных организаций. 

Первый доклад на пленарном заседа-
нии 18 октября был посвящен научной и 
педагогической деятельности Михаила 
Степановича Торяника. Его представил 
завкафедрой железобетонных и камен-
ных конструкций и сопротивления ма-
териалов ПолтНТУ доктор технических 
наук профессор А. М. Павликов.

Темы докладов – актуальные вопросы 
теории железобетона, инновационные 
материалы для мало- и многоэтажного 

жилого строительства, сельскохозяй-
ственных, гидротехнических и транс-
портных объектов – мостов, дорог; вы-
сокопрочные бетоны с уникальными 
эксплуатационными характеристиками, 
в том числе для биогазовых комплек-
сов, особенности применения добавок 
к бетонам и другие.

Проблемы развития национальной 
нормативной базы Украины по проекти-
рованию железобетонных конструкций 
осветил заведующий отделом надеж-
ности конструкций зданий и сооруже-
ний ГП НИИСК доктор технических наук, 
профессор А. М. Бамбура.

О роли сталежелезобетона в совре-
менном строительстве рассказал доктор 
технических наук, профессор кафедры 
конструкций из металла, дерева и пласт-
масс ПолтНТУ Л. И. Стороженко.

Проблемы приведения в соответствие 
опытных данных трещиностойкости же-
лезобетонных конструкций их теоретиче-
ским значениям рассмотрены в докладе 
доктора технических наук профессо-
ра кафедры компьютерных технологий 
строительства НАУ В. И. Колчунова.

Внимание уделили и таким темам, как 
эффективное сотрудничество с меж-
дународной федерацией железобето-
на, структура и методические положения 
нормативной базы по энергоэффек-
тивности зданий, методология подготов-
ки тематических геотехнических карт для 
планирования городов с использованием 
полиномиального метода интерполяции. 

На следующий день состоялись три 
секционных заседания. Участники поде-
лились своими наработками, предложе-
ниями и углубили свои знания по этой 
тематике. 

Секция 1 «Бетонные, железобетонные и 
сталебетонные конструкции. Эксперимен-
тально-теоретические исследования, мето-
ды расчета. Руководитель А. Н. Бамбура.

Важное направление научных иссле-
дований – изучение возможностей и осо-
бенностей применения железобетонных 
и сталежелезобетонных конструкций на 
объектах различного назначения. 

В докладах показаны методы расче-
та косозагруженных железобетонных 
элементов по деформационно-силовой 

Международная конференция «Научно-технические про-
блемы современного железобетона», которая состоялась 
18–20 октября 2017 года в Полтавском национальном тех-
ническом университете имени Юрия Кондратюка, была 
приурочена к 120-летию со дня рождения профессора 
Михаила Торяника, основателя хорошо известной как в 
Украине, так и за рубежом школы по исследованию рабо-
ты железобетонных конструкций на сложные виды дефор-
маций. В докладах и дискуссиях охвачены практически 
все направления прикладного железобетона, а главным 
итогом конференции стало решение объединить научные 
школы Украины для разработки совместных программ 
по актуальным вопросам современного железобетона.

Андрей Павликов 
доктор технических наук, профессор ПолтНТУ
В обществе все больше обостряется социальная проблема не-
доступности приобретения жилья из-за его высокой стоимости 
для большей части населения. Особенно остро это ощущается в 
условиях вынужденной миграции. Одним из направлений реше-
ния этих проблем может быть активизация усовершенствования 
процесса строительства жилых зданий за счет технических ме-
роприятий, в частности, внедрения в технологию их возведения 
эффективных конструктивных систем из железобетона. Благо-
даря этому также будут внедряться эффективные многослойные 
мелкоштучные ограждающие блоки. Именно решению таких во-
просов были посвящены темы докладов третьей секции.
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модели их сопротивления; расчеты несу-
щей способности железобетонных эле-
ментов в нормальных сечениях при ко-
сом изгибе; обеспечение совместной 
работы элементов современных зданий 
из железобетона. 

Представлены исследования в об-
ласти определения нагрузок и воздей-
ствий на объекты повышенного класса 
ответственности, в частности, монолит-
ных предварительно напряженных желе-
зобетонных пролетных строений мостов 
и других объектов. 

Секция 2 «Проблемы технической экс-
плуатации, методы оценки техническо-
го состояния и определения остаточного 
ресурса железобетонных конструкций». 
Руководитель Е. М. Бабич.

Актуальная задача – разработка эф-
фективных методов восстановления и 
усиления конструкций и сооружений. 

Представлены итоги эксперименталь-
ных исследований и рекомендации для 
усовершенствования методики диагно-
стики и оценки технического состояния, 
восстановления и усиления железобе-
тонных конструкций, в частности, изно-
шенных путепроводов. Обоснованы кон-
структивные решения реконструкции 
автодорожных мостов с расширением их 
габаритов накладной железобетонной пли-
той и одновременным усилением балок.

Рассмотрены результаты исследо-
ваний напряженно-деформированно-
го состояния железобетонных балок из-
за повреждения арматуры при разных 
уровнях нагрузки.

Экспериментальным путем установле-
на степень влияния глубины поврежде-
ния, гибкости элемента и других факто-
ров на остаточную несущую способность 
железобетонных колонн. 

Главная проблема реализации науч-
но-технических разработок в том, что 
при отсутствии в действующих нормах 
требований к новым видам бетонов и 
конструкций их не рекомендуется приме-
нять без необходимого эксперименталь-
но-теоретического обоснования. Как 
правило, работы по использованию та-
ких материалов и конструкций выполня-

ются по отдельным соглашениям в рам-
ках научно-технического сопровождения 
конкретных объектов.

Пример тому – комплексные экспе-
риментально-теоретические исследо-
вания защитных сооружений для Мино-
бороны Украины, которые проводятся 
учеными НУВХП. Комплекс включает 
разработку и исследования свойств 
специальных бетонов, изготовление и 
испытания конструкций, строительство 
и испытания защитных сооружений в 
полевых условиях. 

Представлены также исследования 
специальных видов бетонов, в том чис-
ле высокопрочных, классов С60/70–
С120/150 с применением химических до-
бавок, фибробетонов, наноматериалов.

Секция 3 «Эффективные железобетон-
ные конструкции для различных видов 
строительства. Новые материалы и ин-
новационные технологии для их изготов-
ления». Руководитель А. Н. Павликов.

Строить качественно и при этом бы-
стро – решить эту задачу помогает при-
менение инновационных железобетон-
ных конструкций. Это, в частности, сбор-
ные безбалочные перекрытия нового по-
коления и бесконсольно-бескапитель-
но-безбалочная конструктивная систе-
ма строительства доступного жилья, 
усовершенствованная в ПолтНТУ, сбор-
ные каркасы высотных зданий с нерегу-
лярной сеткой колонн и изменяемой вы-
сотой этажей, разработка ученых НУ 
«Львовская политехника».

Большое внимание уделено рекон-
струкции зданий с использованием 
встроенных систем из монолитного 
железобетона, строительству и экс-
плуатации многоэтажных сооружений 
в сейсмоопасных регионах, характер-
ным дефектам фундаментов и трещи-
ностойкости конструкций.

Конференция еще раз подтвердила, 
что в таких городах как Киев, Харьков, 
Одесса, Львов, Днепр, Ровно, Полтава, 
Сумы, Винница есть научные школы и вы-
сококвалифицированные специалисты, 
которые способны решать практически 
любые вопросы строительной отрасли.

Андрей Бамбура 
доктор технических наук, завотделом ГП НИИСК
На рынок Украины за годы независимости пришли всемирно из-
вестные фирмы с широким набором разнообразных добавок к 
бетону, применение которых позволяет получить материалы со 
специфическими свойствами. Это в значительной степени сти-
мулировало поиск отечественных аналогов. Однако проблема 
в том, что ни в зарубежной, ни в отечественной науке нет до-
статочно обоснованного ответа, как такие добавки влияют на 
прочность и деформативность бетона с течением времени – ус-

ловно говоря, что будет с таким бетоном через 100 лет. Поэтому 
сегодня наиболее актуальны комплексные экспериментально-
теоретические исследования влияния добавок и наполнителей 
на прочностные и деформативные свойства бетона. Работы – 
непочатый край. Но ситуация банальна – отсутствие средств. 
Государство практически не финансирует науку, и ее развитие 
больше обусловлено усилиями энтузиастов. Поэтому, как пра-
вило, выполняются исследования, требующие минимальных за-
трат. Понятно, что такое положение не способствует развитию 
научно-технического прогресса в строительстве.

В 2017 году научная общественность отметила 
120 лет со дня рождения выдающегося ученого 
и педагога Михаила Степановича Торяника, ко-
торый проработал в Полтавском национальном 
техническом университете имени Юрия Кондра-
тюка (тогда Полтавском инженерно-строитель-
ном институте) более 60 лет и внес большой 
вклад в развитие теории железобетона. В 1937 
году украинский ученый впервые в СССР провел 
экспериментально-теоретические исследования 
работы кососжатых железобетонных колонн, 
подтвердив возможность применения в расче-
тах прочности сложно-деформированных же-
лезобетонных элементов новой модели напря-
женно-деформированного состояния в стадии 
разрушения, чем опередил зарубежных ученых 
на добрый десяток лет. Результаты этих иссле-
дований использованы при издании СНиП II-В. 
И-62 (Бетонные и железобетонные конструк-
ции. Нормы проектирования). Методы расчета 
железобетонных конструкций на косой изгиб 
и косое внецентренное сжатие были включе-
ны в учебник профессора В. И. Мурашова, из-
данный в 1962 году. Под руководством М. С. 
Торяника защищены 22 диссертации, написано 
6 монографий и более 100 научных трудов. А 
все нормативные документы по расчетам же-
лезобетонных колонн, испытывающих сложное 
деформирование, разработаны на кафедре же-
лезобетонных конструкций Полтавского инже-
нерно-строительного института.

В 2017 году научная обществен-
ность отметила 120 лет со дня 

рождения выдающегося ученого 
и педагога М. С. Торяника
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МЕХАНИЧЕСКИЕ ОБЖИМНЫЕ 
СОЕДИНЕНИЯ ИЛИ СТЫКОВКА 
ВНАХЛЕСТ?

Опыт многих стран мира (США, 
Германия, Великобритания, Япония и 
др.) показывает, что для стыкования 
арматуры диаметром 25-40 мм наибо-
лее надежным и эффективным мето-
дом стыковки является механическое 
соединение. По сравнению с нахле-
стом, при использовании механиче-
ских соединений арматурный стык 
ведет себя как непрерывный 
стержень, прочность которого не 
зависит от прочности бетона.  Кроме 
того, отсутствуют эксцентриситеты 
передачи усилий между стержнями, 
перерарасход арматуры и необходи-
мость дополнительного поперечного 
армирования в зоне нахлеста, упро-
щается процесс бетонирования и 
уменьшается скопление арматуры в 
зоне стыковки. В сейсмических усло-
виях механические соединения сохра-
няют структурную целостность, даже 
когда напряжение стержней находит-
ся за пределами области упругих 
деформаций. 
Начиная с 2007 года, компания 

«Спрут-Украина» совместно со специ-
алистами ведущих научных организа-
ций (НИИСК, НИИСП) разработала, 
внедрила и активно расширяет 
возможности применения в железобе-
тонных конструкциях технологии 
стыковки арматурных стержней 
диаметром от 16 до 40 мм классов А-III 
(А400), А400С и А500С, согласно ДСТУ 
3760 и ГОСТ 5781, методом опрессов-
ки соединительных муфт. 
Суть метода состоит в обжатии 

металлической муфты, напоминаю-
щий по форме цилиндр, в которую с 
двух противоположных сторон встав-
лены арматурные стержни. Обжатие 
осуществляется  при помощи пере-
носного гидравлического инструмен-
та, состоящего из насосной станции, 
обжимного пресса и сменных штам-
пов для каждого типоразмера муфты.
Результаты многочисленных лабора-

торных исследований показали, что 
обжимные соединения удовлетворяют 
требованиям не только национальных 
нормативных документов (ДСТУ Б 
В.2.6-168), но и международных 
(ISO 15835-1:2009).
Помимо действующих в Украине 

нормативных документов, которые 
допускают применение механи-
ческих соединений в железобетонных 
конструкциях (ДБН В 2.6-98, 
ДСТУ Б В.2.6-156), компанией  
«Спрут-Украина» разработаны и 
утверждены Минрегионом Украины 
технические условия 
ТУУВ2.8-45.2-35641811-001:2008, 
ТУУВ.2.8-45.2-35641811-002:2008 и 
методические рекомендации по 
соединению арматурних стержней 
опрессовыванием муфт. Эти докумен-
ты содержат всю необходимую 
информацию для проектирования, 
выполнения и контроля качества 
выполненных соединений арматуры. 
Несмотря на тот факт, что главной 

целью использования механических 
обжимных соединений является повы-
шение надежности стыков арматуры, 
что особенно важно при строитель-
стве высотных зданий и сооружений, 
все-таки немаловажным аспектом 
остается и получение экономии от их 
использования в конструкциях, где 
нормы и правила позволяют использо-
вать стыковку внахлест. Соответствует 
ли реальности мнение о том, что меха-
нические стыковые соединения стоят 
дороже, чем стыковка внахлест? И 
если да, то какова реальна цена?
Чтобы ответить на эти вопросы, был 

проведен сравнительный анализ 
стоимости соединения арматуры 
колонн внахлест и с помощью обжим-
ных соединений на примере двух 
объектов. Первый – это строительство 
5-этажного здания торгово-развлека-
тельного центра (ТРЦ) с количеством 
стыков арматуры на этаже равным 880 
шт. Высота этажей равна 6,6м, 
диаметр арматуры – 32мм. Второй – 
16-ти этажный жилой комплекс (ЖК) с 
количеством стыков арматуры на 
этаже равным 176 шт. Высота этажей 
равна 3,0м, диаметр арматуры – 25мм. 
Результаты проведенного сравни-

тельного анализа показали, что меха-
нические обжимные соединения 
имеют не только конструктивные преи-
мущества перед стыковкой внахлест, 
но и экономические. Применение 
обжимных муфт для стыковки стерж-
ней арматуры позволяет полностью 
исключить перерасход арматуры по 
сравнению с соединениями внахлест, 
а это значение, в нашем случае, 
составляет для ТРЦ – 28%, для ЖК – 
48% от общего веса рабочей армату-
ры.
Следует отметить, что все преимуще-

ства технологии стыковки арматуры 
опрессовкой соединительных муфт на 
практике уже оценили ведущие строи-
тельные фирмы Украины. Данная 
технология стыковки применялась на 
десятках строительных объектов, в том 
числе и в сейсмических районах. 
Среди них ЖК «Карнеги Центр» (г. 
Киев), БЦ «Торонто-Киев» (Киев), ТРЦ 
«River Mall» (г.Киев), ТРЦ «Blockbuster 
Mall» (г.Киев); Новый терминал аэро-
порта (г.Львов); ЖК «Бельэтаж» (г. 
Одесса), ЖК «Альтаир» (г.Одесса), 
ТРЦ «Ривьера» (г.Одесса), ТРЦ 
«Никольский» (г.Харьков), ЖК «Ком-
форт-Парк» (г.Черновцы), ЖК «Цен-
трал Парк», (г.Днепропетровск).
В Украине пока есть лишь одна 

организация, имеющая все необходи-
мое оборудование, материалы и 
разрешительную документацию на 
применение технологии стыковки 
арматуры опрессовкой соединитель-
ных муфт – компания «Спрут-Украи-
на», с центральным офисом в 
г.Одесса и представительством в 
г.Киев.
Компания «Спрут-Украина» предла-

гает провести сравнительный расчет 

экономической эффективности 
применения обжимных муфтовых 
соединений по сравнению с нахлестом 
или сварными соединениями на 
примере конкретных объектов.  Для 
запроса на сравнительный расчет 
необходимо связаться с представите-
лем компании любым удобным спосо-
бом.

Тел.: +38 044 360 75 03
Тел.: +38 048 794 35 03
www.sprut-ukraina.com.ua

Возможно ли соединить стальные арматурные стержни между собой быстрее, прочнее, экономичнее 
и надежнее чем при нахлесте и сварке? В последние годы этими вопросами задавались многие инженеры, 
проектировщики, строители.

Климович Игорь 

Соединение арматуры колонн 
обжимными муфтами и внахлест.

Обучение по работе с оборудованием на 
строительной площадке

Применение обжимных соединений при 
стывквании арматуры вертикальных 
элементов на объекте.

Объект
Количество 
стыков на 

объекте

Общий вес 
перерасходованной 
на нахлест арматуры

кг % грн. %

Стоимость 
стыковки 
внахлест, 

грн.

Стоимость
стыковки 

обжимными 
муфтами, 

грн.

Экономический эффект от 
применения обжимных 

муфт

ТРЦ 4400 51656 28 2 ,038 ,420 1 ,773 ,911 264 ,509 13

ЖК 2816 15713 48 805 ,181 562 ,700 242 ,481 30

Результаты сравнительного анализа стоимости соединения арматуры внахлест и обжимными муфтами компании «Спрут-Украина»

На протяжении многих лет стыковка арматурных стержней внахлест считалась более эффективным и экономичным мето-
дом соединения арматуры. Это объясняется небольшой этажностью возводимых зданий и унификацией используемых 
конструкций. Однако современные здания имеют все большую этажность и конструктивно более сложные железобетон-
ные конструкции с высокой прочностью бетона и более высокими требованиями по надежности. Все эти факторы застав-
ляют строителей рассматривать альтернативные способы соединения арматуры.
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МЕХАНИЧЕСКИЕ ОБЖИМНЫЕ 
СОЕДИНЕНИЯ ИЛИ СТЫКОВКА 
ВНАХЛЕСТ?

Опыт многих стран мира (США, 
Германия, Великобритания, Япония и 
др.) показывает, что для стыкования 
арматуры диаметром 25-40 мм наибо-
лее надежным и эффективным мето-
дом стыковки является механическое 
соединение. По сравнению с нахле-
стом, при использовании механиче-
ских соединений арматурный стык 
ведет себя как непрерывный 
стержень, прочность которого не 
зависит от прочности бетона.  Кроме 
того, отсутствуют эксцентриситеты 
передачи усилий между стержнями, 
перерарасход арматуры и необходи-
мость дополнительного поперечного 
армирования в зоне нахлеста, упро-
щается процесс бетонирования и 
уменьшается скопление арматуры в 
зоне стыковки. В сейсмических усло-
виях механические соединения сохра-
няют структурную целостность, даже 
когда напряжение стержней находит-
ся за пределами области упругих 
деформаций. 
Начиная с 2007 года, компания 

«Спрут-Украина» совместно со специ-
алистами ведущих научных организа-
ций (НИИСК, НИИСП) разработала, 
внедрила и активно расширяет 
возможности применения в железобе-
тонных конструкциях технологии 
стыковки арматурных стержней 
диаметром от 16 до 40 мм классов А-III 
(А400), А400С и А500С, согласно ДСТУ 
3760 и ГОСТ 5781, методом опрессов-
ки соединительных муфт. 
Суть метода состоит в обжатии 

металлической муфты, напоминаю-
щий по форме цилиндр, в которую с 
двух противоположных сторон встав-
лены арматурные стержни. Обжатие 
осуществляется  при помощи пере-
носного гидравлического инструмен-
та, состоящего из насосной станции, 
обжимного пресса и сменных штам-
пов для каждого типоразмера муфты.
Результаты многочисленных лабора-

торных исследований показали, что 
обжимные соединения удовлетворяют 
требованиям не только национальных 
нормативных документов (ДСТУ Б 
В.2.6-168), но и международных 
(ISO 15835-1:2009).
Помимо действующих в Украине 

нормативных документов, которые 
допускают применение механи-
ческих соединений в железобетонных 
конструкциях (ДБН В 2.6-98, 
ДСТУ Б В.2.6-156), компанией  
«Спрут-Украина» разработаны и 
утверждены Минрегионом Украины 
технические условия 
ТУУВ2.8-45.2-35641811-001:2008, 
ТУУВ.2.8-45.2-35641811-002:2008 и 
методические рекомендации по 
соединению арматурних стержней 
опрессовыванием муфт. Эти докумен-
ты содержат всю необходимую 
информацию для проектирования, 
выполнения и контроля качества 
выполненных соединений арматуры. 
Несмотря на тот факт, что главной 

целью использования механических 
обжимных соединений является повы-
шение надежности стыков арматуры, 
что особенно важно при строитель-
стве высотных зданий и сооружений, 
все-таки немаловажным аспектом 
остается и получение экономии от их 
использования в конструкциях, где 
нормы и правила позволяют использо-
вать стыковку внахлест. Соответствует 
ли реальности мнение о том, что меха-
нические стыковые соединения стоят 
дороже, чем стыковка внахлест? И 
если да, то какова реальна цена?
Чтобы ответить на эти вопросы, был 

проведен сравнительный анализ 
стоимости соединения арматуры 
колонн внахлест и с помощью обжим-
ных соединений на примере двух 
объектов. Первый – это строительство 
5-этажного здания торгово-развлека-
тельного центра (ТРЦ) с количеством 
стыков арматуры на этаже равным 880 
шт. Высота этажей равна 6,6м, 
диаметр арматуры – 32мм. Второй – 
16-ти этажный жилой комплекс (ЖК) с 
количеством стыков арматуры на 
этаже равным 176 шт. Высота этажей 
равна 3,0м, диаметр арматуры – 25мм. 
Результаты проведенного сравни-

тельного анализа показали, что меха-
нические обжимные соединения 
имеют не только конструктивные преи-
мущества перед стыковкой внахлест, 
но и экономические. Применение 
обжимных муфт для стыковки стерж-
ней арматуры позволяет полностью 
исключить перерасход арматуры по 
сравнению с соединениями внахлест, 
а это значение, в нашем случае, 
составляет для ТРЦ – 28%, для ЖК – 
48% от общего веса рабочей армату-
ры.
Следует отметить, что все преимуще-

ства технологии стыковки арматуры 
опрессовкой соединительных муфт на 
практике уже оценили ведущие строи-
тельные фирмы Украины. Данная 
технология стыковки применялась на 
десятках строительных объектов, в том 
числе и в сейсмических районах. 
Среди них ЖК «Карнеги Центр» (г. 
Киев), БЦ «Торонто-Киев» (Киев), ТРЦ 
«River Mall» (г.Киев), ТРЦ «Blockbuster 
Mall» (г.Киев); Новый терминал аэро-
порта (г.Львов); ЖК «Бельэтаж» (г. 
Одесса), ЖК «Альтаир» (г.Одесса), 
ТРЦ «Ривьера» (г.Одесса), ТРЦ 
«Никольский» (г.Харьков), ЖК «Ком-
форт-Парк» (г.Черновцы), ЖК «Цен-
трал Парк», (г.Днепропетровск).
В Украине пока есть лишь одна 

организация, имеющая все необходи-
мое оборудование, материалы и 
разрешительную документацию на 
применение технологии стыковки 
арматуры опрессовкой соединитель-
ных муфт – компания «Спрут-Украи-
на», с центральным офисом в 
г.Одесса и представительством в 
г.Киев.
Компания «Спрут-Украина» предла-

гает провести сравнительный расчет 

экономической эффективности 
применения обжимных муфтовых 
соединений по сравнению с нахлестом 
или сварными соединениями на 
примере конкретных объектов.  Для 
запроса на сравнительный расчет 
необходимо связаться с представите-
лем компании любым удобным спосо-
бом.

Тел.: +38 044 360 75 03
Тел.: +38 048 794 35 03
www.sprut-ukraina.com.ua

Возможно ли соединить стальные арматурные стержни между собой быстрее, прочнее, экономичнее 
и надежнее чем при нахлесте и сварке? В последние годы этими вопросами задавались многие инженеры, 
проектировщики, строители.

Климович Игорь 

Соединение арматуры колонн 
обжимными муфтами и внахлест.

Обучение по работе с оборудованием на 
строительной площадке

Применение обжимных соединений при 
стывквании арматуры вертикальных 
элементов на объекте.

Объект
Количество 
стыков на 

объекте

Общий вес 
перерасходованной 
на нахлест арматуры

кг % грн. %

Стоимость 
стыковки 
внахлест, 

грн.

Стоимость
стыковки 

обжимными 
муфтами, 

грн.

Экономический эффект от 
применения обжимных 

муфт

ТРЦ 4400 51656 28 2 ,038 ,420 1 ,773 ,911 264 ,509 13

ЖК 2816 15713 48 805 ,181 562 ,700 242 ,481 30

Результаты сравнительного анализа стоимости соединения арматуры внахлест и обжимными муфтами компании «Спрут-Украина»

На протяжении многих лет стыковка арматурных стержней внахлест считалась более эффективным и экономичным мето-
дом соединения арматуры. Это объясняется небольшой этажностью возводимых зданий и унификацией используемых 
конструкций. Однако современные здания имеют все большую этажность и конструктивно более сложные железобетон-
ные конструкции с высокой прочностью бетона и более высокими требованиями по надежности. Все эти факторы застав-
ляют строителей рассматривать альтернативные способы соединения арматуры.

МЕХАНИЧЕСКИЕ ОБЖИМНЫЕ
СОЕДИНЕНИЯ ИЛИ СТЫКОВКА
ВНАХЛЕСТ?

Опыт многих стран мира (США, 
Германия, Великобритания, Япония и 
др.) показывает, что для стыкования 
арматуры диаметром 25-40 мм наибо-
лее надежным и эффективным мето-
дом стыковки является механическое 
соединение. По сравнению с нахле-
стом, при использовании механиче-
ских соединений арматурный стык 
ведет себя как непрерывный 
стержень, прочность которого не 
зависит от прочности бетона.  Кроме 
того, отсутствуют эксцентриситеты 
передачи усилий между стержнями, 
перерарасход арматуры и необходи-
мость дополнительного поперечного 
армирования в зоне нахлеста, упро-
щается процесс бетонирования и 
уменьшается скопление арматуры в 
зоне стыковки. В сейсмических усло-
виях механические соединения сохра-
няют структурную целостность, даже 
когда напряжение стержней находит-
ся за пределами области упругих 
деформаций. 
Начиная с 2007 года, компания 

«Спрут-Украина» совместно со специ-
алистами ведущих научных организа-
ций (НИИСК, НИИСП) разработала, 
внедрила и активно расширяет 
возможности применения в железобе-
тонных конструкциях технологии 
стыковки арматурных стержней 
диаметром от 16 до 40 мм классов А-III 
(А400), А400С и А500С, согласно ДСТУ 
3760 и ГОСТ 5781, методом опрессов-
ки соединительных муфт. 
Суть метода состоит в обжатии 

металлической муфты, напоминаю-
щий по форме цилиндр, в которую с 
двух противоположных сторон встав-
лены арматурные стержни. Обжатие 
осуществляется  при помощи пере-
носного гидравлического инструмен-
та, состоящего из насосной станции, 
обжимного пресса и сменных штам-
пов для каждого типоразмера муфты.
Результаты многочисленных лабора-

торных исследований показали, что 
обжимные соединения удовлетворяют 
требованиям не только национальных 
нормативных документов (ДСТУ Б 
В.2.6-168), но и международных 
(ISO 15835-1:2009).
Помимо действующих в Украине 

нормативных документов, которые 
допускают применение механи-
ческих соединений в железобетонных 
конструкциях (ДБН В 2.6-98, 
ДСТУ Б В.2.6-156), компанией  
«Спрут-Украина» разработаны и 
утверждены Минрегионом Украины 
технические условия 
ТУУВ2.8-45.2-35641811-001:2008, 
ТУУВ.2.8-45.2-35641811-002:2008 и 
методические рекомендации по 
соединению арматурних стержней 
опрессовыванием муфт. Эти докумен-
ты содержат всю необходимую 
информацию для проектирования, 
выполнения и контроля качества 
выполненных соединений арматуры. 
Несмотря на тот факт, что главной 

целью использования механических 
обжимных соединений является повы-
шение надежности стыков арматуры, 
что особенно важно при строитель-
стве высотных зданий и сооружений, 
все-таки немаловажным аспектом 
остается и получение экономии от их 
использования в конструкциях, где 
нормы и правила позволяют использо-
вать стыковку внахлест. Соответствует 
ли реальности мнение о том, что меха-
нические стыковые соединения стоят 
дороже, чем стыковка внахлест? И 
если да, то какова реальна цена?
Чтобы ответить на эти вопросы, был 

проведен сравнительный анализ 
стоимости соединения арматуры 
колонн внахлест и с помощью обжим-
ных соединений на примере двух 
объектов. Первый – это строительство 
5-этажного здания торгово-развлека-
тельного центра (ТРЦ) с количеством 
стыков арматуры на этаже равным 880 
шт. Высота этажей равна 6,6м, 
диаметр арматуры – 32мм. Второй – 
16-ти этажный жилой комплекс (ЖК) с 
количеством стыков арматуры на 
этаже равным 176 шт. Высота этажей 
равна 3,0м, диаметр арматуры – 25мм. 
Результаты проведенного сравни-

тельного анализа показали, что меха-
нические обжимные соединения 
имеют не только конструктивные преи-
мущества перед стыковкой внахлест, 
но и экономические. Применение 
обжимных муфт для стыковки стерж-
ней арматуры позволяет полностью 
исключить перерасход арматуры по 
сравнению с соединениями внахлест, 
а это значение, в нашем случае, 
составляет для ТРЦ – 28%, для ЖК – 
48% от общего веса рабочей армату-
ры.
Следует отметить, что все преимуще-

ства технологии стыковки арматуры 
опрессовкой соединительных муфт на 
практике уже оценили ведущие строи-
тельные фирмы Украины. Данная 
технология стыковки применялась на 
десятках строительных объектов, в том 
числе и в сейсмических районах. 
Среди них ЖК «Карнеги Центр» (г. 
Киев), БЦ «Торонто-Киев» (Киев), ТРЦ 
«River Mall» (г.Киев), ТРЦ «Blockbuster 
Mall» (г.Киев); Новый терминал аэро-
порта (г.Львов); ЖК «Бельэтаж» (г. 
Одесса), ЖК «Альтаир» (г.Одесса), 
ТРЦ «Ривьера» (г.Одесса), ТРЦ 
«Никольский» (г.Харьков), ЖК «Ком-
форт-Парк» (г.Черновцы), ЖК «Цен-
трал Парк», (г.Днепропетровск).
В Украине пока есть лишь одна 

организация, имеющая все необходи-
мое оборудование, материалы и 
разрешительную документацию на 
применение технологии стыковки
арматуры опрессовкой соединитель-
ных муфт – компания «Спрут-Украи-
на», с центральным офисом в 
г.Одесса и представительством в 
г.Киев.
Компания «Спрут-Украина» предла-

гает провести сравнительный расчет 
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Возможно ли соединить стальные арматурные стержни между собой быстрее, прочнее, экономичнее 
и надежнее чем при нахлесте и сварке? В последние годы этими вопросами задавались многие инженеры, 
проектировщики, строители.

Климович Игорь 
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перерасходованной 
на нахлест арматуры
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стыковки 
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стыковки 

обжимными 
муфтами, 

грн.
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применения обжимных 

муфт

ТРЦ 4400 51656 28 2 ,038 ,420 1 ,773 ,911 264 ,509 13

ЖК 2816 15713 48 805 ,181 562 ,700 242 ,481 30

Результаты сравнительного анализа стоимости соединения арматуры внахлест и обжимными муфтами компании «Спрут-Украина»

На протяжении многих лет стыковка арматурных стержней внахлест считалась более эффективным и экономичным мето-
дом соединения арматуры. Это объясняется небольшой этажностью возводимых зданий и унификацией используемых 
конструкций. Однако современные здания имеют все большую этажность и конструктивно более сложные железобетон-
ные конструкции с высокой прочностью бетона и более высокими требованиями по надежности. Все эти факторы застав-
ляют строителей рассматривать альтернативные способы соединения арматуры.

Опыт многих стран мира (США, Германия, 
Великобритания, Япония и др.) показывает, 
что для стыкования арматуры диаметром 25-
40 мм наиболее надежным и эффективным 
методом стыковки является механическое 
соединение. По сравнению с нахлестом, при 
использовании механических соединений 
арматурный стык ведет себя как непрерыв-
ный стержень, прочность которого не зависит 
от прочности бетона.  Кроме того, отсутству-
ют эксцентриситеты передачи усилий между 
стержнями, перерарасход арматуры и необ-
ходимость дополнительного поперечного 
армирования в зоне нахлеста, упрощается 
процесс бетонирования и уменьшается ско-
пление арматуры в зоне стыковки. В сейсми-
ческих условиях механические соединения 
сохраняют структурную целостность, даже 
когда напряжение стержней находится за 
пределами области упругих деформаций. 

Начиная с 2007 года, компания «Спрут-
Украина» совместно со специалистами веду-
щих научных организаций (НИИСК, НИИСП) 
разработала, внедрила и активно расширя-
ет возможности применения в железобе-
тонных конструкциях технологии стыковки 
арматурных стержней диаметром от 16 до 
40 мм классов А-III (А400), А400С и А500С, 
согласно ДСТУ 3760 и ГОСТ 5781, методом 
опрессовки соединительных муфт. 

Суть метода состоит в обжатии метал-
лической муфты, напоминающий по форме 
цилиндр, в которую с двух противополож-
ных сторон вставлены арматурные стерж-
ни. Обжатие осуществляется  при помощи 
переносного гидравлического инструмента, 
состоящего из насосной станции, обжимно-
го пресса и сменных штампов для каждого 
типоразмера муфты.

Результаты многочисленных лаборатор-
ных исследований показали, что обжимные 
соединения удовлетворяют требованиям 
не только национальных нормативных до-
кументов (ДСТУ Б В.2.6-168), но и между-
народных (ISO 15835-1:2009).

Помимо действующих в Украине нор-
мативных документов, которые допускают 
применение механических соединений в 
железобетонных конструкциях (ДБН В 2.6-
98, ДСТУ Б В.2.6-156), компанией «Спрут-
Украина» разработаны и утверждены Мин-
регионом Украины технические условия ТУ 
У В2.8-45.2-35641811-001:2008, ТУ У В.2.8-
45.2-35641811-002:2008 и методические 
рекомендации по соединению арматурних 
стержней опрессовыванием муфт. Эти доку-
менты содержат всю необходимую инфор-
мацию для проектирования, выполнения и 
контроля качества выполненных соедине-
ний арматуры. 

Несмотря на тот факт, что главной целью 
использования механических обжимных со-
единений является повышение надежности 
стыков арматуры, что особенно важно при 
строительстве высотных зданий и сооруже-
ний, все-таки немаловажным аспектом оста-

ется и получение экономии от их использо-
вания в конструкциях, где нормы и правила 
позволяют использовать стыковку внахлест. 
Соответствует ли реальности мнение о том, 
что механические стыковые соединения сто-
ят дороже, чем стыковка внахлест? И если 
да, то какова реальна цена?

Чтобы ответить на эти вопросы, был про-
веден сравнительный анализ стоимости со-
единения арматуры колонн внахлест и с по-
мощью обжимных соединений на примере 
двух объектов. Первый – это строительство 
5-этажного здания торгово-развлекатель-
ного центра (ТРЦ) с количеством стыков 
арматуры на этаже равным 880 шт. Высо-
та этажей равна 6,6м, диаметр арматуры – 
32 мм. Второй – 16-этажный жилой ком-
плекс (ЖК) с количеством стыков армату-
ры на этаже равным 176 шт. Высота этажей 
равна 3,0 м, диаметр арматуры – 25 мм.   

Результаты проведенного сравнительно-
го анализа показали, что механические об-
жимные соединения имеют не только кон-
структивные преимущества перед стыковкой 
внахлест, но и экономические. Применение 
обжимных муфт для стыковки стержней арма-
туры позволяет полностью исключить пере-
расход арматуры по сравнению с соединени-
ями внахлест, а это значение, в нашем случае, 
составляет для ТРЦ – 28%, для ЖК – 48% от 
общего веса рабочей арматуры.

Следует отметить, что все преимущества 
технологии стыковки арматуры опрессовкой 
соединительных муфт на практике уже оце-
нили ведущие строительные фирмы Украи-
ны. Данная технология стыковки применя-
лась на десятках строительных объектов, в 
том числе и в сейсмических районах. Сре-
ди них ЖК «Карнеги Центр» (г. Киев), БЦ 
«Торонто-Киев» (Киев), ТРЦ «River Mall» 
(г. Киев), ТРЦ «Blockbuster Mall» (г. Киев); 
Новый терминал аэропорта (г. Львов); ЖК 
«Бельэтаж» (г. Одесса), ЖК «Альтаир» (г. 
Одесса), ТРЦ «Ривьера» (г. Одесса), ТРЦ 
«Никольский» (г. Харьков), ЖК «Комфорт-
Парк» (г. Черновцы), ЖК «Централ Парк», 
(г. Днепропетровск).

В Украине пока есть лишь одна орга-
низация, имеющая все необходимое обо-
рудование, материалы и разрешительную 
документацию на применение технологии 
стыковки арматуры опрессовкой соедини-
тельных муфт – компания «Спрут-Украина», 
с центральным офисом в Одессе и предста-
вительством в Киеве.

Компания «Спрут-Украина» предлагает 
провести сравнительный расчет экономи-
ческой эффективности применения обжим-
ных муфтовых соединений по сравнению с 
нахлестом или сварными соединениями на 
примере конкретных объектов.  Для запроса 
на сравнительный расчет необходимо свя-
заться с представителем компании любым 
удобным способом.

Игорь Климович 
кандидат технических наук

Соединение арматуры колонн обжимными 
муфтами и внахлест

Обучение по работе с оборудованием 
на строительной площадке

Применение обжимных соединений при стыкова-
нии арматуры вертикальных элементов на объекте 
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«33 метра – еще не предел» 
железобетонные балки от «Ковальской»

В условиях стремительного разви-
тия технологий и разработки новых 
материалов удивлять потребите-
ля все труднее – тем более, если 
речь идет о сборном железобето-
не. Ведь производителей в Украине 
десятки, если не сотни. Но время от 
времени отдельным из них удает-
ся обратить на себя внимание це-
лой отрасли научно-инженерными 
решениями, существенно расши-
ряющими границы строительных 
возможностей. В конце 2017 года 
благодаря разработкам технологов 
и инженеров ПСГ «Ковальская» 
возведение зданий из сборного 
железобетона пролетом 33 м ста-
ло реальностью.

Все чаще индивидуальные коммер-
ческие заказы требуют максималь-
ной свободы планировочных решений 
с использованием быстровозводимого 
железобетона. Торгово-развлекатель-
ные центры, складские помещения, 
съемочные павильоны, концертные 
залы – далеко не полный перечень со-
оружений, для которых крайне важно 
иметь большое пространство при ми-
нимальном количестве опор и техноло-
гических препятствий. 

В середине 2000-х годов максимально 
возможная ширина пролета составляла 
24 м, а в 2015-м изготовлена балка дли-
ной 27 м по технологии предварительно 
напряженного железобетона. Но и этого 
оказалось недостаточно. 

Вызов инженерным возможностям 
приняла на себя Группа «Ковальская», 
которая на технологической базе од-
ного из своих предприятий – «Дар-

ницкого ЗЖБК» разработала, а затем 
успешно поставила на конвейер про-
изводство конструктивного элемента 
длиной 33 м.

Проектирование
Наиболее ответственным моментом 

при работе с конструктивным решени-
ем стал расчет допустимых нагрузок 
для заданной длины пролета. Для обе-
спечения несущей способности балок 
необходимо использовать достаточное 
количество предварительно напря-
женных стальных канатов. При этом 
есть большой риск возникновения 
трещин в опорных участках и в центре 
растянутой зоны балки. Для решения 
этой проблемы в Инновационно-техно-
логическом центре ПСГ «Ковальская» 
разработан специальный состав бе-
тонной смеси с повышенным модулем 
упругости и классом прочности бетона 

на сжатие, что позволило решить про-
блему трещинообразования.

Проектирование конструкции та-
кой длины требует увеличения ее по-
перечного сечения. Для уменьшения 
веса балки с большим сечением ее ре-
бро спроектировано толщиной всего 
140 мм, что позволяет значительно об-
легчить конструкцию при достижении 
расчетных нагрузок.

Не менее важным стало решение во-
проса возникающих чрезмерных попе-
речных усилий в опорных частях балки. 
Для восприятия этих усилий заложено 
значительное количество поперечной 
арматуры, которая затрудняет уклад-
ку бетонной смеси в плотноармирован-
ную конструкцию балки. Именно по-
этому для качественного уплотнения и 
заполнения объема формы была спе-
циально разработана легко укладывае-
мая бетонная смесь.

Для доставки крупногабаритных изделий на объ-
екты строительства ПСГ «Ковальская» имеет соб-
ственную технику – длинномерные балковозы, в 
конструкции которых предусмотрено надежное 
крепление груза для предотвращения поврежде-
ний или смещения во время перевозки. Совре-
менная техника с независимыми поворотными 
осями задних колес полуприцепа позволяет вы-
полнять заезд непосредственно под грузоподъ-
емные краны и выполнять монтаж сразу на опоры 
здания. Транспортировка происходит в ночное 
время суток в сопровождении дорожных служб 
и возможна практически в любую точку страны.
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Тоннаж балок длиной 33 м очень высокий – может пре-
вышать 45 т, поэтому на производственном участке за-
действованы два крана грузоподъемностью 45 и 65 т и 
высотой подъема до 19 м. Для выполнения операций 
по отпуску предварительно напряженных стальных ка-
натов, а также для высококачественного уплотнения 
бетонной смеси с помощью высокочастотных навес-
ных вибраторов применяется оборудование передовых 
итальянских и немецких производителей. При погруз-
ке изделий длинной 33 м на транспорт и перемещении 
их на склад готовой продукции используются цепные 
стропы и специальные блочные траверсы большой 
грузоподъемности, а для хранения и перевозки балок 
предусмотрены силовые упорные шаблоны.

Оснастка
Для изготовления предварительно

напряженных конструкций необхо-
дима достаточно большая производ-
ственная площадь, которая позволяет 
выполнять весь технологический про-
цесс – от заготовки арматурных эле-
ментов до погрузки готовой продукции 
на транспорт.

Чтобы обеспечить непрерывность 
процесса и увеличить мощность произ-
водства, используются 2 силовых стен-
да, каждый из которых воспринимает 
усилия от предварительного напряже-
ния до 1000 т. Монолитные опоры встро-
ены в силовой фундамент, а под каждым 
стендом устроен армированный сило-
вой пол высотой 800 мм.

Оснастка для изготовления балок 
выполнена в виде «формы-трансфор-
мера», что позволяет изменять габари-
ты конструкций по длине до 33 м вклю-
чительно.

При изготовлении оснастки благодаря 
постоянному операционному контролю 
и ответственности производителя уда-
ется достигать минимальных перепадов 
на стыках формы по всей длине и высо-
те величиной до 1 мм. Высокая точность 
оснастки позволяет изготавливать изде-
лия с минимальными отклонениями гео-
метрических размеров и высококаче-
ственной поверхностью.

Производство
Изготовление бетонных балок про-

ходит на двух стендах с параллель-
ным выполнением различных техноло-
гических процессов. В период набора 
прочности бетонным изделием на 
первом стенде на втором выполняет-
ся операция армирования и подготов-
ки оснастки. Так же параллельно про-
исходят процессы укладки бетонной 
смеси и подготовки канатов, кали-
бровки изделий и предварительного 
напряжения арматуры. В теплое вре-
мя года, при среднесуточной темпера-

туре окружающей среды выше +5 0С, 
мощность производства составляет	
4 балки длиной 33 м с 2-х стендов в 
неделю.

Для изготовления одного изделия 
необходимо около 15 куб. м бетон-
ной смеси. Для обеспечения реоло-
гических свойств и высокой гомо-
генности бетонную смесь готовят на 
автоматизированном бетоносмеси-
тельном узле принудительного дей-
ствия и транспортируют к формовоч-
ному участку автобетоносмесителем. 
Далее бетонная смесь подается с по-
мощью бадьи в опалубку. Весь про-
цесс формирования занимает около 
двух часов.

Снятие готового изделия со стен-
да после набора прочности и переда-
чи усилия с предварительно напряжен-
ной арматуры на бетон происходит на 
склад готовой продукции, который вме-
щает до 20 балок длиной 33 м. Это по-
зволяет в случае необходимости ор-
ганизовать промежуточный участок для 
складирования и последующий монтаж 
изделий «с колес», что значительно по-
вышает эффективность использования 
грузовой техники и кранов на объекте 
для заказчиков.

Номенклатура
Балка двухскатная железобетонная 

предварительно напряженная (БДД)

Технические характеристики:
   длина lmax = 32980 мм;
   максимальная высота	

Hмах = 2325 мм;
   ширина нижней полки b1 = 540 мм;
   ширина верхней полки b2 = 600 мм;
   уклон верхнего пояса - 1:20 (5%);
   объем бетона V = 16,3 м3;
   масса балки m1 = 45 т;
   масса арматуры m2 = 4,2 т;
   расчетная несущая способность	

- q = 82 кН / м; М = 11000 кН * м;
   бетон класса В50-B60.

Балка предварительно напряженная 
железобетонная пролетной застройки 
для автодорожных мостов и путепро-
водов (БМ)

Технические характеристики:
   длина lmax = 32980 мм;
   высота h = 1500 мм;
   ширина нижней полки b1 = 480 мм;
   ширина верхней полки b2 = 600 мм;
   объем бетона V = 13,3 м3;
   масса балки m = 33 т;
   расчетная схема нагрузки - А15 и 

НК-100;
   бетон класса В40.

Эти два вида балок успешно выдержа-
ли испытания нагрузкой и соответствуют 
всем требованиям жесткости, трещино-
стойкости и прочности. Изделия прошли 
добровольную сертификацию по систе-
ме УкрСЕПРО на соответствие Техниче-
ским регламентам.

К началу 2018 года уже построен один 
промышленный объект в Киеве с пере-
крытиями типа БДД длиной как 33, так 
и 27 м, а также закончено изготовление 
мостовых балок типа БМ длиной 33 м 
для строительства путепровода в Киеве 
на пересечении проспекта Петра Гри-
горенко и улицы Коллекторной. Ведет-
ся активная разработка проектной доку-
ментации для строительства нескольких 
зданий с пролетом 33 м на 2018 год.

Начало изготовления крупногабарит-
ных конструкций длиной 33 м в сочетании 
с существующими мощностями предпри-
ятий ПСГ «Ковальская» позволяет значи-
тельно увеличить номенклатуру продук-
ции и предлагать заказчикам сооружения 
нового уровня, с максимально свободным 
пространством и возможностью вопло-
щать уникальные проекты в жизнь.

И теперь, после освоения и налажива-
ния производства  и комплектования но-
вых объектов такими конструкциями, спе-
циалисты Группы «Ковальская» готовы 
утверждать: «33 метра – еще не предел».

www.kovalska.com
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«Спецжелезобетон» расширил производство
новинки года – оборудование Nordimpianti и Simem

Продукция компании «Спецжеле-
зобетон» уже более 10 лет удов-
летворяет любые потребности 
строительства в бетоне и железо-
бетонных изделиях. Поэтому ее 
заказчиками и партнерами стали 
практически все крупные строи-
тельные организации в регионе. 
Здесь постоянно внедряются новые 
научные и инженерные решения. 
В 2017 году предприятие вышло 
на более высокий технологический 
уровень производства: в феврале 
введена в эксплуатацию экструдер-
ная технологическая линия компа-
нии Nordimpianti, а в июне – новый 
бетонный завод компании Simem.

Современные технологии и оборудо-
вание, сырье от признанной в ЕС компа-
нии «Ивано-Франковскцемент», четкий 
контроль продукции в собственной ла-
боратории – залог высокого качества то-
варного бетона и более 10 видов желе-
зобетонных изделий.

«Спецжелезобетон» выпускает много-
пустотные плиты перекрытия, плиты пе-
рекрытия безопалубочного формования, 
перемычки, плиты ленточных фундамен-
тов, бетонные блоки для стен подвалов, 
прогоны, бетонные и железобетонные 
конструкции для колодцев канализаци-
онных, водопроводных и газопроводных 
сетей, лестничные марши и площадки, 
плиты ограждения, дорожные плиты, а 
также товарные бетоны.

Плиты перекрытия – 
универсальный стройматериал

Технологические возможности изго-
товления многопустотных плит суще-
ственно расширились с введением ли-
нии Nordimpianti, которая работает на 
предприятии уже более года.

Плиты перекрытия по технологии без-
опалубочного формования – так на-
зываемые экструзионные панели с 
использованием металлических предна-
пряженных тросов или проволоки вме-
сто традиционного арматурного карка-
са. Технология продавливания раствора 
через формообразующие отверстия по-
зволяет получить изделия с высокой точ-
ностью геометрических размеров.

Возможность использования более 
жесткого бетона ускоряет процесс со-

зревания готового изделия, экономит 
цемент и энергоносители для термиче-
ской обработки в холодное время года. 
К тому же такие плиты можно использо-
вать не только для устройства межэтаж-
ных перекрытий жилых и администра-
тивных зданий, но и в качестве стеновых 
конструкций.

Экструдер Nordimpianti EVO 150 спро-
ектирован для производства двух ва-
риантов высококачественных 7-, 6-, 
5- и 4-пустотных плит шириной 1,2 м (4’) 
или 1,5 м (5’) разного сечения высотой 
до 500 мм (20’’). Технологическая линия 
способна производить до 650 м. п. пу-
стотной плиты в сутки. Для изменения 
ширины плит достаточно заменить фор-
мообразующую вставку без помощи 
специализированного оператора.

«Спецжелезобетон» пока единственное 
предприятие в регионе, которое благо-
даря обновлению технологий производит 
плиты перекрытия шириной 1,5 м, осталь-
ные же выпускают только 1,2-метровые.

Впрочем, возможности нового оборудо-
вания этим не ограничиваются. На пред-
приятии могут изготовить нестандартные 
элементы по индивидуальным заказам, 
например, пустотные плиты шириной 1,1 м, 
1,0 м, 0,8 м, балконные плиты и другое.

В комплект оборудования также входят 
универсальная машина подготовки стен-
дом и раскладки тросов, гидравлическая 
машина предварительного натяжения 
тросов, пила порезки изделий под любым 
углом, бункер с гидравлическим открыти-
ем подачи бетона в экструдер и подъем-
ная траверса отгрузки пустотных плит.

Железобетонные плиты
для надежных дорог 
Дорожные плиты разных форм и раз-
меров используются в строительстве 
временных и постоянных дорог, маги-
стралей, автобанов. Важно, что такие 
плиты имеют длительный срок эксплуа-
тации даже при значительных нагрузках 
(до 30 т). Плиты компании «Спецжеле-
зобетон» отвечают всем строительным 
стандартам для данной продукции. Раз-
умеется, всем действующим нормам со-
ответствует и остальной ассортимент.

Товарный бетон – 
морозостойкость и долговечность

Важно не только правильно изгото-
вить, но и подобрать бетонную смесь 
для разных видов работ. Квалифициро-
ванные специалисты всегда готовы по-
мочь с выбором, исходя из строительной 
задачи, которую необходимо выполнить.

Предприятие производит все марки 
бетона по прочности.

В 2017 году с запуском завода серии 
Wetbeton 120 компании Simem мощно-
стью 120 м3/ч расширились возможно-
сти производства товарного бетона. Это 
дает возможность участвовать практиче-
ски в любом проекте региона. Двухваль-
ный бетоносмеситель МСО5001 выда-
ет 3330 л абсолютно гомогенного бетона 
за один цикл и может работать одновре-
менно с 5 типами инертного материала, 
3 типами цемента, 2 видами воды (чистая 
и шламовая) и 8 химдобавками. 

На бетоносмеситель можно устано-
вить дополнительное оборудование для 



35Производство

Будiвельний журнал  №6 (130), 2017

использования сухих минеральных до-
бавок, металлической или полипропиле-
новой фибры и красителей. Все обору-
дование оснащено пылеулавливающими 
фильтрами на силосах, дозаторе цемен-
та и смесителе. Микропроцессорная си-
стема управления исключает ошибки в 
приготовлении бетона, а также сохраня-
ет всю историю производства с предо-
ставлением фактических отчетов.

Товарный бетон марки М100 (В7,5) 
применяется в основном при подгото-
вительных работах перед заливкой мо-
нолитных плит и лент фундаментов. На 
песчаную подушку укладывается тонкий 
слой бетона самой низкой марки М100 
B7,5, а после застывания этого слоя на-
чинают производить арматурные рабо-
ты. Бетон изготавливают как на гравий-
ном, так и гранитном щебне.

Бетон М150 (В12,5) используют для 
изготовления конструкций, не испыты-
вающих значительных статических и ди-
намических нагрузок – для подготови-
тельных работ при заливке монолитных 
плит и устройства фундаментов. Благо-
даря невысокой стоимости в сочетании 
с приемлемыми характеристиками бетон 
М150 эффективен для стяжек и заливки 
основания полов, устройства фундамен-
тов под малоэтажное строительство, са-
довых и пешеходных дорожек и другого.

Повышенным спросом пользуется бе-
тон М200 (В15). Его прочность вполне 
достаточна для решения строительных 
задач: ленточные, плитные фундаменты; 
изготовление бетонных лестниц, подпор-
ных стен, площадок, дорожек. Такие бе-
тоны применяют в дорожном строитель-
стве как для бетонной подушки, так и 
для установки бордюрного камня.

Бетон М250 (В20) применяется в ос-
новном для монолитных фундаментов, в 
т. ч. ленточных, плитных; бетонных отмо-
сток, дорожек, площадок, лент заборов, 
лестниц, подпорных стен, малонагру-
женных плит перекрытий и другого. 

Бетон М300 (В22,5 – В25) пользуется 
повышенным спросом в коммерческом 
строительстве. 

Бетон М400 (В30) в основном приме-
няется для мостовых и гидротехнических 
сооружений, банковских хранилищ, спе-
циальных ЖБИ и ЖБК: колонн, ригелей, 
балок, чаш бассейнов и иных конструк-
ций, к которым предъявляются специаль-
ные требования. 

Бетоны М500 – М550 отличаются вы-
сокой прочностью и используются для 
изготовления изделий и строительства 
объектов особого назначения. 

Учитываются не менее важные показа-
тели – морозостойкость и водонепрони-
цаемость.

 + 38 0342 58 37 99
www.krubeton.com

Компания «Спецжелезобетон» производит 
более 10 категорий железобетонных изделий

Третья линия цементного производства «Ивано-Франковскцемент» возведена в рекордные сроки – 
за 256 дней (9 месяцев). Компания «Спецжелезобетон» поставила на строительство 21760 куб. м 
товарного бетона и все необходимые железобетонные конструкции – сваи, балки и другое.

Дорожные плиты Плиты перекрытия

Плиты безопалубного формованияСтроительные сваи

Плиты ленточных фундаментовПеремычки

Лестничные маршиКолодцы
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Конструкции для новых заводов 
приоритеты компании «3 Бетона» 

Главное направление работы компании 
«3 Бетона» – комплексное выполнение 
заказов: проектирование, производство, 
доставка и монтаж железобетонных кар-
касов зданий и сооружений. За годы дея-
тельности предприятия построено свыше 
200 объектов с применением конструк-
ций, изготовленных на заводе.

Каркасное строительство – 
быстро и выгодно

Современное оборудование и пере-
довые технологии позволяют выпускать 
большепролетные железобетонные из-
делия высокого качества. Применение  
этой продукции в строительстве про-

мышленных, инфраструктурных, коммер-
ческих и жилых объектов экономически 
выгодно, так как позволяет существенно 
сократить сроки монтажных работ, а 
значит, и средства, поскольку здания, 
построенные по технологии сборно-
го каркаса, намного быстрее вводятся в 
эксплуатацию, а соответственно, рань-
ше окупаются.

Использование каркасов из больше-
пролетных конструкций предоставляет 
значительные преимущества: создаются 
большие просторные помещения, уско-
ряются темпы строительства, обеспе-
чивается высокое качество работ бла-
годаря уникальным узлам примыкания 

С 2016 года компания «3 Бетона» вышла на рынок ЕС, изгото-
вив конструкции для двух значительных объектов в Венгрии – за-
вода Coloplast в Ньирбаторе и стадиона в Будапеште. Сделать 
существенный шаг вперед позволили модернизация производства и 
большой опыт изготовления конструктивных материалов для круп-
нейших инфраструктурных и промышленных объектов, которыми 
Украина по праву гордится: стадион «Арена Львов», многочисленные 
гипермаркеты «Метро» и другие – всего более двухсот. В 2017 году 
к этому обширному перечню объектов добавились еще два крупных 
предприятия в Украине – в Нововолынске и Каменец-Подольском.

Для компании «3 Бетона» прошедший год выдался неоднозначным – были и фи-
нансовые трудности, и трудности с приобретением сырья; свой отпечаток на дея-
тельность предприятия также наложило экономическое и политическое положе-
ние в стране. Однако завод уверенно держится на плаву и продолжает выполнять 
заказы крупных европейских компаний – известных инвесторов в Украине. 

элементов. Железобетонные конструк-
ции компании «3 Бетона» стали основой 
для монтажа каркасов многих промыш-
ленных и коммерческих объектов в Укра-
ине, а теперь и в Венгрии.

Партнерские отношения 
успешно развиваются  

Для промышленных корпусов заво-
да Coloplast в г. Ньирбатор изготовлены 
колонны и балки, а для стадиона в Бу-
дапеште – складки трибун. Украинскую 
продукцию высоко оценили венгерские 
строители. Качественное изготовление 
элементов каркаса в заводских услови-
ях на современном оборудовании обе-
спечивает длительный период эксплуа-
тации этих сооружений. 

Вся продукция завода сертифициро-
вана. Для испытания балок и других же-
лезобетонных изделий на заводе по-
строен стенд длиной 38 м.

Строим новые заводы
с верой в Украину

Первая очередь завода LEONI в Коло-
мые возведена в рекордные сроки – все-
го за год. Это уже второе предприятие 
концерна в Украине – первое фукциони-
рует в г. Стрый Львовской области. Вы-

Монтаж производственного цеха завода Kronospan в Нововолынске
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В конце 2017 года в Коломые Ивано-Франковской области при уча-
стии Президента Украины Петра Порошенко состоялось торжествен-
ное открытие первой очереди завода концерна LEONI – европейского 
лидера по производству кабелей и кабельных сетей для автомо-
бильной промышленности. Ключевые клиенты холдинга – General 
Motors, BMW, Volkswagen, Audi, Volvo, Cummins, Caterpillar, DAF. Про-
изводственные корпуса возведены из железобетонных конструкций 
компании «3 Бетона», которая ныне продолжает активно поставлять 
продукцию на строительство второй очереди завода LEONI. 

ступая на торжественной церемонии от-
крытия 29 сентября 2017 года, Прези-
дент Петр Порошенко отметил, что, как 
утверждают немецкие партнеры, украин-
ский деловой климат изменился  к лучше-
му – наведен порядок в энергетике, есть 
поддержка дорожного строительства. 

Представители концерна говорят: мы 
верим в Украину, поэтому строим новые 
заводы. Инвесторы настроены оптими-
стично – ныне полным ходом идет стро-
ительство 2-й очереди, на которое компа-
ния «3 Бетона» поставляет фундаментные 
стаканы, колонны, балки покрытия.

Еще один серьезный объект – завод 
кондиционирования зерна сельскохо-
зяйственных культур в Каменец-Подоль-
ском, для возведения которого на пред-
приятии изготовлены и смонтированы 
железобетонные конструкции – колон-
ны, балки, цокольные стеновые панели. 
На заводе «3 Бетона» есть своя лицен-
зированная монтажная бригада, которая 
собирает каркасы из железобетонных 

конструкций. Все монтажные работы и в 
Каменец-Подольском, и в Коломые вы-
полняла именно эта бригада.

Заказчик строительства – ООО «KWS-
Украина», которое основали немец-
кие компании «Евро Гибрид Гезельшафт 
Фюр Гетрайдецюхтунг МБХ» и «КВС За-
атфинанц ГМБХ». Инвестиции в завод, 
мощность которого 6 тысяч тонн семян 
в год, составили 20 млн евро. Объект 
спроектирован по принципу модульно-
го строительства, и в случае необходи-
мости мощности можно увеличить вдвое. 

В целом же, подводя итоги  2016–
2017 годов, на предприятии отмечают, 
что большая часть продукции предна-
значена именно для строительства в 
Украине новых заводов, заказчиками 
которых являются западные инвесто-
ры. А это – развитие промышленной 
инфраструктуры, создание новых ра-
бочих мест, то есть укрепление эконо-
мики страны, в которое вносит весо-
мую лепту компания «3 Бетона».

Новые вызовы – мосты
и автодорожные развязки

Кто считал, сколько мостов и мосто-
вых автомобильных развязок в Украи-
не сегодня нуждаются в реконструкции? 
Даже не имея точной статистики, мож-
но смело сказать, что работы в этом на-
правлении непочатый край. 

Сборные железобетонные мостовые 
балки родом из Калуша – эксклюзивная 
продукция, не имеющая аналогов в Укра-
ине. Длина мостовых балок – от 12 до 
33 метров. Это собственная разработка 
компании «3 Бетона». Параметры этих 
изделий охраняются Законом Украины 
«Об интеллектуальной собственности». 

Ныне предприятие изготавливает бал-
ки для реконструкции моста в Сваляве и 
строительства моста в Черновицкой об-
ласти. На Свалявский мост поставляют-
ся балки 24 м, а на мост в Черновицкой 
области – 24 и 33 м.

www.3betony.com.ua
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В Богуславе освоили гибкие технологии
современного крупнопанельного домостроения

Новое время требует новых решений, особенно в жи-
лом строительстве. Сегодня во всем мире задача 
№ 1 – экономия энергоресурсов в условиях соблюде-
ния чистоты окружающей среды. Европейские специ-
алисты давно разработали технологии, позволяющие 
экономить и ресурсы, и время, и средства. Украинцы, 
хотя и не так стремительно, как в Европе, но тоже на-
чинают мыслить планетарно, заботясь не только о ком-
форте для потребителя, но и об экологии. Поэтому на 
Богуславском заводе ЖБК одними с первых оснастили 
свое предприятие высокотехнологичным оборудовани-
ем Frima, EBAWE и производят трехслойные стеновые 
панели, которые позволяют оперативно реагировать на 
конъюнктуру рынка и требования клиентов.

Руководитель предприятия, Заслу-
женный строитель Украины, а  также 
идейный вдохновитель использования 
новейших технологий Михаил Сидо-
ренко пассивность соотечественников 
к использованию эффективных видов 
продукции объясняет просто:

– Слово «панель» у многих потреби-
телей все еще ассоциируется с набив-
шим оскомину – «хрущовка». Но се-
годня современное крупнопанельное 
домостроение во всем мире основано 
на гибких технологиях, например, с ис-
пользованием трехслойных так назы-
ваемых сэндвич-панелей. В Европе это 
самое современное строительство. 
Активно применяют его шведы, финны, 
норвежцы, немцы, голландцы. В пер-
вую очередь потому, что задейство-
ваны в нем экологически чистые мате-
риалы. Ведь бетон состоит из песка, 
цемента, арматуры – все компоненты 
натуральные. Минеральную вату, кото-
рую закладываем между двух панелей, 
изготавливаем из базальта – тоже при-

родное сырье. Люди пока что не могут 
оценить преимуществ этого строитель-
ства, ведь у нас такие дома только по-
являются.

Складываем панели в сэндвич
На Богуславском заводе ЖБК успеш-

но реализована наиболее современ-
ная технология производства сбор-
ных железобетонных стеновых пане-
лей. Специалисты утверждают, что 
трехслойная стена – это прочность, 
огнестойкость, гигиеничность, забо-
та о здоровье и экологии, безопас-
ность в применении, доступность, 
звукоизоляция, энергосбережение и 
термоизоляция. 

Трехслойные стеновые железобе-
тонные панели производятся по гибкой 
финской технологии на магнитной опа-
лубке. Конструкция состоит из двух бе-
тонных панелей, разделенных слоем 
термоизоляции (минеральной ватой), 
толщина которого обусловлена осо-
бенностями местности и климата. Вну-

тренняя панель является несущей или 
самонесущей, ее толщина от 100 до 
250 мм, в зависимости от условий про-
екта. В климатических условиях Украи-
ны, как правило, используют изоляцию 
толщиной от 120 до 200 мм.

Внешняя бетонная панель имеет тол-
щину 80 мм и соединяется с несущей 
панелью специальными диагональны-
ми связями из высококачественной не-
ржавеющей стали или композитных 
материалов, что исключает отслаива-
ние наружного слоя и обеспечивает 
долгий срок службы фасада здания.

Бережем энергию и экологию
– Мы первыми в Украине заинтере-

совались этой технологией, закупили 
в Германии оборудование, налади-
ли производство этих панелей. Тепло-
проводность таких домов намного эф-
фективнее: зимой они очень теплые, 
а главное, экологически чистые, – не 
устает повторять Михаил Григорьевич. 
– Комфортно в них и летом, посколь-
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ку панели не нагреваются, поэтому в 
доме прохладно.

Уменьшение энергопотребления при
нагреве и при охлаждении, как и умень-
шение колебаний температуры, обе-
спечивается за счет увеличения терми-	
ческой массы сооружения. Следова-
тельно, уменьшение потребления элек-
троэнергии минимизирует выбросы 
СО2. Именно трехслойные стеновые па-
нели, производимые на Богуславском 
заводе ЖБК, имеют высокую термиче-
скую массу и хорошие теплоизоляци-
онные свойства, что позволяет эконо-
мить потребление электроэнергии, а 
значит, избавляет от загрязнения окру-
жающую среду.

Беспокоимся об эстетике
– Приверженцы кирпичных домов мо-

гут упрекнуть крупнопанельное домо-
строение в том, что такие дома внешне 
непривлекательны. Но гибкая европей-
ская технология основана на магнит-
ной опалубке. Она предусматривает 
использование матрицы, которая ими-
тирует рельеф того же кирпича или 
оригинальный рисунок, – подчеркивает 
Михаил Сидоренко.

В данном случае слово «гибкая» 
означает практическое отсутствие 
ограничений для желаний заказчика, 
фантазий архитектора и расчетов про-
ектировщика. Изделия не ограничены 
размерами и геометрией в плане. Не 
ограничивается также их толщина, что 
позволяет говорить о сборном желе-
зобетоне как о действительно эффек-
тивном и надежном решении огражда-
ющих конструкций.

Бетон можно изготавливать из раз-
личных видов цемента и заполнителя, а 
на поверхность воздействовать при по-
мощи специальной краски, ингибитора 
в сочетании с промывкой, пескоструй-
ной очисткой, кислотной обработкой 
и множеством других приемов. Мож-
но также использовать керамическую 
плитку, глиняную черепицу и натураль-
ный камень. Наиболее приемлема для 
этого формлайнер-матрица, прида-
ющая бетону определенную текстуру. 
Теперь внешне очень трудно отличить 
здание из сборного железобетона от 
монолитно-каркасного с вентилируе-
мыми фасадными системами.

Заимствуем, но и совершенствуем
– В Украине такие трехслойные пли-

ты, кроме нас, никто не производит. 
Как и перекрытия, технологию про-
изводства которых мы купили в Ис-
пании. Это линия сухого прессования 
компании Frima. Технология, в общем-
то, не новая, такую продукцию из-
готавливает, скажем, Teriva. Но она 

возможна только для малоэтажных 
зданий, поэтому наш завод ее усовер-
шенствовал, – рассказывает Михаил 
Григорьевич.

Облегченные балки и блоки для ча-
сторебристых сборно-монолитных пе-
рекрытий эффективно используются 
в строительстве жилых домов и зда-
ний общественного пользования и с 
проектными нагрузками до 500 кг/кв. м. 
Междуэтажное перекрытие по техноло-
гии Teriva состоит из облегченных же-
лезобетонных балок и пустотелых бло-
ков-заполнителей. Прочное, легкое, 
удобное при монтаже перекрытие – 
альтернатива тяжелым плитам и доро-
гостоящему монолиту и уже более	
20 лет остается междуэтажным пере-
крытием № 1 в Европе. 

Еще одно преимущество – простота 
и скорость монтажа. Такое перекрытие 
можно монтировать даже в здании, где 
уже есть крыша. При наличии инвентар-
ной опалубки появляется возможность 
исключить из конструкции перекрытия 
облегченные сборные балки. Данное ре-
шение позволит возводить облегченное 
перекрытие повышенной прочности, не 
ограниченное этажностью здания, ори-
ентированное на высокие эксплуатаци-
онные нагрузки. Этот метод незаменим 
в строительстве ярусных парковок, про-
мышленных сооружений и объектов ин-
фраструктуры.

Держим экзамен на качество
– Чтобы не зависеть от заказчика, ре-

шили не только производить железобе-
тонные конструкции, но и строить дома 
из них, – резюмирует директор. – Но 
мощностей пока маловато. Выпустили 
всего 10 образцовых конструкций. Они 
очень хорошего качества, что подтвер-
дил эксперт – технический директор Ка-
унасского комбината, с которым наш 
завод тесно сотрудничает. За зиму изго-
товим необходимое количество панель-
ных блоков и весной начнем строитель-
ство пяти- или шестиэтажного дома. 
Уже и участок в Богуславе осваиваем 
рядом с заводом. Дело за малым – полу-
чить на продукцию сертификат энерго-
эффективности.

Этот документ, согласно директивам 
ЕС, ввели в Украине в январе 2017 года. 
Он необходим при продаже, аренде, а 
также строительстве новых зданий. Су-
ществуют три наиболее важных по-
казателя энергоэффективности – тер-
моизоляция, воздухонепроницаемость и 
термическая масса. Именно эти показа-
тели отражают преимущества трехслой-
ной стеновой панели.

+38 044 392 74 20
www.bzzbk.com.ua
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Киевский мост доверили профессионалам
новые ориентиры «Подолье-железобетона» 

По данным ежегодного исследования Междуна-
родного республиканского института, Винница 
признана самым комфортным для жизни городом 
Украины. И в этом немалая заслуга строителей. 
Из конструктивных материалов компании «Подо-
лье-железобетон» построены целые жилые квар-
талы, торгово-развлекательные центры, школы, 
детские сады и другие значимые объекты. Недав-
но к ним присоединился Киевский мост, рекон-
струкция которого началась в марте 2017 года.

Киевский мост в Виннице был построен в 1962 году и с 
тех пор капитально не ремонтировался. Эксплуатировать 
мост с интенсивным движением пассажирского и грузо-
вого транспорта стало просто опасно. Необходима была 
масштабная реконструкция, на которую наконец выдели-
ли средства на общую сумму 57 млн грн, в том числе 10% – 
из городского бюджета, остальное – из Государственного 
фонда регионального развития. 

Комплексные решения 
для стратегического объекта

Работы предстояло много – планировалось заменить бал-
ки, опоры, дорожное покрытие, существенно расширить пе-

шеходную полосу, заменить освещение. Более того – нужно 
было разработать и изготовить мостовые балки определенных 
размеров, а также предоставить товарный бетон повышен-
ной прочности с высоким уровнем морозостойкости и водо-
поглощения. Эту задачу успешно выполнила компания «По-
долье-железобетон», которая осуществила заказ на поставку 
материалов для Киевского моста в качестве подрядной ор-
ганизации. 

Т-образные балки сконструированы специально для Ки-
евского моста. Производят эту продукцию на собственном 
оборудовании. Опалубку для балок разработали и изготовили 
своими силами – в компании для этого есть все: технические 
возможности, квалифицированные кадры, большой опыт. 

Для Т-образных балок специали-
сты компании разработали и изго-
товили металлическую опалубку. 
Балки длиной 7460 мм, шириной 
1390 мм, высотой 700 мм – осно-
ва дорожного полотна на мосту. 
В их конструкции предусмотрены 
выступы профиля арматуры для 
надежной анкеровки при бето-
нировании дорожного полотна.

Несущие конструкции – колон-
ны и арки – укреплены монолит-
ным бетонированием, заменены 
балки. Особое внимание уде-
лено дорожному покрытию. На 
Т-образную балку укладывалась 
арматурная сетка, поверх которой 
заливался бетон 20 см, а затем ас-
фальт. Компания предоставила не 
только смеси, но и бетоновозы. 

Т-образные балки – 
новинка 2017 года

Монолитное бетонирование 
мостових конструкций
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Требование времени – комплексная застройка микрорайо-
нов, когда новоселы получают все необходимое для полно-
ценной жизни. Концерн «Подолье», в которую входит компа-
ния «Подолье-железобетон», строит именно так – социально 
ответственно. Район «Академический» рассчитан почти на 
15 тысяч жителей. По проекту – это девять кварталов, строи-
тельство которых планируется закончить в 2019 году. Первые 
дома сданы в эксплуатацию в 2013 году, а ныне микрорайон 
уже достаточно плотно заселен. Работы активно продолжа-
ются – в «Академическом» ежегодно возводят 4-5 жилых 
домов. Конструктивный железобетон и товарный бетон на 
стройплощадку поставляла и продолжает поставлять ком-
пания «Подолье-железобетон». В инфраструктуре микро-
района – все необходимые для полноценной жизни объек-
ты. Планируется построить торговый комплекс. В 2017 году 
в «Академическом» открылся детский сад «Пазлик» на 160 
мест, который возведен за счет концерна «Подолье». Ком-
пания «Подолье-железобетон» обеспечила строительство 
нового детского сада всеми необходимыми материалами, из-
готовив фундаментные плиты и блоки, колонны, перемычки, 
панели перекрытия, лестничные марши и площадки, балкон-
ные плиты, канализационные плиты. Кроме того, в арматур-
ном цеху были изготовлены малые архитектурные формы 
для благоустройства территории – горки, качели и другое. 
Итак, «Пазлик» получил все необходимое для эффективной 
работы и всестороннего развития детей. А полностью пазл 
сложится, когда в микрорайоне завершится запланированное 
строительство еще двух детских садов и двух средних школ.

Требования к товарному бетону для мостовых кон-
струкций очень высокие – ведь их надежность во мно-
гом зависит от качества смеси. Технологи компании 
успешно справились с поставленной задачей, разра-
ботав бетонную смесь с высокими характеристиками 
прочности, морозостойкости и водонепроницаемости 
с применением добавок Sika. Смесь успешно прошла 
все испытания в собственной сертифицированной ла-
боратории, а также в лаборатории Винницкого наци-
онального технического университета. На Киевском 
мосту использовался бетон высокого класса В40 с мо-
розостойкостью F200 и водонепроницаемостью W8.

Микрорайон «Академический» – 
все необходимое для полноценной жизни 

Всего же на строительство моста поставлено свыше ста 
Т-образных балок собственного производства, а также бо-
лее 1000 куб. м товарного бетона высокого класса В40 для 
бетонирования мостовых арок и опор.

«Подолье-железобетон» постоянно совершенствует техно-
логические процессы, обновляет оборудование, расширяет 
ассортимент, грамотно строит кадровую политику. 

Ежегодный объем производства сборного железобетона – 
около 30 тыс. куб. м, неармированного бетона – 5 тыс. куб. м, 
товарных бетонов и растворов – 25 тыс. куб. м. Выпускается 
более 500 видов бетонных и железобетонных изделий – пане-
ли перекрытия, плиты, колонны, кольца, сваи, фундаментные 
блоки и другое. 

Оборудование Elematic для безопалубочного формования 
методом экструзии, стационарная линия объемного вибро-
прессования, современные станки по изготовлению арматур-
ных изделий, наличие собственной сертифицированной ла-
боратории, высококвалифицированный персонал, тесное 
сотрудничество с проектировщиками и архитекторами пар-
тнерских компаний – все это позволяет производить не только 
широкий ассортимент серийной продукции, но и оригиналь-
ные изделия собственной разработки. 

Жизнь постоянно ставит новые задачи – сегодня компания 
планирует расширить производство материалов для дорожно-
го строительства. Но это уже другая история…

+38 0432 66 73 40, 69 83 81
pod-zb.vn.ua

Возводить объекты комплексно, качественно 
и быстро – эту задачу в Украине успешно реша-
ют только те компании, которые постоянно 
совершенствуют технологические процессы, 
обновляют оборудование, расширяют ассор-
тимент. В их числе и «Подолье-железобетон». 

Высокие требования к товарному бетону

Детский сад «Пазлик» на 160 мест открыли в «Академическом» в 2017 году
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Двадцать лет работы в строительной 
отрасли – это немалый опыт организа-
ции производства. В компании «Момот-
Бетон» хорошо понимают, что совре-
менную продукцию можно производить 
только на соответствующем оборудова-
нии, поэтому установили немецкое бе-
тоносмесительное оборудование ELBA, 
которое позволяет изготавливать ши-
рокий ассортимент товарных бетонов.

Автоматизированное управление тех-
нологическим процессом обеспечива-
ет точность дозирования компонентов 
и объемов продукции, а также повыша-
ет скорость отгрузки бетона.

Собственная аккредитованная лабо-
ратория, оснащенная итальянским обо-
рудованием Tecnotest, проверяет ка-
чество продукции на каждом этапе: 
входной контроль сырья, операцион-
ный и выходной контроль качества го-
товой бетонной смеси.

Осуществляется подбор составов бе-
тонных и растворных смесей, физико-

механические испытания их качества 
на этапе производства и на выходе из 
бетоносмесительной установки (опера-
ционный и выходной контроль), а также 
контроль качества укладки и ухода за 
бетоном на объектах.

Технологи завода совершенствуют 
составы бетонных смесей и разрабаты-
вают бетоны со специальными харак-
теристиками в соответствии с техниче-
скими задачами заказчиков.

Предоставляется возможность вос-
пользоваться услугами оценки несу-
щей способности бетонных конструк-
ций в проектном возрасте стандартным 
неразрушающим методом.

При отгрузке продукции заказчикам 
предоставляются все необходимые 
нормативные документы – паспорта 
качества на каждую партию и прото-
колы испытаний бетона. Весь выпу-
скаемый бетон сертифицирован по 
УкрСЕПРО (№ UA1.007.0015635 -17 от 
28.09.17).

При высоких темпах современно-
го монолитного строительства важным 
условием является своевременная до-
ставка бетона на стройплощадку. Опе-
ративность и качество доставки обе-
спечивает обширный собственный 
парк спецтехники .

Отгрузка и доставка смесей при необ-
ходимости может производиться кругло-
суточно. Возможность недогруза мик-
серов полностью исключена – погрузка 
сопровождается видеонаблюдением 
и весовым контролем. А за доставкой 
продукции бдительно следит диспетчер-
ская служба при помощи современных 
систем GPS-навигации, которыми обо-
рудован каждый автобетоносмеситель. 

Маркетинговая политика компании – 
работа напрямую со всеми поставщи-
ками сырья, а также постоянный мони-
торинг цен на строительном рынке, что 
позволяет устанавливать обоснован-
ные оптимальные цены на качествен-
ный бетон.

Продукция компании «Момот-
Бетон» – готовые строительные 
смеси: тяжелый бетон, цемент-
но-песчаный раствор, керамзи-
тобетон, фибробетон, бетоны 
специального назначения. Произ-
водство организовано в соответ-
ствии с требованиями экологиче-
ской безопасности – на заводе 
установлена система рециклин-
га, позволяющая минимизиро-
вать количество твердых отходов. 
К тому же благодаря гибкой це-
новой политике вся продукция 
имеет конкурентную стоимость. 

Поставка щебня на стройплощадки Харькова и 
области – одно из приоритетных направлений 
компании «Момот-Бетон». Долгосрочные дого-
воры с различными карьерами и операторами 
частного вагонного парка позволяют осущест-
влять бесперебойные поставки щебня в кратчай-
шие сроки. Щебневая продукция соответствует 
всем нормативным требованиям Украины, что 
подтверждается соответствующими паспортами 
и сертификатами. Доставка осуществляется  как 
самовывозом, так и автомобилями компании, а 
также железнодорожным транспортом. 

Комплекс работ по выпуску
и своевременной доставке бетона
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Выпуск железобетонных изделий 
безопалубочным способом на длинных 
стендах – современный, высокопроиз-
водительный и универсальный метод, 
набирающий все большую популяр-
ность на заводах сборного железобе-
тона. Чаще всего этот метод ассоци-
ируется с изготовлением пустотных 
плит перекрытия. Однако плиты – по-
пулярный, но не единственный про-
дукт, производимый таким способом. 
На длинных стендах можно изготавли-
вать самые разные изделия – столби-
ки сельскохозяйственного назначения, 
перемычки, сваи, элементы несъем-
ной опалубки, мостовых конструкций и 
другое. Один из видов продукции – са-
монесущие стеновые панели (перего-
родки) из легкого бетона, которые на-
ходят самое широкое применение в 
строительстве складских помещений, 
жилых и общественных зданий. Па-
нели из легкого бетона просты и бы-

стры в монтаже, обеспечивают высо-
кую влагоустойчивость, огнестойкость 
и звукоизоляцию.

Первый завод в Закавказье
по выпуску пустотных плит 

На строительном рынке Грузии межк-
вартирные и межкомнатные огражде-
ния, различные перегородки в жилых 
(и не только) зданиях выполняются из 
шлакоблока. Технология трудоемкая и 
требует значительных затрат стройма-
териалов. 

Именно поэтому компания Mega Produc-
tion обратила внимание на перегородки, 
которые производятся на длинных стен-
дах безопалубочным способом.

Кроме альтернативы по перегород-
кам, Mega Production искала решения 
для индустриального метода выпуска 
пустотных плит перекрытия в связи
с дефицитом изделий на строитель-
ном рынке. Эти задачи, объединенные 

Проект Nordimpianti и Mega Production
новые возможности строительства в Грузии

До 1990 года гражданское строительство в СССР велось 
преимущественно из сборных железобетонных изделий. 
После распада Союза такое строительство стало символом 
низкого качества и однообразия формы. В странах СНГ ста-
ли использовать монолитный способ, который не требовал 
сложных конструкторских проработок и давал волю архитек-
турному воображению, что позволило возводить здания со 
свободной планировкой. Благодаря возникшей необходимо-
сти объединить все преимущества монолитного и сборного 
методов строительства в СНГ высокими темпами начали ос-
ваивать передовые методы производства высококачествен-
ного сборного железобетона. Грузия не стала исключением.

Готовые стеновые панели толщиной 90 мм Пустотные плиты перекрытия высотой 200 мм 
с антисейсмичной шпонкой на боковой поверхности

Поверхность панели, отформованной с помощью 
нано-экструдера Nordimpianti, всегда гладкая и 
высококачественная.

Нано-экструдер в процессе формовки несамонесу-
щих пустотных стеновых панелей шириной 2x600 мм
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НОВЫЙ САЙТ

EVO2
EXTRUDER

НОВЫЙ ЭКТРУДЕР EVO2
ХОРОШАЯ МАШИНА СТАЛА ЕЩЕ ЛУЧШЕ
Экструдер EVO 2, наилучший выбор для 
производства преднапряженных пустотных плит.

в одно техническое задание, и послу-
жили поводом для знакомства и даль-
нейшего сотрудничества с компанией 
Nordimpianti. 

Проект реализован в два этапа. Сна-
чала было построено производствен-
ное здание, установлен бетоносме-
сительный узел и «базовый» вариант 
линии – два стенда длиной 168 м каж-
дый, универсальный экструдер с фор-
мообразующими вставками для про-
изводства пустотных плит перекрытия 
высотой 200, 220 и 265 мм, пила для 
порезки изделий и некоторые вспомо-
гательные компоненты (система натя-
жения и плавного отпуска арматуры, 
подача бетона). 

Затем Mega Production приобрела 
еще четыре 168-метровых стенда, ма-
шины для чистки производственных 
стендов и полного комплекта для про-
изводства стеновых панелей – фор-
мующей машины (нано-экструдера) и 
оборудования для группового съема и 
штабелирования панелей. 

Специалисты Nordimpianti не только 
разработали проект производствен-
ной линии, но и осуществляли посто-
янное техническое сопровождение, 
а также выполнили пусконаладочные 
работы поставленного оборудования. 
Большим преимуществом стало то, что 
линия для выпуска стеновых панелей 
не потребовала организации отдель-
ного производства – нано-экструдер и 
штабелер работают на тех же стендах, 
на которых производятся пустотные 
плиты перекрытия. 

Современные железобетонные из-
делия – результат взаимодействия 
профессионалов

В качестве легкого заполнителя для 
стеновых панелей выбрали доступ-
ный на сырьевом рынке страны гра-
нулированный шлак. Несмотря на то, 

Экструдер серии EVO в процессе формовки пустотных плит перекрытия 
шириной 1200 мм и высотой 220 мм

Пила для поперечного реза в процессе распилки

Нано-экструдер Nordimpianti

что такие панели обычно производят 
из керамзитобетона, достигнут пре-
восходный результат: масса панели 
длиной 3 м, шириной 600 мм и толщи-
ной 90 мм составила всего 135 кг, и ее 
монтаж могут осуществить даже двое 
рабочих. Пиковая скорость монтажа 
панелей может составлять 90 м2/день, 
а средняя скорость – около 50 м2/день. 

Геометрия панели легко может быть 
доработана с помощью угловой отрез-
ной машины, а выемки под розетки 
или другие проемы выполняются руч-
ным электроинструментом в любом не-
обходимом месте; электропроводку 
можно уложить в пустоты. Последую-
щие этапы решаются так же быстро – 
поверхность панели гладкая и нужда-
ется лишь в финальной шпатлевке в 
один слой.

Таким образом, в результате взаимо-
действия двух профессионалов – ком-
пании Mega Production, стремящейся 
предоставить на рынке стройматериа-
лов Грузии высокопроизводительные 
и эффективные решения, и компании 
Nordimpianti с ее более чем 40-летним 
опытом конструирования и изготовле-
ния машин и механизмов для безопа-
лубочного производства, в Закавказье 
построен первый завод, выпускающий 
современные железобетонные изде-
лия индустриальным способом. 

Дальнейшие планы Mega Production – 
расширение существующего ассорти-
мента и освоение выпуска элементов 
не только для гражданского, но и для 
промышленного строительства (плит 
с большими пролетами, элементов мо-
стовых конструкций, балок и другого). 
Ныне же компания начала возводить 
комплекс жилых зданий из сборных 
железобетонных элементов, спроек-
тированных еще одной командой про-
фессионалов – компанией «Структу-
рама». 

Специальная машина для подъема 
пустотных стеновых панелей
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Технологии магнитной опалубки Ratec
повышают конкурентоспособность производства 

Адаптер бортовой системы RT U60 Pro для несъемной опалубки с деревянной обшивкой

Универсальный адаптер UAR; пример с непрерывным армированием

Универсальный адаптер; схема применения со скошенным бортом

Во многих случаях центральной проблемой производства 
является достижение его максимальной гибкости и рента-
бельности при минимуме экономических и трудовых затрат. 
Ниже представлены три подхода к ее решению, предло-
женные компанией Ratec. 

Модульная опалубочная система MST
для стандартных массивных элементов

Модульная опора для опалубки MST возникла из желания 
предложить простую многофункциональную, гибкую и лег-
кую систему, которая, вместе с тем, позволяла бы решать 
множество задач, связанных с опалубкой. 

Система MST – универсальная и может использоваться при 
изготовлении элементов стен и перекрытий толщиной от 100 
до 500 мм. Она объединяет в себе преимущества многих дру-
гих решений, поскольку состоит из небольшого числа дета-
лей и подкупает малой массой и простотой использования: 
ее легко изменять как по длине, так и по высоте. 

MST посредством зажимных хомутов соединяется с маг-
нитным боксом SPB 2100 и служит основой для крепления 
опалубочной доски или борта. Превосходные статические 
характеристики, испытанные на заводе сборных бетонных 
элементов, и исключительная вариативность системы дела-
ют ее «мастером на все руки». 

Преимущества MST
• имея массу менее 21 кг на 3 м длины, оптимально под-

ходит для ручной работы, соответствуя норме, утвержден-
ной Объединением отраслевых страховых союзов; 

• может штабелироваться, так что производитель сбор-
ных бетонных элементов получает возможность, используя 
только один размер по высоте, изготавливать элементы лю-
бой необходимой толщины;

• возможно не только одностороннее, но и двухсторон-
нее использование, благодаря чему экономится место на 
поддоне и снижаются общие затраты.

Универсальная адаптерная система UAR 
для отбортовки и непрерывного армирования

Еще один «универсальный талант» – адаптер UAR, который, 
по словам производителей, является единственным в своем 
роде. Эта система позволяет выполнять отбортовку с такими 

Чтобы успешно выдерживать конкуренцию, заво-
ды сборных бетонных элементов должны соответ-
ствовать постоянно растущим требованиям, мо-
дернизируя и улучшая ассортимент. Необходимую 
поддержку производители получают от разработ-
чиков усовершенствований и новых оптимальных 
решений для опалубочных систем. Ratec GmbH с 
момента своего основания в 1994 году успешно 
внедряет технологии магнитной опалубки в произ-
водство сборных бетонных элементов и, без пре-
увеличения, вносит в развитие этих технологий 
решающий вклад.
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Модульная опалубочная система MSTуглами, которые до сих пор требовали 
индивидуальной работы заказчика. 

Кроме того, UAR может применяться 
при изготовлении элементов с непре-
рывным армированием и ступенчатой 
отбортовкой. Высота и зазор повора-
чивающегося рычага могут ступенчато 
регулироваться с большой гибкостью. 
Обшивка опалубки – стальная или де-
ревянная – фиксируется С-образным 
держателем. На эту новую разработ-
ку заявлен патент. Ведутся испыта-
ния применения системы в других об-
ластях.

Адаптер бортовой системы RT U60 
Pro – дополнительные преимущества

Специально для производителей фи-
лигранных перекрытий и двойных стен 
разработан адаптер, позволяющий из-
готавливать массивные элементы с не-
съемной опалубкой. Особенно удобно 
таким образом делать простенки. Адап-
тер, представляющий собой устрой-
ство для опалубки, просто и надежно 
крепится на профиле с помощью ре-
шения «замочная скважина». Деревян-
ная обшивка опалубки может привин-
чиваться. 

Альтернативный вариант: борта из 
дерева и фибробетона фиксируют-
ся за счет удерживающей способ-
ности. При использовании опалубоч-
ного робота отпадает необходимость 
замеров. В будущем этот адаптер мог 
бы использоваться для выполнения 
оконных проемов при производстве 
двойных стен, что значительно упро-
стит операцию. 

Эти примеры – лишь часть результа-
тов большой опытно-конструкторской 
работы, целью которой является при-
менение индивидуальных решений для 
их развития на основе стандартов, ко-
торые бы выходили за стены предприя-
тия и имели надрегиональное действие, 
при этом оптимально удовлетворяя 
специфические запросы конкретного 
заказчика.

Периферическое шпунтовое 
профилирование с максимальной 
точностьюразмеров

Используемый метод строительства от‑
еля в г. Соло потребовал изготовления 
для некоторых железобетонных элемен‑
тов шпунтовых соединений. Они были вы‑
полнены при помощи магнитных профилей 
в опалубке. Только заливка бетонной сме‑
си под напором в направлении снизу‑вверх 
позволяет реализовать подобное четырех‑
стороннее профилирование на железобе‑
тонном элементе в процессе вертикального 
производства, поскольку опалубку можно 
закрыть сверху, оставив отверстия для вы‑
хода воздуха.

На заводе компании Dusaspun опалубка 
заполняется при помощи роторного насоса 
Ratec UPP 100, снаряженного шлангом диа‑
метром 100 мм. Производительность насо‑
са свободно варьируется в диапазоне от 0 
до 22 м3 / ч. Специально разработанная за‑
ливочная муфта не оставляет следов на по‑
верхности железобетона, поэтому опера‑
ция затирки не требуется.

Рецептура бетонной смеси для СУБ кор‑
ректировалась с учетом особенностей ис‑
пользуемых заполнителей совместно спе‑
циалистами компаний Ratec и Dusaspun.

С учетом ограниченности свободных 
площадей на производственной площадке 
техническое решение, разработанное ком‑
панией Ratec для фирмы Dusaspun на базе 
технологии upcrete, отличается компактно‑
стью и гибкостью. При этом гибкость обе‑
спечивается мобильностью установки воз‑
можностью дооснащения производствен‑
ной линии. Кассетная опалубочная форма 
сконструирована в виде мобильной систе‑
мы, которую, при необходимости, можно 
перемещать в любой цех и на любой завод. 
Конструкция кассетной опалубки с четырь‑
мя отсеками, может быть легко дооснаще‑
на четырьмя отсеками дополнительными 
с целью повышения производительности.

В результате, удалось добиться эконо‑
мии пространства, наладить оперативное 
и ресурсосберегающее производство высо‑

кокачественных железобетонных элемен‑
тов, что дало компании Dusaspun не пере‑
биваемые «козыри» в конкурентной борь‑
бе на активно развивающемся индонезий‑
ском рынке.

Модификация системы с учетом размеров 
железобетонных элементов —залог даль‑
нейшего развития методики upcrete. Запро‑
сы, поступающие в компанию Ratec от дру‑
гих клиентов, свидетельствуют об огромном 
спросе на решения в области вертикального 
бетонирования при изготовлении крупно‑
габаритных ЖБИ. Технология upcrete позво‑
ляет не только удовлетворить этот спрос, 
но и одновременно реализовать целый ряд 
дополнительных возможностей. Методика 
upcrete делает возможным изготовление 
ЖБИ столь сложной геометрии, которую 
невозможно достичь, используя традици‑
онные способы. По крайней мере, без ущер‑
ба для качества. Таким образом, произво‑
дители ЖБИ получают возможность расши‑
рить свой ассортимент за счет абсолютно 
новой номенклатуры изделий, в том чис‑
ле рельефных.

RATEC GmbH 
Karlsruher Str. 32 
68766 Hockenheim, Germany
T. +49 6205 940729
F. +49 6205 940730 
info@ratec.org
www.ratec.org

Говорим по-русски:
T. +49 6205 940 715
nmaurer@ratec.org

Рис. 12 и 13. Кассетная опалубка также может использоваться с соответствующими централь-ными профилями для производства 
двух (или более) элементов в одном отсеке

Компания Ratec скон-

струировала высоко-

прочную и практич-

ную в использова-

нии кассетную форму, 
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емкой переналадки, 
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тельный размер эле-

ментов, и обеспечи-

вающую непрерыв-

ностьрабочего цикла 

на всех этапах произ-

водственного процес-

са на заводе клиента.

Karlsruher Str. 32
68766 Hockenheim/ 
Germany
+49 6205 940715
nmaurer@ratec.org
www.ratec.org
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  RATEC – мир магнитной 
формообразующей бортоснастки
В компании RATEC вы будете превосходно проинформированы и проконсультированы по всем вопросам магнитной опалубочной 

технологии. Доверьтесь нашим специалистам. По любому возможному вопросу бортоснастки мы разработаем для вас подходящее 

решение и реализуем его с точностью для вашего проекта, благодаря собственному магнитному производству, а также собственным 

производственным цехам, оборудованным по последнему техничекому слову в городе Hockenheim. Вы можете полностью положиться 

и на стандартную магнитную бортоснастку  RATEC, которая зарекомендовала себя на практике по всему миру. От фиксируемого 

магнитного бокса, как компонента различных систем бортоснасти для циркуляционных автоматизированных линий до кассетных 

установок, трехмерных модульных опалубочных систем и бетононасосов – идеи RATEC за прошедшие 20 лет сделали решающие и 

уверенные шаги в будущее производства сборного железобетона. Используйте наш опыт и гибкость! Meet the better ideas! 
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Сварочное оборудование mbk
инновации в железобетонной индустрии

Компанию mbk характеризуют не 
только высокая компетентность и огром-
ный опыт, но и индивидуальный подход в 
предоставлении услуг – от первого чер-
тежа, изготовления, монтажа до после-
продажного сервиса.

В ассортименте – как типовые сва-
рочные станки, так и индивидуальные 
решения, адаптированные к потребно-
стям заказчика: дооснащение, допол-
нительные разработки, создание уни-
кальных специализированных машин.

Ключевым аспектом является про-
ектирование и изготовление станков 
для сварки арматурных каркасов. Все 
они характеризуются долговечностью, 
надежностью и стабильностью кон-
струкции. 

В частности, компания изготавлива-
ет сварочные станки для производства 
арматурных каркасов железобетон-
ных труб и колец. Вся линейка этого 
оборудования имеет высокую продук-
тивность, максимальную гибкость, ма-

лые допуски при производстве точных 
размеров трубных каркасов, отличает-
ся низким энергопотреблением и не-
прихотливостью в техобслуживании. 
Простые в управлении, не требующие 
присутствия большой команды опера-
торов, эти станки в значительной сте-
пени определяют эффективность ра-
боты предприятия. 

Сваенавивочные машины RSM/VSM 
для сварки арматурных каркасов с 
квадратным сечением также отвечают 
всем эксплуатационным требованиям. 

В производственной программе ком-
пании есть также оборудование для 
сварки арматурных сеток: станок для 
сварки мелкоформатных арматурных 
сеток и решеток (модель MSM-S) и ста-
нок для сварки арматурных сеток для 
изготовления плоских железобетонных 
изделий (модель MSM-B). 

Оба станка настраиваются путем за-
грузки данных об изделии и свароч-
ных параметров через программное 

обеспечение. Возможно также програм-
мирование с помощью сенсорной пане-
ли и системы ПЛК. Быстрая переналад-
ка, низкие затраты на техобслуживание, 
отсутствие гидравлических компонентов 
(только электрика и пневматика) допол-
няют общую положительную картину.

Правильно-отрезной станок DRA – 
легкий в обслуживании и техобслужи-
вании; оснащается только электриче-
ским и/или пневматическим приводом 
(отсутствие гидравлики), правка про-
волоки выполняется с помощью гипер-
болических роликов. 

Весь спектр продукции опционально 
обеспечивается разными видами ком-
плектующих. 

Послепродажное обслуживание и ре-
трофиттинг также занимают немаловаж-
ное место в политике компании mbk.

mbk Machinenbau GmbH
+49 7563 9131 112

info@mbk-kisslegg.de
www.mbk-kisslegg.de

Компания mbk, основанная в 
1961 году, – лидер мирово-
го рынка, ее сварочное обо-
рудование работает во всем 
мире. Благодаря техниче-
ским ноу-хау, изобретатель-
ности, высоким стандартам 
качества и ориентации на по-
требности заказчика пред-
приятие стало ведущим про-
изводителем в строительной 
и железобетонной индустрии. 

Сваенавивочный станок RSM/VSM для сварки каркасов 
квадратного сечения 

Высокопроизводительный станок BSM для сварки армокаркасов 
железобетонных труб и колодцев
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Комплексное решение завода «Дозавтоматы»
для приготовления и адресной доставки бетона

Современные технологии изготовления железобетон-
ных изделий требуют оптимального решения адрес-
ной доставки бетонной смеси к месту формовки. Для 
этого существуют различные способы. В зависимо-
сти от жесткости бетона используют самоходные 
кюбели с донной разгрузкой или опрокидываемые 
кюбели, переворачиваемые для разгрузки пластич-
ных смесей. Учитывая потребности заказчика, завод 
«Дозавтоматы» производит кюбели для доставки бе-
тона различных типов вместимостью до 2000 л. Ком-
плексное решение по приготовлению бетонной сме-
си и ее адресной доставки на формовочную машину 
для изготовления пустотных плит перекрытия реали-
зовано в 2017 году в Василькове Киевской области.

Второй кюбель продольного порталаБетонораздатчик для формования изделий в стационарных формах

Комплект оборудования состоит из 
бетоносмесительной установки УБС-40,
самоходного поперечного кюбеля с 
донной разгрузкой бетона емкостью 
1000 л, продольного портала со вторым 
кюбелем и системы автоматики.

Установка УБС-40 в автоматическом 
режиме производит бетонную смесь 
любой пластичности. Поперечный кю-
бель позиционируется под выгрузной 
воронкой смесителя и заполняется 
бетонной смесью. Далее кюбель дви-
жется в цех и разгружает бетон в бето-
нораздатчик для формования изделий 
в стационарных формах либо перегру-
жает его во второй кюбель продольно-
го портала. 

После заполнения кюбеля бетоном 
продольный портал начинает двигаться 
по рельсам, а второй кюбель осущест-
вляет перемещение вдоль портала. Опе-
ратор с сенсорной панели задает номер 
дорожки, на которой находится фор-

мовочная машина, а кюбель с помощью 
датчиков позиционируется над прием-
ным бункером формовочной машины и 
автоматически разгружает бетон. После 
разгрузки кюбель вместе с порталом 
возвращается в исходное положение 
под загрузку. Скорость движения кюбе-
ля и портала достигает 120 м/мин, таким 
образом, расстояние подачи бетона не-
значительно влияет на производитель-
ность линии.

Если технология требует использо-
вания более жидкого бетона, исполь-
зуется опрокидываемый кюбель. Такой 
кюбель движется по монорельсу, при-
чем траектория движения может быть 
более сложной, поскольку монорельс 
может иметь повороты и наклон дви-
жения до 5°. Существует также воз-
можность переключения траектории 
движения с использованием стрелки. 
В интенсивных технологиях обычно ис-
пользуются два и более кюбелей, дви-

жение которых закольцовано, что ис-
ключает лишние затраты времени.

Система управления адресной по-
дачей бетона выполнена как свободно 
программируемая, со шлейфовым ка-
белем или токосъемником. Такая си-
стема может быть автономной или ин-
тегрированнной в систему управления 
бетоносмесительной установки.

Преимущество для потребителя за-
ключается в том, что он получает «из 
одних рук» весь комплекс оборудова-
ния – от бетоносмесительной установ-
ки до адресной подачи бетона, а также 
монтаж, пусконаладочные работы, обу-
чение персонала, гарантийное и после-
гарантийное обслуживание.

+38 0522 35 09 06, 067 520 60 32
www.dozator.com.ua

Бетоносмесительная установка УБС-40 
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Производительность завода – 50 куб. м 
в час, управление полностью автомати-
зировано, а само оборудование можно 
использовать круглогодично. Таким об-
разом, ELKOMIX-60 Quick Master – уни-
версальное решение при средних объе-
мах строительства.

Это уже второй завод ELKON, который 
приобретает отечественная компания по 
производству и продаже бетона в Запад-
ной Украине. Первый куплен в 2012 году 
и продолжает успешно работать.

– Повторное обращение заказчика
свидетельствует о доверии к нам и о на-
дежности оборудования. Использова-
ние высокопроизводительного завода 
ELKON позволяет обеспечить строи-
тельные проекты качественным бето-

ном непосредственно на стройплощад-
ке. Украинский строительный рынок 
начал оживать, и мы верим в значитель-
ный потенциал Украины как страны с 
успешной экономикой, – говорит за-
меститель директора по маркетингу и 
продажам ELKON в странах СНГ Чи-
нара Султанкулова.

Большое значение имеет послепро-
дажный сервис и поставка запчастей, 
которые за много лет работы ELKON на 
украинском рынке обеспечивает офици-
альный представитель – компания «Ма-
стер новых технологий».

ELKON постоянно работает над об-
новлением и совершенствованием тех-
ники. Так, среди новинок 2017 года мож-
но отметить вибропрессовочное обо-

рудование, представленное одноряд-
ным вибропрессом ELKOBLOCK-36S
и многорядным вибропрессом ELKO-
BLOCK-36M.

Рост объемов строительства в 2017 го-	
ду позволяет строителям и производи-
телям бетона рассматривать возмож-
ность приобретения нового оборудо-
вания. Это крайне важно, поскольку 
большая часть украинского парка обо-
рудования почти полностью изноше-
на, что отражается на качестве произ-
водимой продукции. Поэтому каждая 
продажа нового завода является пози-
тивным импульсом развития рынка.

ООО «МНТ»
+38 044 229 91 03

office@elkon.com.ua

В ноябре 2017 года в Украине введен в эксплуатацию бетонный за-
вод ELKOMIX-60 Quick Master, для которого разработана уникальная 
компактная конструкция, а также использованы специальные эргоно-
мичные опоры к силосам, что позволило разместить завод с двумя 
силосами объемом 150 и 75 тонн на минимальной площади.

Мобильный завод ELKOMIX-60 Quick Master  
компактное оборудование для стройплощадки
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Планетарные смесители СБ-242
для многоцветных мелкоштучных изделий

Машиностроительный завод «Бетон-
маш» – единственный производитель 
в Украине смесителей серии СБ-242 с 
планетарно-роторным противоточным 
механизмом смешивания, что позво-
ляет обеспечить высокую гомогени-
зацию смеси в минимальное время. 
Эти смесители оптимально подходят 
для приготовления смесей для мно-
гоцветных мелкоштучных изделий, 
производимых методом полусухого 
вибропрессования на современных 
прессах таких известных компаний, 
как HESS, Zenith, Techmatik и других.

Преимущества смесителей СБ-242
- При производстве жестких (8÷10% 

влажности) бетонных смесей качествен-
ное перемешивание (достижение 90% 
степени гомогенизации смеси) происхо-
дит уже через 50 секунд;

- планетарно-роторный механизм 
позволяет произвести эффективное 
распределение малых объемов мелко-
дисперсных компонентов в основном 
объеме смеси (например, при добав-
лении красителей);

- минимальное налипание полусухой 
смеси на лопастях смесителей;

- в процессе перемешивания не про-
исходит фракционирование (расслое-
ние) смешиваемых материалов;

 - применение в конструкции смеси-
телей высококачественных редукторов, 
пневмо- и гидрооборудования ведущих 
мировых производителей;

- сменные смешивающие лопасти и 
футеровка чаши изготовлены из мар-
ганцовистых сталей высокой износо-
стойкости.

- легкость обслуживания и широкий 
доступ к внутренней рабочей полости 
смесителей;

Для обеспечения заданной жестко-
сти (влажности) смеси бетоносмесители 
также могут комплектоваться влагоме-
ром с автоматической коррекцией пор-
ции воды.

Новая серия компактных 
бетонных заводов

На протяжении многих лет «Бетонмаш»
успешно занимается производством и 
продажей БСУ (бетоносмесительных 
установок) в летнем и всесезонном ис-
полнении. Предприятие изготавлива-
ет широкую линейку бетонных заво-
дов производительностью от 25 до	
150 куб. м бетона в час, предназначен-
ных как для небольших производств, 
так и для крупных строительных объ-
ектов. Большую популярность приоб-
рели серийно выпускаемые БСУ серии 
«Гранит» и «Базальт» производитель-
ностью от 42 куб. м/час.

Учитывая особенности украинско-
го строительного рынка, «Бетонмаш» 
предлагает застройщикам недорогие 
приобъектные установки «Объект-25» 
и «Объект-35». Подобные решения по-
зволяют выполнять качественные «ну-
левые циклы» и значительно снижать 
стоимость квадратного метра построй-
ки. Эти БСУ не требуют специальных 
фундаментов и поставляются как в 
полнокомплектном варианте (смеси-
тельный блок с дозаторами, скиповый 
подъемник, бункеры инертных различ-
ной вместимости, склады цемента со 
шнеками, опорные и несущие метал-

локонструкции), так и отдельными уз-
лами, необходимыми для доукомплек-
тации существующего производства.

Украина, Донецкая обл.,	
г. Славянск, ул. Солодилова, 1

+38 0626 63 55 75
market@betonmash.com

betonmash.com 
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№ Технические 
характеристики

СБ-242-
5К

СБ-242-
6

СБ-242-
7

СБ-242-
8М

СБ-
242-9*

1 Объем по загрузке сухими
составляющими, л

560 750 1125 1 500 2 250

2 Объем готового замеса 
бетонных смесей, л

375 500 750 1 000 1 500

3 Число лопастей 
планетарных роторов, шт. 1х2 1х2 1х3 2х2 2х2

4 Привод выгрузочного 
затвора

Пневмо-
привод

Пневмо-
привод

Пневмо-
привод

Пневмо-
привод

Гидро-
привод

5 Крупность заполнителя, мм 40 40 40 70 70

6 Внутренний диаметр 
смесительной чаши, мм

1 580 1 820 2 000 2 700 2 600

№ Технические 
характеристики

СБ-242-
5К-04

СБ-242-
6-04

СБ-342-
7

СБ-342-
8М

1 Производительность по 
жесткому бетону, м3/ч**

12 16 24 28

2 Скорость подъема скипа, 
м/сек

0,2 0,2 0,25 0,25

3 Установленная мощность, 
кВт 1х2 1х2 1х3 2х2

привода смесителя 15 18,5 30 37

привода скипа 5,5 4 5,5 15

* плавный пуск с использованием гидромуфты

** при скоростном автоматическом дозировании компонентов 

 Планетарные бетоносмесители:

Бетоносмесители со скипом (блоки смесительные):
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Бетоноформовочные машины
Экструдеры

Слипформеры

Современное высокотехнологичное оборудование для 
производства железобетонных изделий, выпускаемое 
итальянской маркой WiTech представляет на украинском 
рынке компания «ВЕЛТЕКО».
Наиболее интересными и инновационными решениями 
марки WiTech является оборудование для производства 
железобетонных изделий методом безопалубочного 
формования, такие как Wi-Former (слипформер) и 
Wi-Extruder (экструдер).

Wi-Former – универсальное оборудование, которое 
позволяет выпускать различные виды высококачественных 
изделий высотой до 1000 мм из предварительно 
напряженного бетона, такие как:
- пустотные плиты перекрытий;
- балки таврового сечения;
- двутавровые балки;
- перемычки;
- ригели;
- облегченные стеновые панели;
- плиты покрытия ребристые;
- «виноградные» столбики и прочие изделия.

Wi-Extruder – лучшее решение для выпуска 
преднапряженных пустотных плит перекрытий. Благодаря 
передовой технологии компании WiTech экструдер может 
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Современное высокотехнологичное итальянское оборудование 
WiTech для производства железобетонных изделий представляет 
на украинском рынке компания «ВЕЛТЕКО».

Наиболее интересные и инновационные решения WiTech – оборудо-
вание для производства железобетонных изделий методом безопалу-
бочного формования: Wi-Former (слипформер) и Wi-Extruder (экструдер).

Wi-Former – универсальное оборудование, которое позволяет выпу-
скать различные виды высококачественных изделий высотой до 1000 мм 
из предварительно напряженного бетона:

- пустотные плиты перекрытий;
- балки таврового сечения;
- двутавровые балки;
- перемычки;
- ригели;
- облегченные стеновые панели;
- плиты покрытия ребристые;
- «виноградные» столбики и другие изделия.

Wi-Extruder – лучшее решение для производства преднапряженных пу-
стотных плит перекрытий. Благодаря передовой технологии компании 
WiTech экструдер может выпускать плиты перекрытий высотой до 500 мм.

Все продукты компании WiTech – это экономичные решения, кото-
рые максимально сокращают производственные расходы, а следова-
тельно, позволяют снизить себестоимость изделий и при этом обеспе-
чивают их высочайшее качество.

Технологическое преимущество преднапряженных пустотных плит пе-
рекрытия заключается в том, что пустоты в изделии позволяют умень-
шить расход бетонной смеси. При этом нет необходимости увеличивать 
толщину изделия, поскольку высокая прочность плит достигается бла-
годаря предварительно напряженной арматуре. Предварительное на-
пряжение арматуры в виде стальных прядей или проволоки позволяет 
снизить расход стали. К тому же современное производство предна-
пряженных плит на оборудовании WiTech – это автоматизированный и 
хорошо отлаженный процесс, для которого потребность в рабочей силе 
на 40% меньше, чем для выпуска обычных полнотелых плит.
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Компания «ВЕЛТЕКО» представляет на рынке Украины 
высокотехнологичное оборудование итальянской компа-
нии CGM для оптимизации производства сборных желе-
зобетонных элементов.

Благодаря машинам CGM, которые работают с исполь-
зованием эффективной высокочастотной вибрации и не-
медленной разопалубкой (выемкой из формы), появляется 
возможность добиваться высоких стандартов качества, опти-
мизировать потребление электроэнергии и снизить долю руч-
ного труда.

В машинах используются взаимозаменяемые формы, раз-
работанные по специальным требованиям клиентов.

Для поддержания непрерывного производственного цикла 
самодвижущейся машины CGM необходимы ровный промыш-
ленный пол площадью 1500–2000 кв. м, бетоносмесительный 
узел, вилочный погрузчик для подачи бетонной смеси и вы-
воза готовой продукции на склад, электроснабжение 6–20 кВт,
один оператор машины и один рабочий на вилочный погруз-
чик. В остальном процесс производства автоматизирован, 
выемка изделий производится путем переворота формы на 
180 градусов и позволяет выполнять до 80–100 циклов в сме-
ну. Средняя продолжительность производственного цикла 
3–6 минут.

Высокая производительность машины, применение бето-
нов с низким водоцементным соотношением, энергоэффек-
тивность и возможность значительно сократить расходы на 
оплату труда позволяют снизить себестоимость продукции 
до 40%. 

Машины CGM стали настоящей находкой, поскольку тре-
буют решения лишь базовых логистических вопросов (до-
статочная площадь производственной зоны и наличие БСУ). 
Обслуживать машину просто и недорого, обучение персо-
нала занимает всего 3 дня. Машины способны удовлетво-
рить все требования современного экономически выгодного 
производства, а конечные продукты отличаются высокой ме-
ханической прочностью.
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Качество и точность встречаются с более, чем 55-летним 

ноу-хау. Являясь ведущим производителем, мы знаем, 

что за этим стоит:

 максимальная передача вибрации

 высокая рентабельность

  стабильные рабочие 

параметры 

  высочайшая прочность и 

несущая способность

 точные и ровные поверхности 

 предельная ударная вязкость

WASA – максимальный результат 

и универсальность

На шаг впереди.

Сила внутреннего 
содержания

Стекловолокно 
обеспечивает высокую 

несущую способность
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ЖЕЛЕЗОБЕТОНА
· Автоматизированные индивидуальные линии циркуляции паллет 

· Оборудование для производства арматурных элементов и сетки 

· Кассетные формы, опрокидывающиеся столы, опалубочные системы

· Оборудование для преднапряженных элементов и тестовая линия 

· Собственный завод стеновых панелей и перекрытий 

· Программное обеспечение и комплексная система ERP
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В октябре 2017 г. в Грузии на заводе компании «Тбилцемент Груп» 
запущена технологическая линия nordimpianti производства 
экструдерных пустотных плит перекрытия и стеновых панелей. 
Монтаж и запуск производства выполнен специалистами А/О Евробетон.

   новая технология 
   экструдерные стеновые панели с армированием 
 на стандартных формовочных дорожках nordimpianti

   стоимость 1м2 на 12% ниже классических решений
   быстрый монтаж, на 30% дешевле стенового блока
   эффективное утепление и звукоизоляция

А/О ЕвроБетон официальный представитель в Украине
+38 050 367 30 88;  +38 050 422 35 75;  +38 044 538 17 36

www.eurobeton.info

Baustoffe Betone.indd   7 04.12.2017   10:19:00
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В ситуации с засильем фальсификата и контра-
факта наступил переломный момент. По данным 
исследования GfK Ukraine 2017 года, 72,8% на 
рынке тарированного цемента – оригинальная 
заводская продукция. Избавить рынок от фаль-
сификата – нелегкая задача, но в Ассоциации 
«Укрцемент» уверены, что шансы на успех есть, 
и добиваются его, объединяя усилия всех участ-
ников процесса – производителей, потребителей, 
продавцов, общественных организаций и госу-
дарственных контролирующих органов. 

Замкнутый круг – «рынок реализу-
ет то, что продается, потребитель поку-
пает то, что дешевле, государственный 
контроль вообще не работает» – растор-
гнут. Как считают в Ассоциации «Укрце-
мент», важным шагом к этому стал Ме-
морандум о гарантии качества цемента в 
торговых сетях Украины между Ассоциа-
цией «Укрцемент», «Союзом потребите-
лей Украины» и «Эпицентром К» и «Но-
вой линией», подписанный в мае 2017 го-
да в ходе VII Международной конферен-
ции UkrCemFor 2017.

Меморандум открыл новые возмож-
ности для создания цивилизованного 
потребительского поля, где каждый га-
рантированно купит качественный про-
дукт, не рискуя собственными средства-
ми и результатами своего труда, так как 
фальсифицированную продукцию сюда 
априори не допустят. 

Итак, оригинальной заводской про-
дукции на рынке стало больше, но, не-
смотря на преимущество тарированно-
го цемента от компаний полного цикла 

производства и уменьшение объемов 
незаводской продукции, качество по-
следней значительно ухудшилась. Об 
этом свидетельствуют результаты со-
вместного проекта Ассоциации «Укрце-
мент» и ВОО «Союз потребителей Укра-
ины» «Лицом к потребителям: риски на 
рынке фасованного цемента». В рам-
ках проекта проведено определение 
ранней и стандартной прочности, оцен-
ка маркировки мешков и определения 
имеющегося веса продукта в мешках.

По результатам исследования неза-
водского цемента, тарированного с на-
рушениями маркировки, более 80% не 
соответствуют заявленной марке, 68% 
имеют нарушения по показателю фак-
тической массы, а у 56% образцов на 
упаковке отсутствует название произ-
водителя. Худший образец по показа-
телю прочности – 4,2 МПа при необхо-
димых 40 МПа.

Маркировка мешка – это первое, что 
можно оценить визуально, без прове-
дения дополнительных исследований. 

Наиболее типичное нарушение – на 
мешке не указан даже производитель 
цемента, не говоря о других требова-
ниях нормативных документов, полный 
перечень которых приведен на сайте 
Ассоциации «Укрцемент».

Лед тронулся, или Кто заказывает музыку 
рынок фасованного цемента выбирает качество

Фальсификации 
В целом доля фальсификата брендов состав-
ляет 11,6% по количеству наблюдений и 8,0% 
с учетом физического объема имеющегося це-
мента. Лидерами среди продавцов фальсифи-
цированной продукции являются малые торго-
вые объекты. Чаще всего подделывают бренд 
«ХайдельбергЦемент Украина» – 65,1% по ко-
личеству наблюдений и 9,8% по объему и 81,3% 
соответственно. На втором месте «Евроцемент-
Украина» – 23,3%, на третьем и четвертом – CRH 
и «Ивано-Франковскцемент». Совсем не обна-
ружено фальсификата бренда «Дикергофф Це-
мент Украина». Фальсифицированный цемент 
выявлен в магазинах «Анжио (Киевская обл.) 
и «Идеал» (Днепропетровская обл.).

Ассоциация «Укрцемент» разработала 
памятку, которая поможет потребителю 

сделать осознанный выбор 

• Что может быть в мешке?
! 4,2 вместо 40 МПа (28 суток, ПЦ ІІ/Б-Ш-400)
! 20 кг цемента вместо 25 кг
• Выбор есть!
! Гарантированное качество от официального 
или «цемент» от неизвестного производителя?
• Спроси у продавца сопроводительные документы:
! чек или товарный чек;
! сертификат
! паспорт качества
• Производитель должен быть указан явным образом
! Должна быть указана достоверная контактная ин-
формация завода-изготовителя
! ДСТУ Б.В.2.7-46:2010 (обязательно)!!!

Результаты исследования по показателям качества
Худшие 4 образца по показателю прочности

4,2 МПа 5,7 МПа 5,7 МПа 7,5 МПа

Неорганизованная 
торговля г. Харьков

Строительный супер-
маркет «ОЛДИ» г. Киев

Магазин стройматери-
алов г. Харьков

Рынок стройматериалов 
«Два столба» г. Одесса

Цемент – основа фундаментов и большинства стеновых конструкций, 
поэтому последствия использования фальсификата могут быть очень тяжелыми
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В октябре 2017 года компания GfK Ukraine провела исследова-
ния 180 торговых точек в Киеве, Киевской, Днепропетровской, 
Одесской, Харьковской, Львовской, Закарпатской и Винницкой 
областях, на основе чего сделаны следующие выводы.

Методология
Исследованы торговые точки несколь-

ких типов: супермаркеты стройматери-
алов и местные сетевые магазины; от-
крытые рынки (базары); малые торговые 
объекты – машины со стройматериалами 
на объездных дорогах и тому подобное. 

В каждой точке фиксировали имею-
щийся фасованный цемент: производи-
теля, марку цемента (400, 500 и т. д.), вес 
мешка, а также оценивали общее коли-
чество цемента каждого типа (например, 
40 мешков по 25 кг) – так осуществля-
лась оценка его общего объема в кило-
граммах. Выводы: 42% имеющегося объ-
ема представлены на рынках, 33% – в 
малых торговых объектах, 25% – в су-
пермаркетах и магазинах.

Кроме того, оценивали упаковку – за-
водская или незаводская. Для этого им 
была предоставлена подробная инструк-
ция с перечнем признаков, по которым 
можно отличить заводскую упаковку.

Зафиксировано наличие фасованного 
цемента разных производителей и всех 
брендов, присутствующих в Украине, – 
как локальных, так и международных. 

Более половины общего объема цемен-
та – оригинальная продукция известных 
брендов: 61,1% от общего количества на-
блюдений и 72,8% с учетом физических 
объемов цемента.

Вторая группа производителей – тор-
говые марки фасовочных и помольных 
предприятий, доля которых равна 15,4% 
по количеству наблюдений и 11,6% по 
объему цемента. Доли фальсифициро-
ванного и небрендированного цемента – 
на уровне 12% от общего числа наблю-
дений и около 8% с учетом физических 
объемов имеющегося цемента.

Бренды и производители
Основные производители фасован-

ного цемента – «Евроцемент-Украина» 
(г. Балаклея), CRH «Николаевцемент» 
(Львовская область), «Ивано-Франковск-
цемент» (с. Ямница).

Компания – лидер по объемам брен-
дированного цемента – CRH. Второй по 
количеству наблюдений и объему – «Ев-
роцемент-Украина».  Третий по часто-
те наблюдений – «Ивано-Франковск-
цемент», а по объему  – «Дикергофф 
Цемент Украина».

В первой тройке лидеров среди заво-
дов как по количеству наблюдений, так и 
по имеющимся объемам – «Евроцемент-
Украина», «Николаевцемент» и «Ивано-
Франковскцемент».

Некоторые бренды представлены не-
сколькими производителями: бренд CRH 
чаще из Николаева, а «ХайдельбергЦе-
мент Украина» – из Кривого Рога.

Бренд CRH чаще реализуется в мага-
зинах стройматериалов и на рынках; «Ев-
роцемент-Украина» – меньше на рынках, 
но больше в малых торговых объектах 
и в супермаркетах; «Дикергофф Цемент 
Украина» часто встречается в строи-
тельных магазинах, но по имеющимся 
объемам – больше на рынках и в малых 
торговых объектах. Продукцию «Ивано-
Франковскцемент», наоборот, чаще мож-
но приобрести на рынках и в небольших 
магазинах, но по объему этот бренд луч-
ше представлен в супермаркетах. «Хай-
дельбергЦемент Украина» как по объему, 
так и по количеству наблюдений лучше 
представлен в малых торговых объектах.

Цемент торговых марок фасовочных, 
помольных предприятий продается в су-
пермаркетах и магазинах – «Эпицентр К»,
«Новая линия», «Анжио», «Олди», «33 
кв. м», «Строительные материалы» в 
Киевской области, а небрендирован-
ная продукция – в основном на рынках 
стройматериалов, а также в магазинах 
«33 кв. м», «Олди» и «Строительные ма-
териалы». Самые значительные объемы 
цемента собственных торговых марок – 
в «Эпицентре К». 

Марки и фасовка
Украинский цемент представлен преи-

мущественно маркой 400 (66,2% по коли-
честву наблюдений и 71,8% с учетом фи-
зического объема имеющегося цемента). 
Доля марки 500 значительно ниже (28–

33%). Среди фальсификата, торговых 
марок фасовочных, помольных пред-
приятий и небрендированного цемента 
также больше цемента марки 400.

Бренды «Дикергофф Цемент Укра-
ина» и «Евроцемент-Украина» равно 
представлены  марками 400 и 500, «Хай-
дельбергЦемент Украина», CRH и «Ива-
но-Франковскцемент» – преимуществен-
но 400. Николаевский и Одесский заво-
ды бренда CRH в основном выпуска-
ют цемент 400, а продукция Подольского 
завода – и 400, и 500.

Цемент «ХайдельбергЦемент Украи-
на» производства Криворожского заво-
да – исключительно 400, а треть продук-
ции Каменского завода – 500.

«Волынь-Цемент» бренда «Дикергофф 
Цемент Украина» предлагает преимуще-
ственно 500, а «ЮГцемент» – 400. 

Продукция фасуется в мешки 50 и 25 кг.
Впрочем, есть и фасовки 1, 3, 5, 6 и 10 кг,
однако их доля невелика. Мешки мало-
го веса – 5% всех наблюдений, но фи-
зический объем цемента в таких мешках 
почти незаметен на фоне общего объ-
ема (0,1%). В мешках весом менее 25 кг 
предлагается цемент собственных тор-
говых марок и небрендированный. 

Наиболее востребован мешок 25 кг; 
а 50 кг не так часто (около 30%), одна-
ко с учетом физического объема доля 
такой упаковки в два раза больше – свы-
ше 60%.

«Дикергофф Цемент Украина» и «Хай-
дельбергЦемент Украина» используют в 
основном мешки 25 кг. Каменец-Подоль-
ский и Одесский заводы (CRH) фасуют 
цемент в мешки по 25 кг, Николаевский –	
в оба типа мешков, а «Евроцемент-Укра-
ина» – в основном по 50 кг.

Источник: исследование ГФК Юкрейн по заказу «Укрцемент»
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Алексей Кудрявцев, глава Госархстройинспекции Украины
С принятием Закона Украины № 1817 о разрешительной документации и об ответственности деве-
лоперов и органов контроля в градостроении состоялся переход с трехступенчатой разрешительной 
системы на двухступенчатую и от пяти категорий сложности к трем классам последствий. Это поста-
вило всех застройщиков в равные условия: строить крупные объекты стало возможно только при на-
личии всех необходимых документов и получения разрешения в органах Госархстройконтроля. От-
мена деклараций позволила в разы уменьшить количество нелегальных застроек. Документ, которым 
злоупотребляли непорядочные застройщики, раз и навсегда ушел в прошлое, как и декларирование 
строительства трехэтажных домов, вместо которых вырастали «небоскребы» на частных участках. 
Пришло время реформировать систему госархстройконтроля, чтобы государство могло гарантировать 
инвестору не только законность выполнения строительных работ, но и качество возведенного стро-
ения. На рассмотрение экспертов и общественности вынесено предложение, предполагающее отказ 
от плановых и внеплановых проверок и замену их поэтапным осмотром выполнения строительных 
работ. Мы предлагаем изменить систему контроля, заложив в нее принципы взаимодействия с субъ-
ектами градостроительной деятельности. Целью контроля должно стать не выписывание штрафов по 
результатам выявленных нарушений, а совместная работа для их предотвращения. А именно – переход 
от карательного вектора к консультативной поддержке и партнерскому взаимодействию с бизнесом. 

Петр Михайлишин, генеральный директор ООО «Эпицентр К» 
Группа компаний «Эпицентр» и «Новая Линия» с момента подписания Меморандума жестко контроли-
рует качество продаваемого цемента. Вся цементная продукция, представленная в наших сетях, имеет 
соответствующие сертификаты и паспорта качества. Мы постоянно контролируем пригодность цемента, 
для нас важны и условия его хранения. Совместно с добросовестными производителями ведем широкую 
просветительскую кампанию, чтобы ознакомить потребителей с возможными рисками приобретения не-
качественного цемента. Среди главных мероприятий – обучение персонала, демонстрация на внутреннем 
телевидении общих с производителем информационно-просветительских сюжетов. Запланирована ре-
кламная программа, которая расширит совместную деятельность компаний для более полной информа-
тизации наших потребителей. К сожалению, к Меморандуму, насколько нам известно, пока не присоеди-
нился ни один из операторов цементного рынка. Из этого следует, что в стране продолжаются продажи 
фальсифицированного цемента. Надеемся, что органы государственного и негосударственного регули-
рования (общественные организации) активнее подключатся к данному вопросу, так как только усилия
ми нашей группы компаний и заводов-производителей невозможно искоренить рынок фальсифициро-
ванного цемента. На наш взгляд, необходимы жесткие меры, ведь печальными последствиями продаж 
фальсификата могут стать потерянные человеческие жизни.

Роман Скильський, исполнительный директор Ассоциации «Укрцемент» 
Увеличение доли заводского цемента на рынке, по данным исследования GfK Ukraine 2017, означает 
только то, что наметилась хрупкая возможность вывести тарированный цемент в цивилизованное 
пространство. Важно, что эту возможность вместе с нами создают торговые сети стройматериалов – 
«Эпицентр К» и «Новая Линия», которые, кроме прямых рисков от продажи фальсификата, оцени-
вают еще и долгосрочные корпоративные риски – репутационные. Однако остается сокращенная, 
но все же значительная часть производителей тарированного цемента – в основном фасовочные и 
помольные предприятия, качество продукции которых, наоборот, ухудшается, и результаты наших 
проверок наглядно демонстрируют эту тенденцию. Мы еще раз призываем других операторов рын-
ка присоединиться к Меморандуму о гарантии качества цемента в торговых сетях Украины и, таким 
образом, войти в белое, прозрачное поле честной конкуренции, доверия потребителя и избавить 
рынок от продукции сомнительного качества, а потребителей предостерегаем выбирать продукцию 
ответственно, а не рискуя результатами своего труда.

Цемент – основа любого строительства, и следует приложить немало 
усилий, чтобы полностью искоренить фальсификат на украинском 
рынке. Участники Меморандума, подписанного 25 мая 2017 года, до-
говорились о взаимном сотрудничестве с целью наполнения рынка 
Украины исключительно качественным цементом. Как отреагирова-
ли на эту инициативу остальные торговые сети? Смогут ли повлиять 
изменения в государственной системе контроля на качество и без-
опасность строительства? Насколько ответственны застройщики 
в выборе стройматериалов и поставщиков? 

Безопасно, надежно, 
качественно строить 

можно априори 
из безопасных 

и надежных 
стройматериалов
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«ЕВРОЦЕМЕНТ-УКРАИНА»: 
стойкая тенденция роста производства

Цементная промышленность переориентируется на новые 
рынки сбыта, и производителям очень важно получить или 
подтвердить уже имеющиеся европейские сертификаты 
и маркировать продукцию европейским знаком СЕ. ЧАО 
«ЕВРОЦЕМЕНТ-УКРАИНА» с 2003 года работает в Систе-
ме управления качеством. В 2017-м предприятие прошло 
международный аудит на подтверждение ISO 9001:2008, а 
также заключило внешнеэкономический контракт на сер-
тификационный аудит и две ежегодные проверки для под-
тверждения соответствия ISO 9001:2015. Профессиональная 
команда готова к смене ориентиров и продолжает уверенно 
покорять как отечественного, так и зарубежного потребителя.

Удачный старт –
стремительный рост

Балаклейский цементный завод вве-
ден в эксплуатацию в 1963 году. Уже 
через два года он обеспечил своей 
продукцией строительство космодро-
ма «Байконур». Поддерживая традици-
онное высокое качество балаклейско-
го цемента, предприятие и через 20, и 
через 50 лет работает на серьезней-
шие объекты. Строительство Харьков-
ского метро (1980 г.), метро в столице 
Украины (1989 г.), реконструкция объ-
ектов чемпионата по футболу Евро-
2012. Сегодня «ЕВРОЦЕМЕНТ-УКРА-
ИНА» – лидер цементной отрасли с 
55-летним опытом. С 2005 г. компания 
наряду с Краматорским цементным за-
водом (Донецкая обл.) входит в со-
став мирового гиганта, одной из меж-
дународных компаний Eurocement 
Holding AG со штаб-квартирой в Цю-
рихе (Швейцария). На этих украинских 
лидеров цементной отрасли приходит-
ся внушительная доля объемов произ-
водства всех 19 заводов-участников 
Eurocement Holding AG, расположен-
ных в Восточной Европе и Азии. 

В 2013 года предприятие реализовало 
самые крупные объемы цемента в Укра-
ине. По итогам 2017-го производствен-
ные показатели составили 1,12 млн т, 
потребителям было отгружено 1,1 млн т 
продукции. По сравнению с показа-
телями 2016 года результат увеличился 
вдвое. Вывод: наблюдается стойкая тен-
денция роста производства.

Новая упаковка – один из способов
борьбы с фальсификатом 

Защитная четырехслойная упаков-
ка (три слоя бумаги и один слой полиэ-
тилена), отрывная лента в серии PROF, 
штрих-код, марка цемента по бокам 

упаковки, данные о сертификации и 
соответствие ДСТУ, QR-код со ссыл-
кой на сайт предприятия и фирменный 
товарный знак со слоганом. Так теперь 
выглядит мешок для цемента, разра-
ботанный «ЕВРОЦЕМЕНТ-УКРАИНА» в 
2017 году. Компания дорожит своей ре-
путацией, и новая упаковка – это один 
из способов борьбы с фальсификатом 
и защита своего доброго имени. 

Новое время бросает представи-
телям отрасли новые вызовы, в част-
ности, переход на европейские стан-
дарты с отменой ДСТУ Б В.2.7-46:2010 
«Строительные материалы. Цементы 
общестроительного назначения. Техни-
ческие условия». «ЕВРОЦЕМЕНТ-УКРА-
ИНА» со стопроцентной готовностью 
принимает эти вызовы. Качество про-
дукции подтверждено сертификатами 
соответствия требованиям стандарта 
EN 197-1 (КиваГмбХ г. Берлин, Герма-
ния) и стандарта ДСТУБ В.2.7-46:2010 
(ГП «Сепроцем»).

Высокое качество обеспечивается 
путем его регулярного контроля

 С этой целью действует сертифици-
рованная система управления, вклю-
чающая: АСУТП – автоматизированную 
систему управления технологическим 
процессом, лабораторию контроля ка-
чества и научно-исследовательскую 
базу. Важнейшую роль в повышении 
качества продукта играет и професси-
ональный коллектив.

Функционирование АСУТП основа-
но на использовании цифровой вы-
числительной техники последнего по-
коления. Научно-исследовательская 
работа ведется не только на базе ла-
боратории предприятия – привлекают-
ся исследовательские бетонные ла-
боратории, в частности, лаборатория 

ООО «Будиндустрия», разрабатываю-
щая оптимальные составы бетонных 
смесей с применением современ-
ных добавок для повышения каче-
ства конечного продукта. Приоритетное 
исследовательское направление –
разработка дорожного цемента. Акту-
альность такого продукта обусловле-
на амбициозными планами Украины в 
ближайшие несколько лет построить 
сотни километров бетонных дорог.

Вся продукция «ЕВРОЦЕМЕНТ-УКРА-
ИНА» имеет маркировку CE. Она га-
рантирует безопасность товара для 
здоровья потребителей и окружающей 
среды и дает право выхода на внутрен-
ний рынок ЕС.

Инвестиционная политика Eurocement 
Holding AG нацелена, среди проче-
го, на защиту окружающей среды. За-
купается современное оборудование, 
сокращающее выбросы загрязня-
ющих веществ до нормативных пока-
зателей. Реализуются проекты по ре-
конструкции установок для повышения 
эффективности производства, сниже-
ния энергозатрат, улучшения условий 
труда. Один из последних – установ-
ка фильтров-регуляторов давления в 
силосе надсилосной галереи и лик-
видация источников выбросов в ат-
мосферу. 

Все используемое сырье имеет эко-
логический паспорт и проходит ради-
ологический контроль. К примеру, все 
слои упаковки для цемента – это эко-
логически чистый материал: слой бе-
лой бумаги Quickfill SE (F), 2 слоя ко-
ричневой SE, а также специальный 
влагозащитный слой полиэтилена, по-
зволяющий размещать мешки на от-
крытом воздухе и продлевающий срок 
хранения продукции. 

www.eurocement.ua
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Провідний виробник і постачальник нерудних будівельних 
матеріалів на ринках України та близького зарубіжжя

Входить до складу міжнародної групи компаній 
LafargeHolcim - світовий лідер з виробництва 
цементу, щебеню, бетону, а також у сфері надання 
рішень та послуг для реалізації будівельних 
проектів

Клесівський кар’єр нерудних копалин «Технобуд»

Кощіївський гранітний кар’єр (переробний комплекс) 

lafargeholcim в україні
тов «Клесівський кар’єр нерудних копалин «Технобуд»

Працівники ТОВ «Клесівський кар’єр нерудних копалин «Технобуд»

Майдан-Іспаський кар’єр піщано-гравійної суміші

З ПІДПРИЄМСТВА В УКРАЇНІ:

• Клесівський кар’єр нерудних копалин «Технобуд» 
(Рівненська обл.),
• Кощіївський гранітний кар’єр (Київська обл.),
• Майдан-Іспаський кар’єр піщано-гравійної суміші 
(Чернівецька обл.)

Близько 5 млн. тонн виробленої продукції на рік
Більше 800 працівників

ПРОДУКЦІЯ (СЕРТИФІКОВАНА):
гранітний щебінь, гравійний щебінь, натуральний 
гравій, дорожня суміш, гравійно-піщана суміш, 
будівельний пісок

FCA, СРТ, DAP тільки насипом залізничним чи 
автотранспортом

УМОВИ ПОСТАЧАННЯ:	

будівництво та ремонт доріг, баластування 
залізничних колій, виробництво бетону, асфальтних 
сумішей і т.д.

Контакти головного офісу:
вул. Гришка, буд.9, оф.1, м. Київ, 02140, Україна
тел.: 38 (044) 391 32 07
факс: 38 (044) 577 36 20
e-mail: office.kiev@lafargeholcim.com
www.lafarge.ua

ЗАСТОСУВАННЯ:

НАША МЕТА: працювати без шкоди для людей 
Здоров’я та Безпека - головний пріоритет компанії



69Дороги

Будiвельний журнал  №6 (130), 2017

НАША МЕТА: працювати без шкоди для людей 
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Не потерять новые возможности
для будущего автодорог в Украине

В Украине 95% дорог официаль-
но признаны непригодными для 
использования, и вопрос номер 
один – их восстановление. Ве-
сомый шаг к этому уже сделан – 
с 1 января 2018 года действу-
ет Государственный дорожный 
фонд. Но главная проблема – 
рациональное использование 
средств, чтобы украинские до-
роги перестали вызывать на-
рекания, а по большому счету, 
убивать и калечить людей. 

Впервые автодорожная отрасль по-
лучила гарантированное государством 
финансирование. В 2018 году – это поч-
ти 33 млрд грн плюс отдельное допол-
нительное финансирование ряда клю-
чевых магистралей – более 14 млрд грн. 
Об этом сообщил министр инфраструк-
туры Владимир Омелян. Отныне «Украв-
тодор» отвечает лишь за 50 тыс. км ав-
томобильных дорог, остальные 120 тыс. 
км переданы на баланс областей. 

Согласно Закону Украины «О госу-
дарственном дорожном фонде» 35% 
поступлений из Дорожного фонда на-
правляются на места. Регионы могут 
самостоятельно распоряжаться эти-
ми средствами, но при этом обязаны 
нести ответственность за их исполь-
зование при ремонте и реконструкции 
дорог. Источники наполнения Дорож-
ного фонда – акцизы и ввозные по-
шлины на нефтепродукты, транспорт-
ные средства и шины к ним. 

Цементобетонные дороги:
мифы и реальность

21 февраля 2018 года на круглом 
столе в Украинском институте будуще-

го (UIF) презентовано совместное ис-
следование Ассоциации «Укрцемент» 
и UIF – «Преимущества цементобе-
тонных дорог в Украине». Стратегию 
развития представили директор про-
граммы «Инфраструктура будущего» 
(первый заместитель министра инфра-
структуры Украины в 2014–2016 гг.) 
Владимир Шульмейстер, председатель 
Ассоциации «Укрцемент» (министр Ми-
нистерства строительства, архитек-
туры и ЖКХ в 2005–2006 гг.) Павел Ка-
чур, и. о. директора ГП «ГосдорНИИ» 
Артем Безуглый.

Обсуждались проблемы, которые ме-
шают перейти к реализации широко-
масштабной программы строительства 
надежных дорог, внедрение которой по-
зволит Украине встать в один ряд с раз-
витыми европейскими странами.

Итак, собственно, о мифах: 1) цемен-
тобетонные дороги значительно дороже 
асфальтовых; 2) их невозможно ремон-
тировать; 3) в Украине нет дорожно-
го цемента; 4) цементобетонные доро-
ги некому проектировать и строить; 5) в 
Украине нет техники для строительства 
таких дорог.

Но если вдуматься и проанализиро-
вать каждый из этих мифов, то все они 
не более чем предрассудки, плоды 
инерции мышления, а возможно, и со-
знательного нежелания сломать при-
вычные схемы. Ведь не зря в практич-
ной Европе, где хорошо умеют считать 
деньги, 60–70% новых дорог проек-
тируют в цементобетоне. Такие пока-
затели – серьезный сигнал задумать-
ся, почему эта практика до сих пор не 
внедрена в Украине. 

В новой дорожной стратегии обяза-
тельно должны учитываться возраста-
ющие нагрузки при транспортировке 
товаров. Наивно полагать, что пробле-
му удастся решить только введением ве-
сового контроля. Лучше воспользовать-
ся мировой практикой и наконец хотя 
бы начать строить дороги повышенной 
прочности. 

Выгодно, целесообразно, возможно! 
По расчетам UIF, общая стоимость 

цементобетонных дорог в течение 20 
лет эксплуатации приблизительно на 
40% ниже по сравнению с асфальтобе-
тонными. А при условии строительства 
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1000 км в год цементобетонные дороги 
могут обеспечить рост ВВП до 20 млрд 
долларов до 2030 года.

Позиция цементной отрасли четко 
определена: производители готовы ин-
вестировать дополнительные средства в 
развитие производственных мощностей 
в рамках госпрограммы развития авто-
дорог, в которой были бы указаны ре-
альные потребности в цементной про-
дукции для дорожного строительства в 
Украине на 2018–2022 годы. 

Идея цементобетонных дорог сегод-
ня объединяет многих. Среди них Минин-
фраструктуры, «Укравтодор», Комитет 
Верховной Рады по вопросам транспор-
та, научное сообщество дорожной отрас-
ли, общественные организации Украины 
и профильные международные органи-
зации, строители, производители бетона, 
бизнес-структуры.

Это действительно мощный коллектив 
единомышленников, который уже прило-
жил немало усилий, чтобы доказать бес-
спорные экономические и социальные 
преимущества цементобетонных дорог.

Горячая тема для представителей 
четвертой власти

Идея строительства цементобетонных 
дорог должна интенсивно набирать бал-
лы не только на уровне госструктур, но 
и в общественном сознании. Важно раз-
венчать мифы и доходчиво объяснить 
широким массам все преимущества це-
ментобетонных дорог. И с этой задачей, 
как справедливо полагают в Ассоциации 
«Укрцемент», помогут справиться сред-
ства массовой информации. Поэтому 
объявили конкурс для журналистов. 

Об условиях конкурса проинформиро-
вал исполнительный директор Ассоциа-
ции «Укрцемент» Роман Скильский, ко-
торый подчеркнул, что цементобетонные 
дороги могут стать настоящим прорывом 
в экономике Украины. 

Условия конкурса – на сайте Ассо-
циации «Укрцемент».

www.ukrcement.com.ua

Владимир Шульмейстер: «Мировой опыт подтвердил 
высокую эффективность цементобетонных дорог»
Ключевой вопрос – финансирование отрасли. С Государственным дорожным фондом си-
туация значительно улучшилась – если в 2015 году из бюджета на дороги было выделено 
2,5 млрд грн, то ныне – почти 50 млрд. Но настораживает, что при голосовании за бюд-
жет из списка исключили не только очень плохие, но и приоритетные дороги Николаев –  
Кропивницкий и Николаев – Кривой Рог, а вместо них появились другие, и при этом це-
ментобетонные практически исчезли из поля зрения. В то же время в припортовых рай-
онах Южной Украины с ее жарким климатом все дороги, по которым перевозят тяжелые 
грузы, должны быть цементобетонными. Неотложного финансирования требуют дороги 
на Одессу, Херсон, Николаев между Мелитополем и побережьем Азовского моря; у запад-
ных границ Украины; вокруг Киева. К сожалению, приоритеты на 2018 год разработаны 
не с опорой на принцип важности для страны, а для депутатов, определявших, куда эти 
дороги идут. Но проблема в том, что всего 1,6% дорог в Украине способны выдерживать 
высокие нагрузки (до 40 т) без деформаций и колейности. В развитых странах давно 
пришли к выводу, что намного рентабельнее вкладывать средства в дороги с длительным 
эксплуатационным циклом. Макроэкономический эффект асфальтобетонных дорог в це-
лом отрицательный: с учетом жизненного цикла цементобетонные значительно дешевле.

Павел Качур: «Качественного цемента в Украине 
уже сегодня производится достаточно»
Несложные расчеты Ассоциации «Укрцемент» показывают, что надеяться на хорошие дороги 
можно в двух случаях: либо размер Дорожного фонда вырастет почти вдвое, либо начнут вне-
дрять технологии, увеличивающие гарантийные сроки эксплуатации. И цементобетонные по-
крытия – как раз тот подход – у них эти сроки почти вдвое больше, чем у асфальтобетонных. 
Но важны и экономические преимущества. Более 50% стоимости АБД составляет импортный 
битум, практически 100% которого производится из нефти страны-агрессора – России и за-
возится из Беларуси, Польши, стран Балтии, Словакии. При этом цена битума растет, и вместо 
того, чтобы развивать отечественное производство, мы подпитываем экономику других стран. 
В то же время украинская цементная промышленность способна полностью обеспечить строи-
тельство ЦБД. Простой анализ соотношения цен на битум и цемент позволяет сделать вывод, 
что выгоду можно получить уже на старте работ. Так почему же государственный менеджмент 
выбирает тот вариант, который дороже? Да потому, что есть типично украинское ноу-хау – те-
кущий средний ремонт, который дает не очень хороший, зато быстрый результат. Его особенно-
сти – упрощенное проектирование, отсутствие экспертизы, запрет менять конструкцию дороги. 
Расход средств – как на капремонт, а ответственность и качество... 80% дорог, отремонтирован-
ных по этой технологии в 2017 году, имеют гарантию три (!) года. Безусловно, такая система – 
большое зло для страны, и этому нужно как можно скорее положить конец. Например, ввести 
новые ДСТУ «Автомобильные дороги. Виды и перечни работ по ремонтам и эксплуатационно-
му содержанию» (классификатора) с 1 января 2019 года, а не с 2020-го, как запланировано.

Асфальтобетонные (слева) и цементобетонные дороги после зимы
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Системный подход к качеству автодорог
на основе долгосрочного планирования 

ГосдорНИИ им. М. Шульгина активно участвовал 
в подготовке проекта Государственной целевой 
экономической программы развития автомобиль-
ных дорог общего пользования государствен-
ного значения на 2018–2022 годы. Концепция 
программы одобрена распоряжением Кабинета 
Министров Украины от 11.01.2018 г. № 34-р, а 
сам проект доступен для общественного обсуж-
дения. О принципах, заложенных в программе, и 
о путях ее осуществления рассказывает и. о. ди-
ректора института Артем Безуглый. 

В основе проекта программы – марш-
рутный принцип. Его суть – обеспечить 
качественное сообщение между об-
ластными центрами, в первую очередь 
по международным транспортным ко-
ридорам, а также развитие националь-
ных транспортных коридоров между 
крупными городами и промышленными 
центрами. Финансирование строитель-
ства и реконструкции автодорог плани-
руется за счет средств МФО и частных 
инвесторов, а ремонты и эксплуатация – 
из госбюджета.

С 2020 года вводится новый подход в 
классификации дорожных работ пу-
тем отмены понятия «текущий средний 
ремонт». Основные объемы работ будут 
выполняться как капитальный ремонт.

В отличие от текущего среднего ре-
монта, для капремонта нужно разра-
батывать проектную документацию с 
последующей экспертизой. Поэтому ос-
новным критерием станет минимизация 
затрат на содержание дороги на про-
тяжении всего жизненного цикла. Мож-
но рассчитывать на увеличение сроков 
эксплуатационной пригодности автодо-
рог, внедряя современные материалы и 
технологии. Например, строить дороги 
с цементобетонным покрытием, особен-
но на участках с высокой интенсивно-
стью движения большегрузов.

Важно, что преград для внедрения эф-
фективных материалов и технологий в 
системе «Укравтодора» нет, ведь бла-
годаря усилиям ученых ГосдорНИИ дей-
ствующая нормативная база постоянно 
обновляется. Кроме того, мы всегда го-
товы обеспечить научно-техническое со-
провождение работ.

Однако серьезным препятствием, 
не позволяющим начать масштабный 
капремонт уже сейчас или, как предла-
гают некоторые эксперты, с 2019 года, 

является дефицит квалифицированных 
проектировщиков и неспособность 
проектных организаций быстро выдать 
качественную документацию на такой 
колоссальный объем работ (в 2018-м 
планируется отремонтировать около 
4000 км). Сегодня на рынке лишь не-
сколько мощных проектных организа-
ций и около 300 сертифицированных 
инженеров-проектировщиков, что объ-
ясняется многолетним игнорировани-
ем проблем проектирования со сторо-
ны государства.

Ситуацию обостряет чрезмерная за-
регулированность процедур разработки 
и утверждения проектной документации 
(например, обязанность заказчика про-
водить экспертизу проектов строитель-
ства объектов класса последствий СС2 
и СС3; необходимость двойной экспер-
тизы проектов по соблюдению экологи-
ческих нормативов).

Из-за искусственного регулирования 
Минрегионом сметной заработной платы 
стоимость проектирования существен-
но занижена (например, среднемесяч-
ный размер сметной зарплаты проекти-
ровщиков – 4400–6400 грн). Кроме того, 
есть риск необоснованного занижения 
стоимости проектных работ со стороны 
недобросовестных участников торгов в 
системе ProZorro, что сказывается на ка-
честве проектной документации.

Сметная зарплата определяется в со-
ответствии с Порядком расчета размера 
сметной заработной платы, который учи-
тывается при определении стоимости 
строительства объектов (утвержден При-
казом Минрегиона от 20.10.2016 № 281 с 
соответствующими изменениями и заре-
гистрирован в Минюсте 11.11.2016 за № 
1469/29599) с учетом рекомендованно-
го Минрегионом ориентировочного раз-
мера. Минрегион установил дифферен-

цированный размер сметной зарплаты: 
в 2017 г. – от 3590 до 5500 грн. при сред-
нем разряде сложности работ 3,8, а в 
2018 г. – от 5500 до 7800 грн.

Искусственное занижение зарплаты 
ограничивает возможность привлекать 
квалифицированных специалистов не 
только к процессу проектирования, но 
и к строительству и независимому ин-
жиниринговому контролю по стандар-
там FIDIC.

Считаю одной из первоочередных за-
дач упрощение требований по расче-
ту зарплаты при определении стоимости 
строительства. Необходимо отменить 
диапазон рекомендуемого уровня смет-
ной зарплаты и внести изменения в ча-
сти установления ее уровня на стадии 
составления сметной документации за-
казчиком (например, не ниже средне-
месячной зарплаты в строительстве за 
прошлый год с учетом прогнозируемо-
го индекса инфляции). Кроме того, при 
проведении торгов в системе ProZorro 
целесообразно использовать, кроме це-
нового критерия, еще и другие (наличие 
сертификатов, опыт и т. д.).

Надеюсь, что в ближайшее время 
правительство одобрит проект Програм-
мы. Но важно помнить, что качествен-
ным дорогам в Украине быть только при 
условии стабильного финансирования, 
долгосрочного программного подхода 
с минимальным уровнем субъективно-
го вмешательства в процесс планиро-
вания работ, дерегуляции в строитель-
стве, наличия конкурентной среды и 
независимого контроля качества. А для 
реализации этих первоочередных задач 
необходима системная и слаженная ра-
бота всех ветвей власти, проектных, на-
учных и экспертных организаций, спо-
собных к реформам и инновациям.

www.dorndi.org.ua
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В ООО «Институт Укрдорпроект» раз-
работан нормативный документ «Суміші 
бетонні жорсткі СБЖД-FSP для улаш-
тування шарів дорожнього одягу». Тех-
нологический отдел института занима-
ется подбором оптимальных составов 
для цементобетонных смесей. И те не-
многие проекты, которые воплощены 
в нашей стране, доказали надежность 
цементобетонного покрытия.

Сегодня мы в гостях у ООО «Инсти-
тут Укрдорпроект». Говорим о перспек-
тивах строительства цементобетонных 
дорог, о готовых и будущих проектах и 
о том, что не надо изобретать велоси-
пед – цементобетонные технологи не яв-
ляются каким-то особым ноу-хау даже в 
нашей стране, где они давно и активно 
разрабатываются. В частности, научную 
школу в Украине в 80–90-е годы ХХ века 
создал профессор КАДИ, ученый с ми-
ровым именем Борис Радовский. До сих 
пор актуальна одна из самых известных 
его работ – «Проектирование дорожных 
одежд для движения большегрузных ав-
томобилей». (С 1996 года ученый успеш-
но работает в США).

На стене в кабинете руководства – го-
товый проект цементобетонной доро-
ги Донецк – Луганск, разработанный в 
2013 году. Строительство должно было 
начаться в 2014-м. И никто даже не мог 
предположить, что именно здесь про-
ляжет трагическая борозда, разделив-
шая страну... Но мы верим, что мир обя-
зательно наступит, и этот проект, как и 
многие другие, значимые для страны, бу-
дет непременно воплощен.

А пока что на повестке дня в ООО 
«Институт Укрдорпроект» – автодо-
рожный мост на въезде в г. Житомир 
и подъездная дорога к новому погра-
ничному переходу на границе с Румы-
нией в Черновицкой области. 

Применять новые материалы –
перспективно и ответственно

Новые проекты института – это буду-
щее украинских дорог, воплощаемое 
уже сегодня. На строительстве моста в 

Житомире и пограничного перехода на 
дороге Т-26-08 в Красноильске Черно-
вицкой области будут впервые исполь-
зованы современные отечественные 
материалы: для моста – композитная 
арматура на основе базальтового во-
локна, для перехода – добавка для 
жесткой бетонной смеси СБЖД-FSP.

Это результат совместной работы 
ООО «Институт Укрдорпроект», компа-
ний «Технобазальт» и «Пальмира».

Деньги, технологии
и психология

Специалисты института твердо убеж-
дены: сегодня в Украине есть хорошая 
база для строительства надежных це-
ментобетонных дорог. Прежде всего, 
это достаточные запасы природного 
сырья – щебня и песка, а также нали-
чие производителей цемента, качество 
которого сомнений не вызывает. Есть 
только один сдерживающий фактор – 
инерция мышления, которая мешает 
преодолеть стереотипы. 

Интересный момент: более высо-
кую надежность «бетонок» признают 
даже сомневающиеся. Их главный кон-
траргумент – высокая стоимость це-
ментобетонного полотна. Однако рас-
четы подтверждают, что затраты на 
строительство таких дорог не выше, а 
нередко даже ниже. А если сравнить 
жизненный цикл, то получится, что це-
ментобетонные дороги в итоге обхо-
дятся намного дешевле. Нормативный 
срок их службы до капитального ре-
монта – свыше 20 лет, асфальтовых 
– до 12 лет. Итак, дороговизна реа-
лизации проектов – не более чем пред-

убеждение. Конечно, не секрет, что 
постепенно дорожают все стройма-
териалы, но даже без скрупулезного 
анализа понятно, что битум как нефте-
продукт прибавляет в цене значитель-
но быстрее, чем тот же цемент, к тому 
же, в отличие от цемента, в Украи-
не его не производят. Из этого следу-
ет, что повышается и себестоимость 
асфальтовых дорог, которые не только 
продолжают строить, но и постоянно 
ремонтируют. Таким образом, эти до-
роги в конечном итоге станут дороже 
цементобетонных. 

Еще одно традиционное возражение 
касается технологий – дескать, слож-
но добиться того, чтобы все делалось 
правильно. Возможно, повод для скеп-
тицизма есть, однако украинские спе-
циалисты уже неоднократно доказали 
свою состоятельность, построив объ-
екты к Евро 2012 по проектам инже-
неров ООО «Институт Укрдорпроект». 
Сегодня в Украине есть самая совре-
менная техника, которая позволяет до-
биться отличного результата.

А чтобы цементобетонные дороги 
служили надлежащим образом, важно, 
во-первых, качественно подготовить 
основание под заливку дорожного по-
крытия: уплотнить и обезводить грунт, 
насыпать и уплотнить щебневую поду-
шку, во-вторых, выдержать техноло-
гии устройства швов, а в-третьих, пра-
вильно ухаживать как за швами, так и 
в целом за дорожным полотном. 

+38 044 223 00 20

Преодолеть ложные предубеждения  
на пути к цементобетонным дорогам 
Директор ООО «Институт Укрдорпроект» Сергей Корецкий:
«В Украине есть все, чтобы массово строить цементобетонные дороги».
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Укатываемый бетон – это возможность 
быстрого устройства цементобетонного 
покрытия с использованием модернизи-
рованной асфальтоукладочной техники. 
Подбор состава бетона, качественный це-
мент и современные химические добавки 
позволяют получить прочное дорожное 
полотно с возможностью открытия дви-
жения уже на первые-третьи сутки после 
завершения работ. Компания «Пальми-
ра» в сотрудничестве с ООО «Институт 
Укрдорпроект» разработала технические 
условия и провела лабораторные испы-
тания, что позволит впервые использо-
вать эту технологию в Украине.

Укатываемый бетон в мире (RCC) на-
чали применять для устройства промыш-
ленных площадок и подъездов к ним 
еще в 30-е годы прошлого столетия. За-
дачей такого покрытия было выдержать 
значительные нагрузки от большегруз-
ного транспорта и хранение тяжелых 
грузов. Первый серьезный проект ре-
ализован в США в 1942 году, когда ин-
женерный армейский корпус построил 
рулежные дорожки аэропорта Якима в 
Вашингтоне.

Исследования морозостойкости ука-
тываемого бетона, проведенные в 80-х 
годах прошлого века, подтвердили его 
стойкость к циклическому заморажива-
нию-оттаиванию.

Сегодня укатываемый бетон исполь-
зуется во всем мире для строительства 
дорог, стоянок большегрузного транс-
порта, промышленных площадок, мас-
сивных конструкций дамб и гидротехни-
ческих сооружений.

Многолетний успешный опыт приме-
нения этой технологи в Канаде дает уве-
ренность в том, что она также подходит 
для климатических условий Украины.

Преимущества укатываемого бетона:
   использование местных материалов;
   быстрая укладка большого объема	

цементобетонной смеси;
   быстрое открытие движения;
   высокая прочность;
   применение распространенного	

оборудования;
   небольшой объем лабораторной	

работы;
   оперативный контроль качества.

При укладке укатываемого бетона на 
магистральных дорогах наносят допол-
нительный слой асфальтобетона либо 
применяют фрезерование, что позволя-
ет получить ровную поверхность дорож-
ного полотна для комфортного проезда. 
Покрытия без дополнительного слоя вы-
равнивания устраивают на второстепен-

ных дорогах, подъездах к предприятиям 
и портам, складских площадках, то есть 
в местах передвижения транспорта с не-
большими скоростями. 

Технология укатываемого бетона от-
крывает широкие возможности для ис-
пользования материалов и цемента оте-
чественного производства.

Компания «Пальмира» начала работу
по внедрению этой технологии в 2016 го-
ду с использованием специально разра-
ботанной добавки FSP, которая позволя-
ет улучшить технологические свойства 
укатываемого бетона c небольшим со-
держанием воды и ускоряет набор проч-
ности уже уложенного бетона.

Использование укатываемого бетона 
предусмотрено в проекте строительства 
одной из автодорог в Западной Украине.

Вячеслав Семененко,
менеджер проектов ТД «Пальмира»

+38 050 951 66 41
www.palmira.company

Укатываемый бетон –  
перспектива для дорог Украины

Современные технологии и химия позволяют получить 
ровное и «гладкое» покрытие из укатываемого бетона
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Науковці виконали аналіз із техніко-економічним 
обґрунтуванням застосування методів (методик) 
дослідження ступеня ущільнення ґрунтів основ спо-
руд транспортної інфраструктури. Згідно з мето-
дикою Всесвітнього економічного форуму, Україна 
належить до країн, які забезпечують міжнародну 
конкурентоспроможність, знаходячись на перехідній 
стадії до ефективності, в той час як високорозвинені 
держави світу – на стадії інновацій.

Щодо інфраструктури, то ситуація ма-
лоприємна, але найбільш проблемни-
ми факторами для України залишаються 
такі: якість доріг (130 місце); якість інф-
раструктури повітряного транспорту (92 
місце) [1, с. 297] світового рейтингу. 

Дефекти – наслідок невиконання 
в повному обсязі досліджень якості 

Структура основних дефектів авто- 
мобільних доріг з цементобетонним по- 
криттям формувалася на основі зібра- 
них даних протягом останніх 85 років 
будівництва та експлуатації автомобіль- 
них доріг. 

 Основні дефекти, пов’язані із неякіс-
ним спорудженням основ доріг – не про-
ведення повного комплексу досліджень 
якості кожного пікету, передбачених ДБН 
«Автомобільні дороги. Проектування. Бу-
дівництво» [2].

Дефекти покриття перш за все пов’язані 
із: а) не доущільненням основи, обочин і 
заниження поверхневих відміток обочини 
(див. фото 1), б)  якістю і своєчасністю 
формування швів, а також їх заповнення 
герметизуючими матеріалами відповід-
ної якості.

Метод статичного зондування
для покращення якості будівництва

Надзвичайно важливим фактором для 
формування основи є вибір методів до-
слідження ступеня ущільнення ґрунтів 
кожного із шарів. В своїй виробничій ді-
яльності ми обов’язково використовуємо 
мінімум 2 методи дослідження: абсолютні 
і відносний (див. таблицю 1).

Модуль деформації базується на двох 
чинниках: пластична деформація, пруж-
на деформація, що є предметом критики 
з боку багатьох науковців, так як є метод 
пружності, який базується на пружній де-
формації.

Тривалі роками дослідження складових 
шарів основ, особливо щебеневих, по-

казали, що найефективнішим, точним, 
надійним, доступним і дешевим є удо-
сконалений метод статичного зонду-
вання – ущільнення по «відмові», неза-
служено забутого на початку 60-х років 
минулого століття, який: а) не потре-
бує спеціального обладнання (застосо-
вують- ся вимірювальні прилади, наявні 
на об’єкті будівництва; б) навантаження 
на основу при дослідженні аналогічні 
або близькі до експлуатаційних; в) со-
бівартість дослідження в 5,0–5,5 разів 
менша порівняно з штамповим методом 
(основний в ЄС).

На наш погляд, для суттєвого покра- 
щення якості будівництва даний метод є 
найбільш перспективним. Він базується 
на наступному:

– кількість циклів ідентичних операцій 
в залежності від особливості проекту та 
прийнятого критерія відмови Δ ≤ 0,250 мм
за прохід засобу ущільнення (1 мм за 
4 проходи засобу ущільнення) складає 
24–32;

– в залежності від гранично-допусти- 
мої пластичної деформації (як правило, ≤ 
5 мм), яка визначається методом прямої і 
оберненої задачі, встановлюємо опти-
мальну кількість проходів для конкрет-
них засобів ущільнення по одному сліду 
для виходу на проектне ущільнення або 
аналогічну процедуру проводимо для до-
слідженої штамповим методом репер-
ної точки з проектними значенням модуля 
пружності і (або) модуля деформації [3];

– даний метод єдиний, крім визначення 
параметрів складових основи, дозволяє 
провести уточнення технологічної карти 
на виконання ущільнення з метою мінімі-
зації матеріальних витрат на дану техно-
логічну операцію.

Використання удосконаленого методу 
статичного зондування – ущільнення по 
«відмові», рекомендованих підходів і ме-
тодів досліджень, а також застосування 
композиційних матеріалів на основі ба-

зальтової фібри нового покоління приве-
дуть до виходу галузі будівництва автодо-
ріг України на рівень світових стандартів 
по якості. [4 – 8]*.

Фібробетонні покриття 
експлуатуються значно довше

Покриття автомобільних доріг на осно-
ві композиційних матеріалів (матриця – 
дорожній бетон) з додаванням базальто-
вої фібри нового покоління в кількості від 
2,0 до 3,0 кг/м3 виробу (в залежності від 
класу міцності армуючого цементобетон-
ну) дозволяє не тільки попередити утво-
рення усадочних мікротріщин, але і під-
вищити міцність фібробетону на розтяг 
при згині на 18–30 %.

Основні переваги базальтової фібри 
перед металевою: а) рівномірність роз- 
поділу фібри по всьому об’єму виробу 
(питома вага базальтової фібри прак- 
тично ідентична питомій вазі матриці фі-
бробетону); б) основна беззаперечна 
перевага – її вартість на 1м3 виробів при 
ідентичних фізико-механічних показни-
ках в 2,5–4,0 рази дешевша, ніж метале-
ва фібра або подібні типи фібр інозем-
ного виробництва.

Побудовані дослідно-експлуатацій-
ні ділянки автомобільних доріг, площ на 
основі розроблених підходів дослідження 
основ із фібробетонними композиційни-
ми покриттями з використанням базаль-
тової фібри вітчизняного виробництва 
ТОВ «Технобазальт-Інвест» (виробничі 
потужності – в м. Славута Хмельницької 
обл.) протягом перших 3–8 років експлу-
атації зарекомендували себе з найкра-
щого боку – мають суттєві експлуатаційні 
переваги порівняно з асфальтобетонни-
ми покриттям при ідентичних умовах екс-
плуатації.

Основні переваги фібробетонних по-
криттів [4,6-8]:

– термін експлуатації до капітального 
ремонту збільшується мінімум в 2 рази;

Ефективні методи дослідження і матеріали 
для підвищення експлуатаційних якостей доріг

Фото 1. Типові дефекти автомобільних доріг
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1 – основа (65%).
2 – покриття (25 %).
3 – інші чинники.

– вартість матеріалів на будівництво 
зменшується на 25–35 %, вартість ре-
монтних робіт – більш як удвічі;

– можлива експлуатація без будь-яких 
обмежень на температурний режим на-
вколишнього середовища;

– матеріали будівництва – екологічно 
чисті, виключно вітчизняного виробни-
цтва, відпадає необхідність імпорту;

– зменшення вимог до несучої здат-
ності основи внаслідок перерозподілу 
локальних максимальних навантажень 
на плиту бетонування.

Л. Л. Антонюк, проректор з наукової 
роботи ДВНЗ «Київський національний 

університет ім. В. Гетьмана», доктор 
економічних наук, професор

В. К. Мельник, лауреат Державної 
премії України в галузі науки і техніки, 
академік Академії будівництва України

В проведенні натурних досліджень 
брали участь працівники науково-	

виробничого підприємства «ХБМ-БУД» 
Лаврентьєва Т. М., Музиченко В. В., 

Хмелина О. І.

xbmxbm@bigmir.net
+38 096 298 21 94
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Розмелений доменний згранульований шлак 
як активний мінеральний додаток до бетонів

Табл.1 Приклад співвідношення з розрахунку на міцність 

В бетонах і розчинах традиційно використовують як в’яжучу речовину 
такі види цементів як ПЦ ІІ/А-Ш, ПЦ ІІ/Б-Ш, ШПЦ ІІІ/А та інші з різним 
вмістом шлаку. Кожний із них має певну галузь застосування, свої пе-
реваги і вади. Та як же непросто буває задовольнити вимоги до цехо-
вих залізобетонних виробів та товарних бетонів і сумішей, працюючи 
на одному виді цементу! Як вирішити проблеми з високо- і низькома-
рочними товарними бетонами, літніми монолітними бетонними маси-
вами, висолоутворами на поверхні, корозійно- і морозостійкими бето-
нами тощо? Це вимагає від технологів і лаборантів неабияких знань і 
досвіду для вирішення щоденних завдань за допомогою наявних марок 
цементу, хімічних добавок і різних технологічних прийомів.

Але що являють собою ПЦ ІІ/А-Ш, 
ПЦ ІІ/Б-Ш, ШПЦ ІІІ/А? Це цементи з пев-
ною пропорцією сумісно розмелених 
портландцементого клінкеру, доменно-
го згранульованого шлаку (його скоро-
чено називають граншлаком) і додатку 
гіпсу. Наприклад, цемент з познакою ІІ/
А-Ш за ДСТУ Б В.2.7-46:2010 повинен 
містити від 6 до 20% граншлаку, ІІ/Б-Ш 
– від 21 до 35%, шлакопортландце-
мент ІІІ/А – від 36 до 65%, а загальний 
допустимий вміст граншлаку як осно-
вного компоненту речовинного скла-
ду цементів за ДСТУ у шлакопортланд-
цементі може сягати до 95%. Виробник 
цементу визначає його склад на свій 
розсуд, здебільшого підлаштовуючи 
під компромісну границю міцності. За-
уважимо, що майже ніхто зі звичайних 
виробників бетону не має можливос-
ті оперативно, тобто бодай протягом 

доби, визначити фактичний вміст гран-
шлаку в цементі.

Втім, якщо змішати готовий порт-
ландцемент ПЦ І-500, який є бездо-
бавковим, і окремо розмелений до 
потрібної дисперсності доменний згра-
нульований шлак (позначають МШ), 
то по суті результатом буде отримання 
майже тих самих ПЦ ІІ/А-Ш, ПЦ ІІ/Б-Ш, 
ШПЦ ІІІ/А залежно від пропорції.

ТОВ «ЦЕМБУДСЕРВІС» (м. Кам’ян-
ське, Дніпропетровська обл.) з 2013 ро-
ку є виробником розмеленого доменно-
го згранульованого шлаку (МШ) і про-
понує його застосовувати як актив-
ний мінеральний додаток (АМД) разом з 
портландцементом до бетонних і розчи-
нових сумішей.

Отже, ми пропонуємо спосіб самим 
проектувати рецептури цементів. Для 
цього треба мати на змішувальному ви-

робничому вузлі щонайменше два ви-
тратних силоси на певний цемент 
і на розмелений граншлак (МШ), а та-
кож технологічну змогу віддозовувати 
їх у потрібній пропорції на заміс. Якщо 
ж такої змоги немає, це насправді не-
важко виконати технічно, але, звісно, 
потребуватиме інвестицій. Вкладені ре-
сурси з часом окупляться, адже зао-
щадять гроші на економії дорожчого 
цементу і дозволять підвищити якість 
продукції.

Концепція проектування рецептур 
цементів з АМД під конкретні вимоги 
до бетонних чи розчинових сумішей, 
звісно ж, не нова. Ще з 1970-х років на 
заводах ЗБВ впроваджували летючу 
золу. Але тепер, крім неї, почали до-
давати і розмелений граншлак – цей 
напрям успішно розвивають провід-
ні українські виробники бетонів і роз-
чинів.

Які переваги одержав би виробник 
бетонів і розчинів, якби він зміг призна-
чати для свого певного виробництва 
свій самостійний певний тип цементу?

• Вартість складників в 1м3 суміші. 
Розмелений доменний згранульова-
ний шлак (МШ) приблизно вполови-
ну дешевший від бездобавкового ПЦ 
І-500. Звісно, рівноцінно замінити в бе-
тонах і розчинах весь портландцемент 
на розмелений доменний граншлак не 
вдасться – трохи цементу таки поклас-
ти доведеться. А якщо серйозно, то ми 
рекомендуємо у важких бетонах замі-
ну не більше як 50% маси бездобав-
кового ПЦ І-500 (див. табл.), а в розчи-
нах – не більше 70%. Замінюють масу 
ПЦ І-500 трохи більшою масою роз-
меленого шлаку, оскільки МШ за сво-
єю природою має більше інертної ре-
човини, а кількісно це залежатиме від 
кількох чинників, виходячи з конкрет-
них технологічних вимог і умов утво-
рювання цементного каменю. З огля-
ду на наш досвід і знання можемо як 
приклад порадити орієнтовне зістав-
лення витрат на чистому ПЦ І-500 (тра-
диційних рецептур) і на комплексі ПЦ 
І-500+МШ з розрахунку лише на міц-
ність у важких бетонах з хімічними до-
бавками різної пластифікувальної 
ефективності, що наведені на діаг.1-3.
Водоцементні відношення цих бетон-
них сумішей – на діаг.4. Точний еконо-
мічний ефект прораховують, беручи до 
уваги всі складники суміші й інші каль-
куляційні витрати.
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Примітки до діаг.1-4: Застосована 
сировина: франківський ПЦ І-500Р-Н з 
НГЦТ = 29,0% із стандартною стиско-
вою міцністю 50 МПа; заповнювачі се-
редньої якості; кам’янський розмеле-
ний граншлак МШ-3-Д0; хімдобавки за 
класифікацією ДСТУ Б В.2.7-171:2008 
Т2 – суперпластифікувальна 0,7% мас. 
в’язівника Stachement 2577, сильно-
пластифікувальна 0,6% мас. в’язівника 
Stacheplast 151, пластифікувальна 
0,4% мас. в’язівника Stacheplast 115. 
Вміст утягненого повітря 1,7-2,5%.

Вплив розмеленого граншлаку на 
властивості бетонів і розчинів визна-
чатиметься його витратою, мінерало-
гічним складом, умовами твердіння і 
застосованими «напарниками» – порт-
ландцементом і хімічними добавками.

• Співдія з хімічними добавками. 
З практики відомо, що суперпласти-

фікувальні добавки погано працюють 
у пісних (що мають вміст цементу мен-
ший за 280 кг/м3) сумішах. Замінюючи 
в таких сумішах дорожчий бездобавко-
вий ПЦ І-500 частково на розмелений 
граншлак, ви збільшите вміст частинок 
робочої фракції 0-100 мкм, а також до-
датково зв’яжете зайві луги, котрі, на-
приклад, шкодять молекулам полікар-
боксилатів. Взагалі, з нашого досвіду, 
мінеральний склад розмеленого гран-
шлаку мало впливає на адсорбцію 
пластифікаторів.

Цікаво, що 100 кг розмеленого гран-
шлаку відповідають об’єму, що майже 
на 3 л більший проти такої ж маси ПЦ 
І-500, а відповідно, дозволяють отрима-
ти більше цементної пасти, яка слугує 
певним «мастилом» між зернами запо-
внювачів у сумішах.

• Живучість бетонних і розчинових 
сумішей. Проблема, як зберегти легко-
укладальність протягом часу транспор-
тування і укладання на будівельному 
майданчику, є актуальною для товар-
них сумішей, а надто в літній жаркий 
період. Разом з хімічними уповільню-
вачами тужавіння цементу, додаючи 
до нього також розмелений граншлак, 
можна регульовано подовжувати поча-
ток тужавіння, а отже, й живучість су-
мішей.

• Тверднення бетонів і розчинів у при-
родніх умовах. Цементний камінь на 
комплексі ПЦ І-500+МШ через шлако-
ву мінералогію і фазовий склад має в 
цих умовах уповільнене набирання міц-
ності, проте володіє потенціалом  на-
бирати її протягом часу і після стан-
дартного віку 28 діб. Аби підвищити 
ранню міцність, бажано застосовува-
ти ПЦ І-500, що має якомога вищу пи-
тому поверхню і вміст аліту. На діаг. 
5 як приклад наведено кінетику наби-
рання стискової міцності чистого фран-
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ківського ПЦ І-500Р-Н і комплексу ПЦ 
І-500Р-Н+МШ=50%+50% за умов ви-
пробовування згідно з ДСТУ Б В.2.7-
187:2009. У віці 180 діб значення міцнос-
ті цих в’язівників майже вирівнюється. 
Цю властивість використовують, коли 
проектний вік бетону не 28-а доба, а 
пізніший, наприклад, для фундаментних 
плит багатоповерхових будинків.

• Тепловиділ. Коли цемент твердне,
він виділяє тепло. Масивні моноліт-
ні конструкції, наприклад, фундамент-
ні плити багатоповерхових будинків, 
об’єм яких сягає від сотень до кількох 
тисяч кубів, через тепловиділення це-
менту саморозігріваються, а влітку це 
призводить до температурного пере-
паду в десятки градусів між ядром кон-
струкції і її поверхневою зоною. Це 
спричинює виникнення розтягуваль-
них напруг та тріщин на поверхні кон-
струкції. Додавання МШ до 50% дозво-
ляє вполовину зменшити тепловиділ 
масивних конструкцій, убезпечуючи від 
поверхневих тріщин, а отже, зберігає 
проникність бетону.

• Водонепроникливість. Проникли-
вість бетону залежить від його пористос-
ті, що утворюється під час тверднен-
ня. Що більшою є кількість дисперсних 
частинок у суміші, то меншою буде від-
крита капілярна пористість. Додаючи 
розмелений граншлак у бетон, цю кіль-
кість збільшують, і, власне, ті капіляри, 

крізь які просочувалася вода, запако-
вують зернами шлаку. Замінивши в су-
міші об’єм ПЦ І-500 більшим об’ємом 
МШ, на супер- і сильнопластифіку-
вальних добавках досягають нижчих 
значень водоцементного відношення, 
а отже, вищих марок за водонепро-
никливістю. Так, коли взяти гранич-
ні норми витрат в’язівника до бето-
нів виробів, до яких висувають вимоги 
з водонепроникливости згідно з СНиП 
5.01.23-83 (тут як приклад), то порів-
няно (див. діаг.1-2) з аналогічними бе-
тонними сумішами на чистому ПЦ І-500 
бетони на комплексі ПЦ І-500+МШ ма-
ють більший сумарний вміст дисперс-
них частинок (цементу), що дозволяє 
класам В25, В30 набувати марки W4, 
класу В35 – W6, а В40 – W8. Додатко-
во варто зазначити, що пористість і во-
допоглинання бетонів, що містять МШ, 
будуть меншими завдяки меншій хіміч-
ній усадці, а також утворенню нових 
сполук, що з часом самоущільнювати-
муть камінь.

• Морозостійкість. Додання розме-
леного граншлаку не збільшує водо-
вміст у бетонних і розчинових сумішах 
і майже не погіршує структуру їхнього 
порового простору. Бетони, що мають 
помірний вміст розмеленого граншла-
ку і низькі водоцементні відношення, 
можуть мати високу марку з морозос-
тійкості, якщо суміш виготовлено на 

супер- чи сильнопластифікувальній хі-
мічній добавці. Коли взяти граничні 
норми витрат в’язівника до бетонів ви-
робів, до яких висувають вимоги з мо-
розостійкості згідно з СНиП 5.01.23-83, 
то порівняно(див. діаг.1-2) з аналогіч-
ними бетонними сумішами на чистому 
ПЦІ-500 бетони з ПЦ І-500+МШ мають 
більший сумарний вміст дисперс-
них частинок (цементу), що дозволяє 
класам В20, В25 відповідати F100-150, 
класу В30 – F200, а В35 і В40 можуть 
мати і вищу марку F300, якщо регульо-
вано збільшувати хімічними добавками 
повітровтягненість суміші. Важливо за-
безпечити тривале тверднення до по-
чатку дії морозу.

• Сульфатостійкість. Сульфати з 
ґрунту (ґрунтових мінералізованих 
вод) або морської води, потрапляючи в 
портландцементний камінь, утворюють 
з його кальцій гідроксидом розшир-
ні сполуки, що руйнують камінь. Роз-
мелений граншлак, хімічно зв’язуючи 
кальцій гідроксид, сприяє істотному 
збільшенню сульфатостійкості. Загаль-
новідомими є сульфатостійкі шлако-
портландцементи.

• Інші характеристики. Бетони з до-
датком розмеленого граншлаку можна 
застосовувати для заводського виго-
товлення збірного залізобетону, проте 
вони потребують високотемпературно-
го пропарювання. Міцність пропарених 
бетонів продовжує інтенсивно зростати 
і після пропарення на відміну від бето-
нів на ПЦ І-500. Також бетони і розчини 
з додатком розмеленого граншлаку ма-
ють підвищену міцність на розтяг і згин, 
підвищену жаростійкість, меншу схиль-
ність до висолоутвореності, підвищену 
стійкість до дії м’яких вод, а також стійкі 
у вуглекислих водах.

Наш пропонований продукт відпові-
дає ДСТУ Б В.2.7-302:2014 МШ-3-Д0 як 
розмелений згранульований доменний 
шлак, класу 3, без додаткових склад-
ників.

Як сировину ми використовуємо до-
менний згранульований шлак ПрАТ 
«Дніпровський металургійний комбі-
нат» (м. Кам’янське).

Як відомо, згранульований доменний 
шлак отримують скорим охолоджен-
ням алюмосилікатного розплаву, який 
утворюється під час плавлення залізної 
руди в доменній печі, містить не менше 
половини за масою склоподібної фази 
і має гідравлічну активність.

Щоб полегшити розмелюваність, до 
сировинного шлаку в наші млини ми 
додаємо технологічну добавку за ДСТУ 
Б В.2.7-302:2014 в кількості, яка не пе-
ревищує 0,04% мас., що не впливає на 
характеристики бетонів і розчинів.
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Технологічний вхідний, операційний 
і приймальний контроль процесу ви-
готовлення МШ-3-Д0 на виробничому 
майданчику успішно здійснює наша ви-
пробувальна лабораторія ТОВ «ЦЕМ-
БУДСЕРВІС».

Основні технічні характеристики 
ДСТУ Б В.2.7-302:2014 МШ-3-Д0:

- вологість не більше 1,0%;
- залишок на ситі 008	

    не більше 10% мас.;
- питома поверхня	

    не менше 2750см2/г;
- показник активності у віці 7 діб ста-	

    новить більше 45%, а у віці 28 діб – 	
    більше 70%.

Iгор Капась, 
начальник лабораторії 

ПП «Київ-Ресурс», 
технічний консультант 

ТОВ «ЦЕМБУДСЕРВІС»
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АССОРТИМЕНТНАЯ ЛИНЕЙКА ТМ SOMA FIX

АССОРТИМЕНТНАЯ ЛИНЕЙКА
ТМ SOMA FIX

*по данным опроса потребителей

ПРОФЕССИОНАЛЬНАЯ 
ПЕНА
При выполнении монтажных ра-

бот профессиональная пена уже дав-
но стала незаменимым материалом. В 
линейке ТМ Soma Fix представлены 
несколько видов профессиональной 
пены.

Soma Fix Ultra – поистине экономич-
ный продукт с выходом из баллона
75 литров. Данная пена разработана 
специально для работы с очень боль-
шими объемами.

Soma Fix MEGA – золотая позиция в 
нашей линейке, пена с выходом 65 ли-
тров. Наиболее оптимальное соотно-
шение  цены и качества.

Soma Fix MEGA 65+ – это также пе-
на с выходом 65 литров, но имеющая 
уникальную особенность – специально 
дополненная формула позволяет рабо-
тать при более низких температурах до 
-20 °С, сохраняя при этом стабильные 
показатели выхода.

Soma Fix Pro it – формула пены  
специально разработана с учетом кли-
матических условий Украины. Выход 
до 65 литров.  Эта  позиция  дополнила

линейку профессиональной пены ме-
нее двух лет назад и за очень короткий 
период стала бестселлером продаж.

Soma Fix 750 мл – с  выходом 50 лит-
ров.

Огнестойкая пена В2 – специальная 
формула позволяет использовать эту 
пену в местах с повышенными тре-
бованиями к пожаробезопасности. 
При устранении очага возгорания 
затухает и препятствует распростра-
нению дыма. Имеет очень высокую 
плотность 20-25 кг/м

Каждый может определить  для себя 
наиболее оптимальный продукт. Но 
какую бы позицию из линейки про-
фессиональной пены вы не выбрали, 
можете быть уверены в том, что вся 
пена ТМ Soma Fix обладает следую-
щими характеристиками:

• плотная мелкопористая структура,
что   обеспечивает   высокий   уровень 
шумо- и теплоизоляции;

• фактический выход соответствует за-
явленному, что дает гарантию выпол-
нения работы в срок при правильном 
расчете расхода продукта на одну 
оконную/дверную конструкцию;

• отсутствие усадки обеспечивает 100%
заполнение монтажного шва;

• низкое вторичное  расширение  дает
уверенность в том, что оконная/
дверная конструкция ни в коем случае 
не будет деформирована;

• высокие показатели адгезии к боль-
шинству строительных материалов, 
кроме полипропилена, тефлона, сили-
кона и полиэтилена;

• высокая скорость застывания, эконо-
мящая ваше время.

3.
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ПЕНА-КЛЕЙ
Пена-клей Profit – незамени-

мый продукт при работе по уте-
плению фасадов квартир, офисов, 
коттеджей, частных домов и т. п. 
Очень удобен в работе. Один 
баллон пены-клея заменяет 60 кг 
сухой клеевой смеси, что суще-
ственно экономит ваши средства. 
Обладает повышенными адгези-
онными свойствами, не имеет вто-
ричного расширения. 

РУЧНАЯ ПЕНА
Ручная пена – больше  предна-

значена для заполнения различ-
ных строительных пустот, дыр и 
щелей. Поэтому в отличие от 
профессиональной пены имеет 
высокое  вторичное  расширение.

В ассортименте ТМ SOMA FIX есть 
пена с различным объемом выхода 
от 18 до 70 литров.

Одной из уникальных позиций, не 
имеющих аналогов, является руч-
ная пена Extra. При объеме 850 мл 
благодаря новой формуле достигают-
ся показатели выхода до 70 литров. 
Уникальная формула позволяет не 
только достигать максимальных 
показателей выхода, но и отлича-
ется низким вторичным расшире-
нием, как профессиональная пена. 
Революционный аппликатор га-
рантирует идеально ровный шов, 
как при работе с монтажным 
пистолетом.

ГЕРМЕТИКИ
Универсальный  силикон – 

представлен  в  5-ти  цветах:  про-
зрачный, белый, черный, серый и 
коричневый и выпускается в  раз-
личных объемах 310/280/50 мл

• обладает высокими показателя-
ми адгезии к большинству строи-
тельных материалов;

• отличается  высокой скоростью
застывания;

• обладает антибактериальными
свойствами, не подвержен образо-
ванию грибка плесени;

• со временем не теряет своих
свойств, не меняет структуру, не 
желтеет;

• имеет высокую эластичность.

Специализированный сили-
кон для аквариумов – это про-
дукт, который обладает рядом уни-
кальных свойств:

• не содержит  растворителей;

• не растекается;

• более длительный срок эксплуа-
тации по сравнению с универсаль-
ными герметиками;

• более устойчив к образованию
грибка и плесени;

• безопасен для живых организмов;

• подходит для применения на по-
верхностях, контактирующих с пи-
щевыми продуктами;

• выдерживает  более высокие де-
формационные нагрузки.

Специализированный сили-
кон для высоких температур 
RTV:

• используется  в  местах,  которые
находятся под воздействием  высо-
ких температур;

• выдерживает до 35

Акриловый герметик:

• при равном объеме акрил при-
мерно в полтора раза дешевле ка-
чественного силиконового герме-
тика;

• водная  основа  не  токсична,  и
можно работать без дополнитель-
ных мер защиты; 

• отличная  адгезия,  акрил  прили-
пает даже к пористым поверхно-
стям;

• возможность реставрации готово-
го шва (в течение первых 2-х часов) 
и его окраски;

• хорошая паропроницаемость.

Центр обслуживания клиентов:

www.kt.ua, www.somafix.ua

0 800 200 700

Профессиональное 
качество по 
ДОСТУПНОЙ ЦЕНЕ

оC.
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® Трапы

HL Hutterer & Lecner GmbH
Austria, 2325, Himberg 

Brauhausgasse 3-5
tel.: +43/(0) 2235/862 91-0

faxDW 31 od. 52 
e-maii: office@hutterer-iechner.com 

web: http://www.hutterer-lechner.com

КОНТАКТЫ:
Технический представитель – 

Матвейчук Сергей 
тел .: +38 (044) 531-67-17, 

тел. моб .: +38 (067) 467-37-19 
e-mail: hl.sergey@ukr.net

В настоящее время на строительном рынке предложено большое 
количество устройств для отвода воды с поверхности пола, полу-
чивших название трапы. Они различаются по типу, конструкции и 
фирме-производителю. Такой широкий ассортимент данной про-
дукции – это благо, но, с другой стороны, проектировщику или за-
казчику не так уж легко определиться, какой именно трап выбрать.

Причина проста: наша промышленность вы-
пускала и продолжает выпускать трапы всего 
двух типов – чугунный эмалированный с верти-
кальным выпуском –100 мм и горизонтальным 
выпуском – 100 мм. Таким образом, проблем 
с выбором не было, но возникали проблемы 
с установкой таких трапов в помещениях раз-
личного назначения. На смену чугуну пришли 
более современные материалы – пластмассы, 
полипропилен (ПП), полиэтилен (ПЭ), акрил-
нитробутадиенстирол (ABC). Изменилась и 
конструкция самих трапов. В этой статье мы 
хотим рассказать о том, на что следует обратить 
особое внимание при выборе и как правильно 
подобрать то, что вам необходимо.

Для начала мы попробуем их классифи-
цировать. На самом деле, классификации как 
таковой нет, и каждый может придумать свою 
собственную. Например, такую: трап с верти-
кальным выпуском и трап с горизонтальным 
выпуском, как это было раньше. Работая с 
данной продукцией более 5 лет, мы условно 
классифицировали трапы следующим образом:

• для балконов и террас;
• для внутренних помещений;
• для подвалов и полуподвалов;
• для гаражей;
• дворовые;
• для наружных ливнестоков.
Иными словами, первый вопрос, который 

необходимо решить, – это место установки или 
характер помещения, в котором планируется 
установка трапа.

Второй вопрос, на который мы должны 
знать ответ, – для чего нужен трап: для по-
стоянного отвода воды из помещения или для 
отвода воды от случая к случаю? Например, 
ДБН В.2.5-64 2012 Пункт 18.8 регламентиру-
ет установку трапов в душевых и сантехниче-
ских помещениях. 

В душевых трапы необходимы для постоян-
ного отвода воды, а в туалетах – только если 
вода случайно попала на пол. И в чем разни-
ца? – спросите вы. Дело в том, что основным 
требованием для трапов в душевых является 
их пропускная способность, то есть трап дол-
жен пропускать большее количество воды, 
чем вытекает из душа. Для трапов в туалетах 
на первый план выходит другое требование. 
Все сантехнические приборы имеют гидро-
затвор, который препятствует проникновению 

запахов из канализации в жилые помещения. 
С течением времени вода из гидрозатвора ис-
паряется, и исчезают запахи из канализации. 

Более актуальный характер эта проблема 
приобретает в помещениях с теплыми полами, 
где за счет более высокой температуры пола 
вода испаряется быстрее. Следовательно, нуж-
но выбрать трап, который даже с пересохшим 
гидрозатвором не пропустит запахи. 

Кстати, вопрос защиты от проникновения за-
пахов из канализации (бытовой, ливневой или 
дренажной) является очень важным. Решается 
эта проблема различными способами. Для тра-
пов, которые устанавливаются внутри помещений, 
применяют специальные «сухие» сифоны, а для 
уличных трапов – механические незамерзающие 
запахопоглощающие устройства.

В-третьих, трапы являются самыми низки-
ми сантехническими устройствами. В случае 
засорения канализации вода уйдет из трапов 
и затопит наше помещение. Если существует 
такая опасность, желательно применять тра-
пы с обратными клапанами. Все трапы с об-
ратным клапаном являются проходными, то 
есть, кроме выпускного патрубка, они имеют 
от 1 до 3 дополнительных входов (нормаль-
но заглушены).

Здесь надо сделать небольшое отступление. 
Необходимо четко понимать, для каких целей 
в трапах применяется то или иное устройство.

Итак:
- обратный клапан препятствует затопле-

нию помещения от обратного тока воды. При 
этом есть трапы, в которых обратный клапан 
защищает от подтопления только сам трап 
(например, модели НL3ОО, НL301, НL304). А 
есть такие, в которых обратный клапан защи-
щает от подтопления и сам трап, и другие при-
боры, выпуски которых смонтированы через 
него (например, модели НL70, НL77, НL77.1). 
Механический запахопоглощающий клапан 
монтируется только в трапы для балконов и 
террас, холодных гаражей, дворовые трапы и 
трапы для наружных ливнестоков, то есть те, 
которые устанавливаются на улице. Эффектив-
ность запахопоглощающего клапана – около 
98% (канализационные газы с трапов выхо-
дят, но за счет интенсивного воздухообмена 
на улице запах не ощущается). Если трап с 
таким устройством установить в помещении, 
то запахи из канализации будут ощущаться;

- «сухой» Сифон (НL2000 – «Примус») защи-
щен патентом и применяется только в трапах для 
жилых помещений; его эффективность – 100%. 
Но защищает он только от проникновения за-
пахов из канализации – от обратного тока воды 
«сухой» сифон защитить не может. Трапы с «су-
хим» сифоном имеют в маркировке две буквы – 
Рr (например, HL510NPr, HL310NPrG).

В-четвертых, почему мы разделили трапы 
для внутренних помещений и подвалов. Как 
написано выше, разделение трапов носит ус-
ловный характер, и они могут кочевать из 
одного раздела в другой. Основная причина 
такого разделения в том, что, как правило, 
сантехнические помещения гидроизолируют 
от помещений, расположенных ниже. Поэтому 
в раздел для внутренних помещений попали 
трапы конструктивные, но они позволят мон-
тировать гидроизоляцию в разрыв.

В-пятых, мы не случайно объединили в одном 
разделе трапы для гаражей и дворов. Для водо-
отведения из гаражей и дворов фирма HL выпу-
скает одну серию трапов (HL605, HL606, HL615 и 
HL616), максимальная пропускная способность 
которых (в зависимости от модели) варьируется 
от 4,0 до 6,0 л/сек, а максимальная нагрузка – от 
1,5 до 15 тонн. В теплых гаражах используются 
трапы с гидрозатвором, для холодных гаражей 
и дворов – механическое незамерзающее запа-
хопоглощающее устройство.

В заключение рассказа о трапах фирмы HL 
Hutterer & Lechner GmbH необходимо повто-
рить, что разделение трапов носит условный 
характер, и применение того или иного трапа 
зависит прежде всего от конкретных условий 
эксплуатации и функциональных требований, 
которые предъявлены к тому или иному трапу. 
Решение этих вопросов зависит главным об-
разом от профессионалов-проектировщиков.
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Безотходное производство,
сохранение окружающей среды

Индустриальный, мозаичный и штучный паркет
Паркет компании «Вивад 09» – натуральное напольное покрытие, которое характе-
ризуется удобством укладки, простотой эксплуатации, экологичностью. Наиболее 
точные геометрически элементы изготавливаются на оборудовании Schroeder и 
Weinig. Индустриальный паркет – это последовательный набор ламелей, которые 
формируют элементы различной высоты (10, 16, 18 и 23 мм). Выпускается в сортах 
«Натур» и «Рустик». Мозаичный паркет – это готовые к укладке щиты определенного 
рисунка. Представлен в четырех сортах – «Натур», «Объект», «Рустик», «Гештрайфт». 
Популярные виды укладки – «Шахматка», «Параллель», «Английская вязка», «Елоч-
ка». Штучный паркет изготавливается из цельного массива древесины и состоит 
из отдельных планок различной длины и ширины. Края и торец имеют пазгребень, 
что облегчает укладку и придает покрытию устойчивость. Сорта – «Натур» и «Ру-
стик». Весь паркет клеится под прессом на сетку и упаковывается в термопленку.

Экологическое топливо – брикеты
Производство дубовых брикетов из отходов производства паркета началось с конца 
2013 года. Такое решение продиктовано возрастанием спроса на экологическое топли-
во как на внутреннем, так и на внешнем рынках, а также наличием большого количества 
отходов, не перерабатывать которые было бы просто не по-хозяйски.  Государственная 
политика поддержки производителей биотоплива, в том числе топливных брикетов, 
создала условия для выгодного инвестирования в развитие нового для предприятия 
вида продукции. Новый цех по выпуску топливных брикетов NESTRO введен в эксплу-
атацию в апреле 2015 года и постоянно наращивает мощность. Возрастающий спрос 
на эту продукцию компания удовлетворяет путем модернизации оборудования и авто-
матизации производственных процессов.  На предприятии круглый год работают две 
линии по изготовлению топливных брикетов мощностью 1200 тонн в месяц. Большая 
часть продукции экспортируется.

+38 04146 2 32 53 	
www.vivad09.com

«Вивад 09» – признанный производитель дубового паркета и паркетной доски. 
Из отходов изготавливают топливные брикеты, которые являются хорошей 
альтернативой газа и минимально влияют на окружающую среду при сгорании. 
Недаром этот вид топлива сейчас так популярен в развитых странах Европы. 
Брикеты и прочный, изысканный украинский паркет успешно экспортируются 
в Швецию, Польшу, Финляндию, Германию, Турцию. В январе 2017 года «Ви-
вад 09» успешно представила свою экспозицию на международной выстав-
ке в Ганновере, и зарубежных ценителей ее продукции стало еще больше.

Новинка компании – дубовая ламель
Ламель и 2-,3-,4-полосный верхний слой для инженерной доски выпуска-
ют на оборудовании ведущих европейских производителей Wintersteiger, 
Weinig, Robet Burkle. Продукция, которая соответствует высоким запро-
сам потребителя, изготавливается с соблюдением всех технологических 
требований. Производственные мощности на конец 2017 года составили 
65 тыс. кв. м. А в течение первого квартала 2018 запланировано расши-
рение сушильного комплекса еще на 40%, что позволит выйти на уровень 
изготовления ламели более 1 млн кв. м в год. 
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Сравниваем технологии – прогнозируем результат!

Децентрализованные системы вентиляции с рекуперацией тепла

Энергосберегающая вентиляция с рекупера-
цией тепла обеспечивает максимально комфорт-
ную, здоровую внутреннюю среду в доме, при 
этом удерживая тепло и сокращая энергопотери 
при вентиляции помещения. Подобное оборудо-
вание сохраняет 50-95% тепла, которое уходит че-
рез вентиляционную систему. Однако очень важ-
но корректно выбрать систему вентиляции, чтобы 
она была экономной и безопасной. Если вентуста-
новка подобрана неправильно то результат будет 
отличаться от ожидаемого, а также это может спо-
собствовать появлению «обратной тяги».

Энергоэффективные децентрализованные 
системы вентиляции делятся на два типа: ревер-
сивные проветриватели (на базе регенератора) и 
приточно-вытяжные системы с рекуперацией (на 
базе рекуператора).

Во время работы реверсивного проветри-
вателя отработанный воздух из помещения при-
нудительно удаляется вытяжным вентилятором. 
Этот воздух проходит через керамический, или из 
другого материала, аккумулятор и нагревает его. 
Через определенный промежуток времени ревер-
сивный проветриватель переключается в режим 
притока. Приточный воздух с улицы нагревает-
ся, проходя через керамический аккумулятор. 
На этом цикл заканчивается и опять вентилятор 
переключается на вытяжку.

Недостатком таких систем вентиляции яв-
ляется то, что значительная часть тепла рассеива-
ется в регенераторе, ведь через свои физические 
свойства такие теплоносители долго прогрева-
ются, и еще дольше отдают полученное тепло. То 
есть, если регенератору удалось аккумулировать 
18 градусов, то вернет он меньшую часть тепла (в 
зависимости от внешней температуры). Поэтому 
максимальное КПД систем такого типа не пре-
вышает 35-50% в холодный период. Кроме этого 
влага из помещения практически не выводится, а 
задерживается в теплообменнике и возвращается 
обратно в помещение в режиме работы системы 
на приток.

Но главным недостатком реверсивных си-
стем является их небезопасность для здоровья 
человека, ведь при цикле работы системы на «вы-
тяжку» есть риск возникновения обратной тяги 
котла, камина и т.д.

Поэтому, сбалансированной система вен-
тиляции является только тогда, когда приток 
и вытяжка работают одновременно. Должную 
эффективность и баланс смогут обеспечить 
только приточно-вытяжные установки с ре-
куперацией тепла, или установка двух ревер-
сивных проветривателей в одном помещении 
подключенных к системе с точной асинхрони-
зацией двигателей
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Поскольку рекуператор постоянно и одно-
временно обслуживает приточные и вытяжные 
потоки, то и КПД такие системы демонстрируют 
стабильно высокое. Зато КПД для реверсных уста-
новок обычно указывают в пиковой точке работы 
теплообменника, с каждой последующей секун-
дой после пикового момента теплообменник, а 
соответственно и приточный воздух, охладевают.

В системах вентиляции, основанных на рекупе-
раторе, теплообмен между потоками приточного и вы-
тяжного воздуха происходит непрерывно, без смеши-

вания потоков и изменений направления движения, 
через стенки теплообменника. Рекуператоры спроек-
тированы таким образом, что избыток влаги выводит-
ся из помещения в дисперсном состоянии, в следствии 
чего уровень влажности в помещении нормализуется.

 
При разработке систем децентрализованной 

вентиляции очень важно обеспечить преобла-
дание притока над вытяжкой, чтобы компенси-
ровать работу кухонной вытяжки и вытяжек в 
санузлах, тем самым улучшая их работу и нивели-
руя риск возникновения обратной тяги.
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Расчет экономии тепла при установлении одного рекуператора PRANA

 Расчет экономии тепла рекуператора PRANA-150 проводился на основе рас-
чета энергоэффективности системы в соответствии с распоряжением комиссии ЕС 
№1253 / 2014 и с четким соблюдением директивы 2009/125 / EC.
 По итогам лабораторных испытаний системе был присвоен класс энергоэф-
фективности А+, что является наивысшим классом энергосбережения в сфере вен-
тиляции, и рассчитана экономия энергии на уровне 43,81 Квт*час на 1м2 обслужива-
емой системой площади в год.
 
К примеру, если рекуператор установлен для обслуживания площади 50м2 то годовая 
экономия теплоты на вентиляцию составит 43,81*50 = 2190,5 Квт*час.

www.prana.org.ua
sales@prana.org.ua

+38 (044) 383 03 46
+38 (067) 153 99 31
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ООО «Современные грузовики», АВТЕК
Реализация авто и спецтехники: +38 (044) 496 00 00

Реализация запчастей: +38 (044) 496 00 55
Автосервис: 0 800 303 052

Адрес: 03148, Киев, ул. Пшеничная, 9
Сайт: avtek.ua E-mail: avto@avtek.ua

Техника МАЗ 
В наличии
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ООО «Современные грузовики», АВТЕК
Реализация авто и спецтехники: +38 (044) 496 00 00

Реализация запчастей: +38 (044) 496 00 55
Автосервис: 0 800 303 052

Адрес: 03148, Киев, ул. Пшеничная, 9
Сайт: avtek.ua E-mail: avto@avtek.ua

Техника Ford TRUCKS 
в наличии

FORD TRUCKS – бизнес-партнер
с превосходной экономией топлива
и низкими эксплуатационными
расходами, повышающий вашу
прибыльность. Партнер, на которого 
можно положиться даже в самых
сложных условиях.
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Виробництво пожежної, аварійно-
рятувальної та спеціальної техніки

Автомобіль комбінованого гасіння

АКГ-5,0/1000-70 (5340), 4х2 
Пожежний катер

ПК-10/100 

Пожежний аеродромний автомобіль

АА-13,0-100 (631708, FMX), 6x6 

Автопідйомник пожежний телескопічний з драбиною

АПТ (6312), 6x4, (63221), 6x6 
Мобільний пожежний модуль для складів і логістичних центрів

МПМ-0,7-7 «БРИЗ» 

 Функціональна відповідність
 Комфорт, ергономіка
 Безпека
 Компонування з максимальним  	
    урахуванням ваших побажань

+380 44 284-35-58/59
fire@titalcompany.com
www.TitalCompany.com

Спецтехніка компанії «ТІТАЛ» добре 
відома і надійно працює в Україні, 

Білорусі, Естонії, Грузії, Узбекистані, 
Чехії та інших країнах.

90 Юрисконсульт
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94 Строительство

International importance. Global relevance.

Discover the latest industry developments of 600 

international exhibitors and tomorrow‘s innovations 

at the special area “Additive Manufacturing”.

The comprehensive conference program covers the 

most relevant topics of the ceramics industry:

•  Powder Metallurgy Day, April 10

• Heavy Clay Day, April 11

•  Technical Ceramics Day, April 12

•  CareerDay, April 13

Become a part of the ceramic’s world of innovations. 

At ceramitec 2018.

Get your ticket now!
ceramitec.com/ticket/en

Connecting Global Competence

Cer18_Anz_Besucher_215x285_E.indd   1 15.01.2018   09:57
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Солнечные жалюзи ТМ SolarGaps – инновационная технология, ко-
торая позволяет производить «зеленую» электроэнергию и умень-
шить расходы на энергопотребление до 70%. Помимо стандартной 
функции защиты здания от перегрева, эти жалюзи способны авто-
матически отслеживать поток солнечных лучей и производить до-
полнительную электроэнергию. Система устанавливается на фасаде 
здания и подключается к общей сети. Производимую электроэнергию 
можно использовать для кондиционирования, а также для питания 
электроприборов. SolarGaps позволяет создать собственную энер-
гетическую экосистему, удачно дополняя другие энергоэффектив-
ные решения. А с помощью приложения для смартфонов и планше-
тов можно отслеживать и управлять SolarGaps с любой точки мира.

Сегодня многие в той или иной степени задумы-
ваются о переходе на альтернативные источники 
энергии, чтобы стать полностью или частично энер-
гонезависимыми. Балансируя между различными 
решениями на рынке «зеленой» энергетики, укра-
ино-американская компания SolarGaps придумала 
простой способ получения солнечной энергии в 
максимальной близости к потребителям. Это кра-
сивые оконные жалюзи. На первый взгляд они та-
кие же, как и прочие горизонтальные алюминиевые 
жалюзи. Но основное отличие в том, что на внешней 
стороне каждой алюминиевой ламели находятся 
солнечные модули. Жалюзи медленно проворачи-
вают ламели в зависимости от положения солнца 
над горизонтом и направляют солнечные элемен-
ты навстречу лучам, поглощая световую энергию 
максимально эффективно. Это можно сравнить с 
движением подсолнухов в поле, а еще это напо-
минает работу поворотных солнечных панелей на 
космических спутниках.

SolarGaps – энергетическое 
решение «Все-в-одном»

1. Жалюзи защищают помещения от перегрева. 
Система солнечных жалюзи отличается высокими 
теплоизоляционными свойствами: значительная 
часть солнечной тепловой энергии рассеивается 
по поверхности системы и остается вне помещения.

2. Ламели солнечных жалюзи оснащены фото-
элементами SunPower с самоочищающимся вы-
сокоэффективным покрытием ETFE. Таким об-
разом, 1 кв. м жалюзи способен производить до 
100 кВт/ч электроэнергии.

3. Внешняя часть системы выполнена из высо-
кокачественного анодированного алюминия, что 
придает системе дополнительную прочность и 
надежность.

4. Автоматическая/ручная регулировка угла по-
ворота ламелей позволяет контролировать уро-
вень освещенности и количество производимой 
электроэнергии.

5. Жалюзи могут быть интегрированы в систему 
управления офисом, торговым центром, складом, 
а также стать неотъемлемой частью любого част-
ного дома или квартиры.

6. Солнечные жалюзи могут быть совместимы с си-
стемой «зеленой» сертификации LEED/BREEAM.

7. Есть возможность изготовления солнечных 
жалюзи различных форм-факторов в зависи-
мости от потребностей заказчика.
Гарантированный срок эксплуатации – 25 лет.

www.solargaps.com

Управляйте потоком солнца и электроэнергии 
непосредственно с вашего смартфона или планшета

Владельцы квартир и домов уже активно 
используют солнечные жалюзи

Евгений Эрик, основатель SolarGaps: 
«Мы верим, что «зеленая» энергия должна быть доступной для всех». 

Жалюзи ТМ SolarGaps также нашли применение в бизнесе. В первую очередь это офисы, 
но продукт применим и к другим объектам коммерческой, а также складской недвижимости
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ЧИТАЙТЕ И ПОДПИСЫВАЙТЕ

Основная тематика

•	 Законодательство

•	 Инвестиции  
и финансирование

•	 Архитектура

•	 Энергосбережение

•	 Строительство 

•	 Проектирование

•	 Современные  
технологии

•	 Производство  
стройматериалов

•	 Маркетинг

•	 Логистика

Украинский  информационно-аналитический ежемесячник –
полезный строителям и производителям стройматериалов

Подписной индекс  95473

«Будівельний журнал» освещает актуальные вопросы и ме-
роприятия в сфере архитектуры и строительства, участник 
многих международных выставок в Германии, Франции,	
Италии, Польше и России. Благодаря оперативной и профессио-
нальной работе редакция завоевала авторитет у отечественных и 
зарубежных компаний стройиндустрии, работающих в Украине.
«Будівельний журнал» –  ведущее издание отрасли и выходит 
при поддержке Министерства регионального развития и стро-
ительства Украины, является членом Строительной палаты 
Украины, Конфедерации строителей Украины, Всеукраинского 
союза производителей стройматериалов. За активную дея-
тельность награжден Дипломом Министерства регионального 
развития и строительства Украины, Дипломом Международ-
ного академического рейтинга «Золотая Фортуна».

«Будівельний журнал» (Building Magazine) because it covers 
important issues and different events in architecture and construction 
in Ukraine and abroad. Representatives of the magazine visit 
international exhibitions in France, Germany and Italy. Efficiency 
and professionalism of the editorial staff is highly regarded by 
leading international building companies represented in Ukraine. 
«Будівельний журнал» is a leading construction magazine. It is 
supported by the Ministry for Regional Development and Construction 
Chamber of Ukraine. The magazine is a member of the All-Ukrainian 
Union of Building Materials and Products Manufacturers, Ukrainian 
Building Association and the Chamber of Construction of Ukraine. 
For its active work, it was awarded by the Diploma of the Ministry 
for Regional Development and Construction of Ukraine, Diploma 
of the International Academic Rating Golden Fortune.

Уважаемые руководители, ученые и специалисты!
Приглашаем Вас принять участие в издании следующего ежегодного выпуска «Бетон. Железобетон» 2018 года. Мы расскажем 	
о новых тенденциях, передовом опыте и принципах работы ведущих компаний, эффективных материалах и технологиях. 	
Такой спецвыпуск выходит один раз в год, содержит наиболее полную информацию о развитии этого рынка, широко распро-
страняется на протяжении всего года и является авторитетным среди руководителей, ученых и специалистов отрасли.

Dear managers and experts!
We invite You to participate in «Concrete. Reinforced concrete» issue of The Construction magazine in 2018. In this magazine we will 
present new trends of market, materials, technologies and best practices of leading companies for concrete industry. The special edition 
is published once a year and has the most complete information about concrete, that makes it very popular among managers, scientists 
and industry experts. The magazine is widely distributed at various construction events during a year.

Поставщик ЧП 	 «Дім-Оллен»
ЗКПО		  33643806
Банк		  КРУ КБ «Приватбанк», р/р  26000053100577, МФО 321842
ЧП «Дім-Оллен» является плательщиком налога на прибыль на общих условиях
Плательщик _________________________________________________
Счет № 202-_______от « ______»  ______________________ 201___ г.

№ Наименование Ед.измерения Количество Цена, грн. Сумма, грн.

1
Подписка «Будівельного 
журналу» на 2018 год

шт. 6 80,00 480,00

Всего на сумму: Четыреста восемьдесят гривен 00 коп., без ПДВ Всего 480,00

Выписала Онищенко О.О.				    Справки по тел. 067 233 19 12
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Innovation &History

EUROBEND GmbH
Allersberger Str. 185, Geb G-3, D-90461 Nürnberg

GERMANY, Tel.: +49-911-949898-0

e-mail: sales@eurobend.com, www.eurobend.com

Представительство в России

Тел./Факс: +7-495-662 134,

Моб.: +7-909-90 14 753, e-mail: eurobend@mail.ru

• Комплексное оснащение 

арматурных цехов• Сварочные линии для 

производства сеток• Сварочные линии для 

производства
 тригональных каркасов

• Оборудование для обработки 

арматурной стали• 2D и 3D скобогибочные 

станки
• Правильно-отрезные станки

• Станки для навивки спиралей
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Информационно-аналитический ежегодный спецвыпуск

Индустриальное строительство.Бетон. Железобетон

Корпорацiя «дбК-житлобуд»               +38 044 430 21 50
+38 044 338 31 00

будуЄМо житло – будуЄМо МАЙбутНЄ

новий житловий комплекс «Крiстер грАд» у Києвidbkzhitlobud@ukr.net
www.dbk4.com.ua

«Мы хорошо известны не только как поставщик

комплексных решений в вопросах реконструкции

предприятий по производству бетона, но и как

производитель целого спектра приобъектных СБУ»

рассказывает в интервью генеральный директор ОАО «Дозавтоматы»

Евгений Ткачев (стр. 8�9)

Спецвипуск 2010

ОАО Кировоградский завод дозирующих автоматов

25006, Украина, г. Кировоград, пер. Экспериментальный, 2, www.dozator.com.ua +38 (0522) 35�09�06, +38 (0522) 24�89�10

+38 067 520�60�32, +38 (0522) 35�09�18
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